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ANVANDNING
SW-10 Kontrollpanel 1

SEKTION 1 ANVANDNING

VARNING! | DC-sagverk (med bensin- eller dieselmotor) far Setworks inte
anvandas nar huvudmotorn ar avstangd.

1.1  SW-10 Kontrollpanel

Se figur 1-1.

CALIBR.

REMOTE
ON/OFF

FIG. 1-1
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ANVANDNING
SW-10 Kontrollpanel

Beskrivning av manoverpanelens knappar:

PROGRAM

&= A, B, C - Minnesknappar for planktjocklek, programminnesknappar

PROGRAM

EIEDED

=2 SAVE PROG - bekrafta ett program, stall in returhéjd for saghuvud

MANUAL PROGRAM - aktivera manuellt programlage, flytta objekt uppat
QUICK PROGRAM - aktivera snabbprogramlage, flytta objekt nedat

H%IE-I!I-T SET HEIGHT - ange det verkliga avstandet mellan sagbladet och sagverksbanken

ULCM DEL. PRG./EXIT - ta bort ett tidigare sparat program, avbryta en aktiv funktion
EXIT

Bump up | BUMP UP MODE - Bump Up-funktion: Flyttar automatiskt upp saghuvudet for att undvika stocken eller

blocket vid atergang. Du kan valja mellan tva permanent definierade Bump Up-varden.

NEXT CUT- automatiskt nedatgaende saghuvudsrorelse (till nasta skarhojd), lagra inmatade varden

KERF - instélining av bladets skarbredd, aktivera/avaktivera fjarrstyrningslage

-
@
@l ]lll*.

ON/OFF

T CALIBR — aktivering av autokalibreringslage, ange varde for ingangens delningsenhet

I

OBS: Anvand inte harda foremal eller stor kraft vid intryckning av
styrenhetens knappar.

OBS: Skydda styrenhetens panel mot fukt och solljus. Rengér den med en
mjuk trasa och skonsamt rengéringsmedel.
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ANVANDNING
Installning av styrenheten for forsta gangen.

1.2

1.

Installning av styrenheten for forsta gangen.

Instéllning av delningsavstand (behoévs bara en gang vid forsta igangséttningen)

m  Satt pa styrenheten.

m  Nar texten “SW-10" visas pa displayen, tryck in och hall kvar tills delningsvardet visar i
displayen langst ned till hoger.
m  Ange ratt varde for delningsenheten (beroende pa maskinens system fér upp/ner) med hjalp av

knappsats (for LT15-sagverk ska vardet vara 20, for LT20, LT40, LT70 och WM1000, ska
delningsvardet vara 5).

m Tryck - for att spara angivet delningsavstandsvarde.

m  ,SAVE’” visas i displayens fonster.
Instéllning av sagsparsvardet

Vid igangsattning for forsta gangen, eller efter byte av sagblad med annan bladtjocklek eller annan tandning,
skall sagsparsvardet stallas in.

m  Tryck pa ke ] och hall knappen intryckt till den lilla nollan och aktuell sagsparsinstélining syns pa

REMOTE
ON/OFF

den nedre displayen.
m  Mata in sagsparsvarde.
OBS: Vi rekommenderar att man endast anvander Wood-Mizers sagblad. For
sagblad fran Wood-Mizer ska skarbreddsvardet vara 2 mm, tryck da

knapparna “2” och “0”.

Skarbreddsvarden kan anges med en noggrannhet pa upp till 0,1 mm i minnet
for SW-10 Setworks.
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ANVANDNING
Installning av styrenheten for forsta gangen.

Se figur 1-2.

‘ Remote control

@ Program

Saw position (mm)
@ (]| Height

Wood-Mizer -

SW-10 Setworks Board Thickness (mm)

PROGRAM PROGRAM PROGRAM SAVE

PROGRAM
c =] "
£
HEIGHT *

DEL. PRG.

EXIT

BUMP UP

CALIBR.

C€1208

FIG. 1-2

m  For att spara skarbreddsvardet, tryck - Styrenheten visar “SAVE” och avslutar funktionen.

OBS: Fran denna tidpunkt beraknar Setworks-styrenheten positionen for
nasta skar med hansyn tagen till skarbreddsvardet. Det kravs darfor ingen
manuell justering av saghuvudets hojd.

3. Auto-kalibrering
Den har funktionen bor anvandas vid:

- [ LT15-sagverk] Byte av skruven i systemet for upp/ner eller byte av motorn, efter smérjning av skruvar och
andra rorliga delar i saghuvudet, samt nar avsevarda avvikelser observeras vid sagning.

- [ LT20-, LT40-, LT70- och WM1000-sagverk ] Om det finns en skillnad mellan den bladhdjd som visas pa
den Ovre displayen och det verkliga mattet fran bankskenan.

- [alla sagverk] Om sagverket koérs under forhallanden med stora temperaturvariationer ska automatisk
kalibrering utféras tva ganger i veckan.

m  Satt pa styrenheten och vanta tills texten "SW-10" férsvinner.

m  Placera saghuvudet med sagblad pa 150 mm hdojd.
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ANVANDNING
Installning av styrenheten for forsta gangen.

CALIBR.

4

redo for automatisk kalibrering.

m  Tryckin och hall knappen inne. Texten "Auto CALL” visas pa displayen. Styrenheten ar nu

Se figur 1-3.

Saw position (mm)
@ Remote control

@ Program
() @f Height
Wood-Mizer -
SW-10 Setworks Board Thickness (mm)
PROGRAM PROGRAM PROGRAM Pﬂls]‘l‘i\éEAM f
AQB]CHNHEN
SET

[

HEIGHT

¥

DEL. PRG.

EXIT

BUMP UP

CALIBR.

n &

C€1208

FIG. 1-3

m  Tryck pa . Styrenheten utfér nu tva nedatgaende rorelser med saghuvudet, foljt av nio

uppatgaende rorelser. Efter den forsta rorelsen visas "End Call” i displayens fonster.

OBS: Vi rekommenderar att autokalibreringsproceduren utférs var 25:e
driftstimme eller tva ganger per vecka for att fa hogsta mdjliga noggrannhet .

OBS: Om saghuvudet traffar stoppbulten under rorelse nedat, stall in
saghuvudet pa en nagot stoérre hojd och upprepa autokalibreringsproceduren.

4. Ange verkliga bladhojdsmatt

m  Kontrollera att det bladhéjdsmatt som visas pa displayen ar korrekt. For att gora detta, anvand
bladhojdskalan pa sagverket eller mat avstandet mellan sagbladet och sagverksbanken.

m  Om den bladhdjd som visas pa displayen inte ar korrekt, tryck och hall ned . Den o6vre
displayen visar horisontella streck. Ange korrekt bladhdjdsmatt (med knappsatsen) och tryck

m  Nar funktionen avslutats signaleras detta genom att normal drift aterupptas.

OBS: Om saghuvudet traffar stoppbulten under rérelse nedat, stall in
saghuvudet pa en nagot storre hdjd och upprepa autokalibreringsproceduren.
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ANVANDNING
Anvandning i normallage

5. Stalla in saghuvudets returh6jd med funktionen BUMP UP

Det ar majligt att programmera tva olika lagen for sdghuvudets retur som bada ar tillgangliga under sagning

(LO- och HI-lage) med hjélp av knappen _

| det normala laget (LO) hdjs bladet éver materialet som sagas efter att tryckts med ett

forinstallt varde - ca. 12 mm. Nar det har laget anvands ska varje sagad brada avlagsnas innan huvudet
aterfors till bankens framre del.

| lage HI (efter att tryckts) hojs bladet med 12 mm + den senast anvanda planktjockleken.

Om t.ex. Den senast sagade plankan ar 25 mm tjock hdjs saghuvudet med 37 mm (12mm + 25mm). Nar det
har laget anvands kan operatoren aterféra saghuvudet till maskinens framre del utan att ta bort plankan.

Styrenheten ar fabriksinstalld pa normallaget (lage LO).
For att andra eller kontrollera driftlaget:

- Stang av spanningsmatningen till styrenheten. Vanta ca 3 sekunder och sla sedan pa spanning.

- Medan "SW-10” visas, tryck och hall in knappen i ca 3 sekunder.

- Pa den 6vre displayen visas aktivt driftlage.

- For att andra driftlage, anvand och .
- For att spara parametern, tryck -

1.3 Anvandning i normallage

SE UPP! Minsta tjocklek hos den sista plankan (vid anvandning av
automatiska lagen) kan inte vara lagre an 30 mm [LT15-, LT20-, LT70- och
WM1000-sagverk] eller 50mm [LT40-sagverk]. Om du vill sdga en tunnare
planka maste du sdnka saghuvudet manuellt.

Efter att enheten satts pa visas texten “SW-10" pa displayen och Setworks ar fardigt att anvandas inom
nagra sekunder fran att trycks. Den senast anvanda planktjockleken visas.
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ANVANDNING
Anvandning i normallage

m Virkestjockleken andras genom att den nya tjockleken matas in med knappsatsen. Tryck pa

-. Saghuvudet kommer att réra sig nedat med forinstallt varde (med hansyn tagen till

skarbreddsvardet).

m  Styrenhetens panel har tre knappar A, B och C. De anvands for att lagra planktjocklekar. For att visa
varden som lagrats under nagon av dessa knappar, tryck motsvarade knapp.

m  For att andra det lagrade vardet for nagon av de tre knapparna, sla forst av spanningsmatningen till
styrenheten och sla sedan pa den igen. Nar "SW-10" visas pa displayen, tryck och hall in knappen.
Displayen visar "Abc” och horisontella streck. Tryck aktuell knapp for planktjockleksminne (A, B eller

C) och ange 6nskad planktjocklek med knappsatsen. Om du behdéver lagra mer an en planktjocklek,
tryck nasta knapp for planktjockleksminne och ange detta matt. Nar alla matt angetts, bekrafta genom

att trycka - Displayen ska via "Save" som bekraftelse pa att andringarna har sparats.

m Placera saghuvudet pa den hojd som ska anvandas for det forsta skaret, beraknat fran stockens
ovansida.

m  Borja sdga materialet till 6nskade matt.

m Ta bort den avsagade bradan.

m  Nar ett skar avslutats, tryck ; huvudet hdjs automatiskt till vardet enligt Bump Up sa att det

undviker att traffa stocken eller blocket nar det atergar.

m Andra vid behov den begérda planktjockleken med knappsatsen eller via varden som lagrats under
aterstaende knappar for planktjockleksminne.

m  Tryck pa - en gang till, sd sanks saghuvudet med forinstalld tjocklek till Iaget for nasta
snitt.

Det endast det forsta skarets position som behdver stéllas in fér hand.

OBS: Efter det forsta skaret behdver du inte stalla in saghuvudets hojd for
hand.
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ANVANDNING
Drift med styrenheten i fordefinierat returlage for sdghuvud

1.4 Drift med styrenheten i fordefinierat returlage for saghuvud

Om du vill saga utan att avlagsna varje sagad planka kan du programmera saghuvudets returhojd.
Idet gar att programmera tva olika varden for returhéjden (See Point 5. Stélla in sdghuvudets returhéjd med
funktionen BUMP UP).

Programmering av returhdjden for saghuvudet:

m Placera saghuvudet ovanfor stocken eller blocket sa att det inte ror vid stocken/blocket nar det vands.

m  Tryck och hall nere 2 tills lampan som visas i bilden nedan tands.
c@n

Se figur 1-4.

Saw position (mm)

. Remote control

@ Program

Wood-Mizer

SW-10 Setworks Board Thickness (mm)

PROGRAM PROGRAM PROGRAM
. c PROGRAM

BUMP UP

CALIBR.
=

nnnnnn
uuuuuu

C€1208

m  Valj planktjocklek och tryck -

m  Nar skaret ar avslutat, tryck ; saghuvudet hojs till programmerad hojd ovanfér

stocken/blocket.

FIG. 1-4
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ANVANDNING
Fjarrstyrningslage

m  Tryck pa - en gang till, sa sanks saghuvudet med forinstalld tjocklek till laget for nasta

snitt.

m  Tryck och hall nere [EEREW for att avsluta aktuellt driftlage.
@n

1.5 Fjarrstyrningslage

Styrenheten SW-10 ar anpassad for anvandning med sagverk med brytare for upp/ner. Du kan darfor

anvanda brytaren for upp/ner istallet for knapparna - och . Fjarrstyrningslage

aktiveras med knappen _kere | Nar funktionen aktiverats ska lampan “Remote control” tandas.

REMOTE
ON/OFF

Fjarrstyrningslage aktiveras automatiskt efter det att ett sdgningsprogram bekraftats. Du kan nar som helst
inaktivera det har laget sa att du kan géra andringar i programmet for att sedan aktivera det igen.
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ANVANDNING
1 Monsterlagen

Se figur 1-5.

FIG. 1-5

1.6 Modnsterlagen

For att skapa en serie skar raknat fran banken, anvand ett av monsterlagena: Manual Program (manuellt
program) eller Quick Program (snabbprogram).

Dessa bada lagen kan endast anvandas for att mata in ett program fér en enstaka stock. Program av den
har typen sparas inte i styrenhetens minne och raderas nar aktuell sagningsoperation avslutas.
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ANVANDNING
Monsterlagen

1.6.6 Lage "Manual Program”

Mata in ett program i lage "Manual Program”

Placera saghuvudet pa den hdjd som motsvarar stockens ovansida.
Tryck . Lampan "Program”tands och "P- 1” visas pa displayen.
Anvand knappsatsen for att ange mattet for den forsta plankan, raknat fran sagverksbanken.

Tryck sl och ange nasta planktjocklek. Upprepa tills summan av alla angivna planktjocklekar plus

skarbreddsvardet som beraknas av styrenheten dverskrider bladhojdsvardet. Detta signaleras genom
att vardet i den ovre displayens fonster blinkar.

SE UPP! Du kan nar som helst hdja saghuvudet for hand med hjalp av

brytaren for upp/ner och lagga till nasta planktjocklek i programmet.
Fjarrstyrningslaget maste avaktiveras.

Tryck - for att placera saghuvudet pa den hojd som ska anvandas for det forsta skaret.

SE UPP! Om du vill saga i lage Manual Program utan att behdva ta bort varje
planka - nar sagbladet val ar placerat pa ratt hojd for det forsta skaret - placera
sagbladet ovanfor stocken eller blocket sa att det inte kommer i kontakt med
stocken/blocket nagonstans.

Avsluta inmatningen av programmet genom att trycka Eégﬁ . Om returhdjden fér saghuvudet ar

forinstalld kommer lampan "Height” att tandas for att indikera att detta varde har sparats.

SAVE
SE UPP! Om "Pres cut” visas efter att E‘S% tryckts ar sagbladet inte installt

pa ratt hojd for det forsta skaret och du maste trycka - for att

utféra denna installning.

m Starta sagningsprocessen. Vid sagning, anvand knapparna - och , precis

som i normalt lage.
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ANVANDNING
Monsterlagen

1.7.1 Lage "Quick Program”

Laget Quick Program kan anvandas for att snabbt skapa ett program for sagning dar skaren refererar till
sagbanken. | det har laget ar det inte nédvandigt att ange varje planktjocklek, i motsats till laget Manual
Program. Ett varde som visas i fonstret "Board Thickness” kopieras automatiskt till alla objekt i programmet.
Vid behov kan operatéren andra en eller flera planktjocklekar i programmet.

Antalet plankor som kan sagas beraknas i forhallande till bankskenorna, precis som i lage Manual Program.

Mata in ett program i lage ”Quick Program”

m Placera saghuvudet pa den hdjd som motsvarar stockens ovansida.

m Tryck . Lampan "Program” tédnds och displayen visar "StrPro” och sedan numret for det

narmaste mojliga skaret. Alla programmerade planktjocklekar ar av den typ som visades innan lage
Quick Program aktiveras. Du kan vid behov andra vilket planktjockleksvarde som helst. For att géra

detta, bladdra till dnskat varde med pilknapparna och och ange ett nytt varde med

knappsatsen.

m  Anvand pilarna for att véalja det program fran vilket sagningsprocessen ska startas. Tryck -;

saghuvudet placeras pa en héjd som motsvarar valt objekt.
SE UPP! Om du vill saga i lage Quick Program utan att behdva ta bort varje
planka - nar sagbladet val ar placerat pa ratt hojd for det forsta skaret - placera

sagbladet ovanfor stocken eller blocket sa att det inte kommer i kontakt med
stocken/blocket nagonstans.

SAVE
m  Avsluta inmatningen av programmet genom att trycka E‘gﬁ . Om returhéjden fér saghuvudet ar

forinstalld kommer lampan "Height” att tdndas for att indikera att detta varde har sparats.

SE UPP! GI6m inte att placera sadghuvudet vid den férsta sagningslaget innan
programmet slutférs.

m Starta sagningsoperationen. Vid sagning, anvand knapparna - och , precis

som i normalt lage.
1.8.1 Lagra program i Setworks minne
Styrenheten gor det majligt for operatéren att skapa och spara tre sagningsprogram. Operatéren kan pa sa
satt snabbt aktivera ett program med ofta anvanda planktjocklekar, for att spara tid genom att slippa andra i

existerande program.

Sagningsprogrammen ar markta A, B och C.
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ANVANDNING
Monsterlagen

Ange och lagra ett nytt program

Innan ett nytt program laggs in, ta bort tidigare lagrade program. Tryck och hall inne en av

DEL. PRG.

programknapparna (t.ex. A). Tryck sedan och hall inne EXIT E Displayen visar "CIr" medan det

bekraftas att programmet har tagits bort och normalt lage aterupptas automatiskt.

Tryck och hall inne programknappen igen. Programnummer (1) visas i den dvre displayens fonster och
den nedre displayens fonster visas horisontella streck. Anvand knappsatsen for att ange tjockleken for
den forsta plankan, raknat fran sagverksbanken.

Tryck och ange nasta planktjocklek. Upprepa det har steget tills alla plankmatt som behdvs

angetts. (Du kan ange upp till 60 olika matt.)

SAVE

Spara programmet genom att trycka &Hﬁ Om nagot av de sextio programmen inte anvands

kopieras den senast angivna planktjockleken automatiskt till dessa.

Anvianda lagrade program

Aktivera tidigare lagrade program genom att trycka och halla in motsvarande programknappar (A, B
eller C).

Displayen visar ”StrPro” och sedan numret for det ndrmaste mojliga skaret. Du kan vid behov andra
vilket planktjockleksvarde som helst i programmet. Fér att géra detta, bladdra till dnskat varde med

pilknapparna och och ange ett nytt varde med knappsatsen. Dessa andringar lagras

dock inte i styrenhetens minne.

Anvand pilarna for att valja det program fran vilket sagningsprocessen ska startas. Tryck -;

saghuvudet placeras pa en héjd som motsvarar valt objekt.

SE UPP! Om du vill sdga utan att behdva ta bort varje planka - nar sagbladet
val ar placerat pa ratt hojd fér det forsta skaret - placera sagbladet ovanfér
stocken eller blocket sa att det inte kommer i kontakt med stocken/blocket
nagonstans.

Avsluta aktiveringen av programmet genom att trycka éég“-” . Om returhdjden fér saghuvudet ar

forinstalld kommer lampan "Height” att tandas for att indikera att detta varde har sparats.

SE UPP! GIom inte att placera saghuvudet vid den forsta sagningshéjden
innan aktiveringen av programmet slutfors.
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Monsterlagen

m  Starta sagningsprocessen. Vid sagning, anvand knapparna - och , precis

som i normalt lage.

D ANVANDNING

Exempel:

| det har exemplet har vi en stock med tre flata sidor som vi vill avsluta till ett block 100 mm x 100 mm och fa
tre plankor - 50 mm, 28 mm och 25 mm. Sagningsprocedur “Through and through” (utan att avlagsna
plankan efter varje skar) kommer att beskrivas.

m Placera saghuvudet en bit ovanfor stocken.

For att ga till programmeringslage, tryck och hall inne . Lampan "Program”tdnds och "P- 1”

visas pa displayen.

m  Anvand knappsatsen for att ange det férsta vardet for planktjockleken (100) och tryck . Ange

nasta planktjocklek (50, 28 och 25 mm); bekrafta varje gang genom att trycka .

= Tryck - sa att saghuvudet flyttas till den forsta sagningshojden.

m  HOj upp saghuvudet sa att det inte ror vid stocken langs hela dess ovandel.

SAVE
m  Tryck pa égéiﬁ . Lampan "Height” tands for att indikera att saghuvudets returhéjd har lagrats.

m Saga materialet med - och , precis som vid normal drift. (Se Sektion 1.3.)

m Efter att den sista plankan sagats visas 'End pro” pa displayen for att indikera att sagningen ar
avslutad.
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m Ta bort plankorna.
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ANVANDNING EI

ANVANDNING

SW-10doc031121

FIG. 1-2



Felsokning
Problem med Setworks

SEKTION 2 FELSOKNING

2.1 Problem med Setworks

LOSNING

Justera magnetgivaren enligt
bilderna 2-1 och 2-2. Kalibrera
styrenheten. Se Sektion

PROBLEM ORSAK

Felaktigt justerad
magnetgivare

Setworks fungerar inte alls

Nar ett program kors kopplar

styrenheten ur
drivmekanismen och

displayen visar: g=mrn

Board Thickness (mm]

Nar autokalibrering utfors
kopplar styrenheten ur
drivmekanismen och
displayen visar:

Saw postion (mm)

Board Thickness (mm)

Setworks beraknar felaktiga
matt for plankor.

Saghuvudet stannar inte pa
begard bladhojd, utan
fortsatter uppat eller nedat
tills det stoter mot
stoppbulten eller tills den
ovre gransbrytaren
aktiverades.

Felaktiga inparametrar

Styrenheten ar inte kalibrerad.

Auto-kalibrering.

Kontrollera tillstandet hos
kodningsenhetens anslutning till
skruven for upp/ner (endast
LT15-sagverk).

Kontrollera ingangens
delningsenhet och skarbreddens
installning (Se Sektion Setting the
Input Divider (entered only once, at
the first start-up) och Se Sektion
Entering the Blade Kerf
Thickness).

- Utfér autokalibreringsproceduren.
Se Sektion Auto-kalibrering.

Kontrollera ingangens
delningsenheter och skarbreddens
installning. Utfor
autokalibreringsproceduren.
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Setworks stoppar saghuvudet
och ”Err PULS” visas pa
displayen.

Under manuell forflyttning av
saghuvudet nedat visar den
ovre displayen ett negativt
bladho6jdsvarde.

Nar - trycks under
normal drift eller vid forsok att
spara programmet (med

SAVE
PROGRAM

knappen ) visar den

ovre displayen horisontella
streck.

Under manuell styrning av
huvudets hojd visar

displayen: Saw position (mm)

Board Thickness (mm)

Bladets hojdgivarsignal ar
dalig.

Setworks ar inte kalibrerat

Den lagre gransen for
bladhdjden 6verskrids om
begard saghuvudsrorelse
utfors.

Felaktig angivelse av verklig
sagbladshojd

- Kontrollera anslutningarna mellan
bladhdjdsgivaren och styrenheten.
- Kontrollera om kodningsenheten
eller magnetremsan (beroende pa
maskin) inte ar 16s.

- Kontrollera tillstandet hos
kodningsenhetens anslutning
(endast LT15-sagverk).

- Kontrollera att anslutningarna till
upp/ned-systemets kontaktorer ar
korrekta och att de inte ar I6sa.

Utfoér autokalibreringsproceduren.

Forsok att ange ett lagre varde for
planktjockleken.

Ange det verkliga avstandet mellan
bladet och bankskenorna. Se
Sektion Ange verkliga
bladhojdsmatt.

Utfoér autokalibreringsproceduren.
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Magnetremsa
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3.1

How To Use The Parts List

SECTION 3 REPLACEMENT PARTS

How To Use The Parts List

Use the table of contents or index to locate the assembly that contains the part you need.
Go to the appropriate section and locate the part in the illustration.

Use the number pointing to the part to locate the correct part number and description in the
table.

Parts shown indented under another part are included with that part.

Parts marked with a diamond (e) are only available in the assembly listed above the part.

See the sample table below. Sample Part #A01111 includes part F02222-2 and subassembly
A03333. Subassembly A03333 includes part S04444-4 and subassembly K05555. The diamond (e)
indicates that S04444-4 is not available except in subassembly A03333. Subassembly K05555
includes parts M06666 and FO7777-77. The diamond () indicates M06666 is not available except in
subassembly K05555.

3.2 Sample Assembly
REF | DESCRIPTION (4 Indicates Parts Available In Assemblies Only) PART # QTY.
SAMPLE ASSEMBLY, COMPLETE (INCLUDES ALL INDENTED PARTS BELOW) A01111 1
1 Sample Part F02222-22 1
Sample Subassembly (Includes All Indented Parts Below) A03333 1
2 Sample Part (@ Indicates Part Is Only Available With A03333) S04444-4 1 *
Sample Subassembly (Includes All Indented Parts Below) K05555 1
Sample Part (@ Indicates Part Is Only Available With K05555) M06666 2 *
Sample Part FO7777-77 1

To Order Parts:

From Europe call our European Headquarters and Manufacturing Facility in Kolo, Poland at
+48-63-2610233. From the continental U.S., call our toll-free Parts hotline at 1-800-448-7881.
Have your customer number, vehicle identification number, and part numbers ready when you
call.

From other international locations, contact the Wood-Mizer distributor in your area for parts.
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SW-10 Setworks for LT20 Series Sawmills

3.3

SW-10 Setworks for LT20 Series Sawmills
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REF. | DESCRIPTION (4 Indicates Parts Available In Assemblies Only) PART # QTY.
CABLE CARRIER & SENSOR ASSEMBLY 098052 1
1 Plate, Cable Carrier & Sensor Mounting 096067-1 1
2 Sensor, MSK-320 096014 1
3 Bracket, MSK-320 Sensor Mount 096068-1 1
4 Bolt, M6x12-8.8 Hex Head Full Thread Zinc F81001-7 4
5 Washer, 6.4 Flat Zinc F81053-1 6
REPLACEMENT PARTS HDSdoc031121 3-2



SW-10 Setworks for LT20 Series Sawmills

6 Bolt, M6x16-5.8 Hex Head Full Thread Zinc F81001-14 2
7 Screw, M3x20-5.8-A Slotted Cheese Head Zinc F81000-8 2
8 Washer, 3.2 Flat Zinc F81050-2 4
9 Nut, M3-6 Hex Nylon Zinc Lock F81028-2 2
10 Screw, M4x12-5.8-B Cross Recessed Pan Head Zinc F81011-43 2
11 Washer, 4.3 Flat Zinc F81051-2 2
Carrier, SR300A 050 080 Cable 097924 1
MAGNETIC STRIP ASSEMBLY 097774 1

Bar w/Magnetic Strip 098173-1 1

12 Strip, MB320 Magnetic (1m) 096014-1 1
13 Bar, Magnetic Strip 098173 1
14 Screw, M5x20-5.8-B Zinc-plated F81000-34 2
15 Washer, 5.1 Split Lock F81052-2 2
MEMBRANE, SW10 CONTROLLER 083730 1

16 CONTROLLER, SW-10 500628 1
REAR CONTROLLER FRAME 100909 1
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SW-10 Setworks for LT40/70 Series Sawmills

3.4

SW-10 Setworks for LT40/70 Series Sawmills
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REF. | DESCRIPTION (4 Indicates Parts Available In Assemblies Only) PART # QTY.
1 CONTROLLER, SW-10 500628 1
FRAME, CONTROLLER REAR 100909 1
MEMBRANE, SW10 CONTROLLER 083730 1
MAGNETIC STRIP ASSEMBLY 097774 1
Bar w/Magnetic Strip 098173-1 1
Bar, Magnetic Strip 098173 1
Strip, MB320 Magnetic (1m) 096014-1 1

REPLACEMENT PARTS HDSdoc031121

3-4



SW-10 Setworks for LT40/70 Series Sawmills

4 Screw, M5x20-5.8-B Zinc-plated F81000-34 2
Washer, 5.3 Flat Zinc F81052-1 2

SENSOR MOUNT BRACKET - COMPLETE 100620 1

6 Bracket, Sensor Mount 100599-1 1
7 Bracket, Sensor Mount 100619-1 1
8 Bolt, M6x20-8.8 Hex Head Full Thread Zinc F81001-2 2
9 Washer, Z 6.1 Split Lock Zinc F81053-3 2
10 Washer, 6.5 Special Flat Zinc F81053-11 2
1" Bolt, M5x12-5.8 Hex Head Full Thread Zinc F81000-5 2
12 Washer, 5.1 Split Lock Zinc F81052-2 2
13 Washer, 5.3 Flat Zinc F81052-1 2
14 SENSOR, MSK-320 096014 1
15 SCREW, M3X20-5.8-A SLOTTED CHEESE HEAD ZINC F81000-8 2
16 WASHER, 3.2 FLAT ZINC F81050-2 4
17 NUT, M3-6 HEX NYLON ZINC LOCK F81028-2 2
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SW-10 Setworks for WM1000 Sawmills

3.5 SW-10 Setworks for WM1000 Sawmills

HES_035a

REF. | DESCRIPTION (4 Indicates Parts Available In Assemblies Only) PART # QTY.

1 CONTROLLER, SW-10 500628 1

2 SENSOR, MSK-320 096014 1

3 BAR, WM1000 SENSOR MOUNTING ZINC-PLATED 504661-1 1

4 BOLT, M8X20-8.8-B HEX HEAD FULL THREAD ZINC F81002-4 2

5 WASHER 8,2 SPLIT LOCK ZINC F81054-4 2

6 WASHER, 8.4 FLAT ZINC F81054-1 2

7 TAPE, MB320 MAGNETIC (1M) 096014-1000 1
REPLACEMENT PARTS HDSdoc031121 3-6
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