Wood-Mizer

from forest to final form

user manual

Instrukcja obstugi | PykoBogctBo nonb3oBaTens
Manuel de ['Utilisateur | Betriebsanweisung
Bruksanvisning | Manual del Usuario
Betjeningsvejledning | Gebruikershandleiding
Kayttdohjeet | Manual de utilizare | Bruksanvisning
Manuale d'uso | Prfirucka uzivatele | Navodila
za uporabo

Retain for future use
Zachowaé¢ do przysztego uzytku
CoxpaHuTe AN nocnepjgywouwero
M ¢ N o n b 3 0 B a H n =
A conserver pour une utilisation future
Fir zuklnftige Benutzung aufbewahren
Behold for senere bruk
Sailyta nama kayttdohjeet tulevaa tarvetta marten
Opbevar manualen til fremtidig brug
Bewaren voor gebruik in de toekomst
Conservare il presente manuale a l'uso futuro
Pastrati acest manual pentru utilizare viitoare
Conservar para futuras consultas
Behall for framtida anvandning
Uchovejte pro dals$8i pouziti
Hranite za prihodnjo uporabo

www.wood-mizer.eu







Wood-Mizere

Manual for sdkerhet, installation,
anvandning och underhall

LX100 rev. A3.00

Sakerhet satter vi framst! Las igenom och lar dig
Aalla sakerhetsforeskrifter innan anlaggningen

anvands, installeras eller underhalls.

Formulér nr. 801

Oversittning av originalhandbok



Innehallsforteckning Avsnitt-Sida

AVSNITT 1 SAKERHET OCH ALLMAN INFORMATION 1-1
1.1 SAKErhetSSYMDOIET.......cccveiiieiieiieiieieete ettt 1-1
1.2 SagbladShantering..........cc.eevvieiieeiie et 1-2
1.3 Installation av bandSAgVerk ..........ccocevieiieiieniiiieeeee e 1-2
1.4 Anvindning av bandsagverket ..........c.ccoevveviriinienieee e 1-2
1.5 Underhall av bandSAgVerket ..........occvevveeiercierienienieeeieee e 1-4
1.6 SAkerhetSINSIIUKLIONET .......evveeeieeieieie et 1-4
1.7 RemStOTIEKAT ..o 1-13
1.8 Sagbladsstorlekar..........cccvveiiieiiiiciieeee e 1-13
1.9 SAEKAPACILEL...c..eveeeieiieiiieei ettt st 1-14
1.10 MotorspeCifikationer ..........c.eeveveerierieriieiieieeie e eie e 1-14
L I O 5y 1T 4 U TP 1-15
1.12  Specifikationer fOr SPANSUZNING .......c.eevveerreerreeriierreereereereereeereeerenenas 1-16
LoI3 MLttt ettt ettt st et e e eae s 1-17
1.14  KOMPONENLET ..eeeueiiieiiiiieeeiiieeeiteeeeiieeeeeireeeetteesetteeeessbeeesssseeesesneesnnes 1-20

AVSNITT 2 MONTERING AV BANDSAGVERKET 2-1
2.1 Reservdelar till sagverk LXT00.........cccoveverierierieiieieeie e ereseeseeenieens 2-1
2.2 Uppackning av bandSAgVerket............ccvevveeverienienienieeieeseeee e svenenns 2-5
2.3 Hopsattning av bAnKramen ...........ccccueevveeriienciieciiecie e 2-7
2.4 Montering av stockklampar och sidoanhall..............cccccceeeeiiiniieninnnnn. 2-9
2.5 Justering av ramens StOADEN .........coceevveviriiiiiieriincee 2-12
2.6 DAMPATENNEL.....cccviiiieiieiiciieie ettt es 2-13
2.7 Hopséttning av SAZhUVUd .........cooveviieiieieeecceee e 2-14
2.8 Montering av ManGVerbOX ........cccververreerieerreerreecreereeeeseesreseeesseesseenns 2-16
2.9 Montering av SAZSPANSUtKASIATE.........cccveiecviieiiieiie et 2-20
2.10  Montering av spanningskabelns hallare .............ccccecveeeeiecieiinieeiennne, 2-21

AVSNITT 3 INSTALLATION OCH ANVANDNING 3-1
3.1 Installation av bandSAgVerk ...........cccvevviecivciiiciinieresecee e 3-1
3.2 Byte av SAghlad.........ccovveiiiiieiicie e 3-8
33 SpaAnning av SAZDIAd .........eeviiiiiiiiieciie e 3-9
34 Instédllning av sagbladets bana.............ccceevvieriieriienie e 3-10
3.5 Starta MOLOTI ..eeeeviiiieiiie ettt et e e e re e e ebee e eree e e ebeeeeees 3-11
3.6 Lastning, vindning och klampning av stockar.............ceccveevereverrennnnne, 3-12
3.7 Hojning och SANKNING.......cccvveiiiieiieeieeieriereeseee e e 3-14
3.8 Hantering av bandguidens arm...........cccceeeeveeveniieniesieneeneeie e 3-15
3.9 SAgbIadSdrift.......ccuviiiiiiiiecee e 3-17
3.10  Matarforfarande...........cooceeeieiiiiiiniiriee e 3-20
311 SAZA SEOCKEN ...ttt e 3-21
312 KANNINE .oieiieiiieiieieeie ettt et eesteebeesseenbeessesssesssessnessnes 3-22
3.13  Sagbladets hojdskala .........ccoecevierieniieniiieeee e 3-22
3.14  Anvindning av vattenSmoOrNing.........ccceeeveeeeveeeireerereerereensreessneesnseennens 3-25

4 SW-07doc081722Innehéllsforteckning



Innehallsforteckning Avsnitt-Sida

3.15  Transport av SAZVETKEL .....cccvevieviiiiiieiieieciecreere e e 3-26
AVSNITT 4 UNDERHALL 6-1
4.1 UNderhall .......ooooiiiiieee e 6-1
4.2 LAVSIANGA ..ot 6-1
4.3 Ta DOt SAZSPAN.....eeviieriieiieiieiieie et ete et ereere et esesesseesraesseesesesseenseas 6-2
4.4 Vagnsspar OCh rUllar..........cccvveeviiiiiiiiieciecieseeee e 6-2
4.5 Vertikala pelarskenor........ccccvevieiieiieieiicciecie et 6-2
4.6 DiVErse SMOTNING .....cccveeevieiiieiiieeteesreeereesreeereesreesaeesveessseessseessses 6-3
4.7 Ségbladshjulens reMMmAar...........ccccocerieriiriniiieneeeeeeee e 6-3
4.8 System for upp/ned och MatNING.........cccveveeriierieeeieie e 6-3
4.9 Diverse underhall...........ccoooiiirieiiiiiiieeeeee e 6-4
4.10  Péfyllning av olja i bladspanncylindern ...........cccceeeveeeveeeeneeneeseeneennn, 6-5
4.11  Inspektion av sdkerhetsanordningar (endast CE-versionen) .................. 6-7
AVSNITT 5 FELSOKNINGSGUIDE 7-1
5.1 Problem med SAZNING ........ccvevviiiieiiieeieeierie et ere e eseenne s 7-1
AVSNITT 6 INSTALLNING AV SLIPMASKIN 8-1
6.1 Forberedande inriktningsprocedurer ..........ccoeeveevieevieenieesieeee e 8-1
6.2 Forbereda bandsigverket for inriktning ..........ccoceeeeeieeiieecieecnie e 8-1
6.3 Installation av sagblad och inriktning............ccceceveevviieniinienienieeeee 8-1
6.4 Instillning av sdgbladshjul ...........cocveviieiieciiiiieieeeeee e 8-2
6.5 Instillning av bandguidens arm.............cccevevereereeriieneenieeie e seeseeneeens 8-7
6.6 Instillning av bandguiderna ...........c.cccueeevevrerienieneeneeeeere e 8-11
6.7 Sagbladets NedbOTNING.......cccveevciiiiiieeieeeiie e 8-12
6.8 Instillning av bandguidens vertikala lutning............cccccccveeeieeecvirennennns 8-12
6.9 Avstand for bandguide .........coccoeeeiiiiiiiiinie 8-14
6.10  Instéllning av horisontell Tutning...........ccoceveereiinineiiinceeeee 8-15
6.11  Instéllning av sagbladets hojdmatare............ccoceeveererininienencreeeeee 8-15
6.12  Installning av motorns drivrem .........cccccveeveeveeieneeseeseeseesreesseeneeenes 8-16
AVSNITT 7 MOTORBROMS 9-1
7.1 Motorbromsunderhall............c.ccooiieiiiiioiiiiiiceceeee e 9-1

Innehallsforteckning SW-07doc0817225



Service

Wood-Mizer arbetar alltid for att forse dig med den senaste tekniken, den basta kvaliteten och den
starkaste kundservicen som finns pa marknaden idag. Vi utvarderar standigt vara kunders behov, for
att se till att vi uppfyller den moderna trabearbetningsindustrins krav. Dina kommentarer och férslag
ar valkomna.

Allmén kontaktinformation

| Europa kan du ringa din lokala aterférsaljare eller vart europeiska huvudkontor i Polen (adress
Kolo, Nagorna 114 St) pa tfn +48-63-2626000. Fran fastlandet i USA kan du utan avgift ringa det
amerikanska huvudkontoret (8180 West 10th St., Indianapolis, IN 46214, USA) pa 71-800-525-8100.
Be att fa tala med en representant fér kundservice. Nar du ringer bér du ha maskinens id-nummer
och ditt kundnummer tillgangligt. Kundservicerepresentanten kan hjalpa dig med fragor gallande
anvandning och underhall av din maskin. Representanten kan ocksa bestamma tid for service.

Kontorstider:

Land Mandag - Fredag Lordag Sondag
Polen 07.00-15.00 Stangt Stangt
USA 08.00-17.00 08.00-12.00 Stangt

Ha utrustningens ID-nummer och ditt kundnummer tillgangligt nar du ringer.
Wood-Mizer accepterar foljande betalningsmetoder:

m Visa, Mastercard eller Discover

m Mot efterkrav

m  Betalning i forskott

m 15 dagar netto (med godkand kredit)

Frakt och administrativa avgifter kan tillkomma. Administrativa avgifter baseras pa orderns storlek
och omfattning.

Tekniska data kan andras utan féregaende varning.

Den faktiska produkten kan skilja sig fran bilder av produkten. Vissa bilder visar maskiner med
tillvalsutrustning.



Lokalkontor & auktoriserade férséljningscenterWood-Mizer-kontor (Nord- och Sydamerika)

EUROPA A

‘ Europeiska huvudkontoret

Wood-Mizer Industries Sp. z o.0.
Nagoérna 114, 62-600 Koto, Polen
Tel.: +48-63-26-26-000

Fax: +48-63-27-22-327
www.woodmizer.eu

( Globalt huvudkontor

Wood-Mizer LLC

8180 West 10th Street
Indianapolis,Indiana 46214-2400,
USA

Tel.: +1-317-271-1542

Fax: +1-317-273-1011
www.woodmizer.com

VITRYSSLAND SCHWEIZ Stefan Wespi
MOST-GRUPP Maschinen u. Gerate
Siemashko 15, k.3 Spezialarbeiten GmbH
Minsk 2200116 EichistraRe 4

Tel.: +375-17-270-90-08

Fax: +375-17-270-90-08 6333 Weggis
GSM: +375-29-649-90-80 Tel.: +41—(0)41 - 3900312
e-mail: most-by@mail.ru GSM: +41-(0)79 - 9643594

info@mobilsaegen.ch

RYSSLAND Dariusz Mikotajewski
000 WOOD-MIZER INDUSTRIES

141031, Moskva, Ryssland

Reg., Mytishenski raj., pos. Veshki,
Zavodskaja str., 3B

Tel.Fax: +7(495) 788-72-35

Tel.Fax: +7(495) 641-51-60

e-mail: dariuszm@woodmizer-moscow.ru

BULGARIEN Kalin Simeonov UNGERN Wiktor Turoczy
Ecotechproduct Wood-Mizer Hungary K.F.T.

38 Star Lozenski pat str. Szonyi Ut 67., 2921 Komarom, Ungern
Sofia 1186, Bulgarien Tel.:/Fax: +36-34-346-255

Tel.: +359-2-462-7035 e-mail: woodmizer@woodmizer.hu
Tel.: +359-2-963-1656

Tel:/Fax

1 +359-2-979-1710

Kalin Simeonov

GSM: +3592-963-2559

e-mail: office@ecotechproduct.com

RYSSLAND i fjarran dstern Wladimir
Gtlazaczew

“WM Service”

Krasnoretchenskaya Str.111

680006 Khabarovsk, Ryssland
Tel../Fax: +7-914-541-1183

e-mail: wms-khv@mail.ru
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KROATIEN Kresimir Pregernik
Pregimex d.o.o.

S. BatuSizea 31, 10090 Zagreb, Kroatien
Tel.:/Fax: +3851-38-94-668

Kresimir Pregernik

GSM: +3851-98-207-106

e-mail: Kresimir.Pregernik@gmail.com

TJECKIEN Miroslaw Greill
Wood-Mizer CZ s.r.o.
Osvaldova 91

339 01 Klatovy-Luby
Tel.:/Fax: +420-376-312-220
Fax: +420-376-319-011
Miroslaw Greill

GSM: +420-723-580-799

e-mail: greill@woodmizer.cz

ITALIEN Pasquale Felice
Wood-Mizer Italia Srl

Cda. Capoiaccio SN

86012 Cercemaggiore
Campobasso, Italien
Tel.:/Fax: +39-0874-798-357
GSM: +39-333-281-03-79
e-mail: wmitaliasrl@gmail.com

SERBIEN Dragan Markov
Wood-Mizer Balkan d.o.o.
Svetosavska GA 3/3; P. Fah 25
23 300 Kikinda, Serbien
Tel.:/Fax: +381-230-25-754
Tel.:/Fax: +381-230-23-567
GSM: +381-63-568-658

e-mail: office@woodmizer.co.yu

SLOVAKIEN Wiktor Turoczy
Wood-Mizer Danubia s.r.o.

Hadovce 5, 94501 Komarno, Slovakien
Tel.: +421-35-77-40-316

Fax: +421-35-7740-326

GSM: +421-905-930-972

e-mail: woodmizer@woodmizer.sk

TJECKIEN Lubomir Kudlik
Wood-Mizer Moravia
Sovadinova 6

69002 Breclav

Tel.:/[Fax: +420-519-322-443
Lubomir Kudlik

GSM: +420-602-734-792
e-mail: inffo@wood-mizer.net

LETTLAND Vilmars Jansons
OBERTS Ltd

Gaujas str. 32/2

LV-2167 Marupe, Rigas Raj., Lettland
Tel.: +371-7-810-666

Fax: +371-7-810-655

Vilmars Jansons

GSM: +371-92-06-966
Andris Orols

GSM: +371-28-33-07-90
e-mail: andris@oberts.lv

TURKIET

Er-Ka Ahsap Profil Kerestecilik San.
ve Tic. Ltd. Sti.

Adana Keresteciler Sitesi 191 sk No.41
ADANA

Tel.: +90-322-346-15-86

Fax: +90-322-345-17-07

GSM: +90-533-363-18-44

e-mail: inffo@erkaahsap.com.tr

FINLAND Howard Blackbourn
Oy Falkberg Jordbruk Ab
Falkintie 220

25610 Ylonkyla

Tel.: +358-2732-2253

Fax: +358-2732-2263

Howard Blackbourn

GSM: +358-440-424-339

e-mail: falkberg@woodmizer fi

LITAUEN Andrius Zuzevicius

UAB Singlis

Savanoriu pr. 187, 2053 Vilnius, Litauen
Tel.: +370-5-2-32-22-44

Fax: +370-5-2-64-84-15

GSM: +370-620-28-645

e-mail: andrius.z@singlis.It

Dmitrij Gaiduk
GSM: +370-69-84-51-91
e-mail: dmitrijus.g@singlis.It

UKRAINA Ivan Vinnicki

MOST UKRAINA

bul. Myru 3, Bajkivtsi Ternoplskyj r-j
Ternopolska oblast

47711 Ukraine

Tel/Fax: +38 (0352) 52 37 74
GSM: +38 (067) 352 54 34

GSM: +38 (067) 674 50 68

E-mail: most-ukraina@ukr.net

FRANKRIKE Tizoc Chavez
Wood-Mizer France

556 chemin des Embouffus,

ZAC des Basses Echarrieres
38440 SAINT JEAN DE BOURNAY
Tel: +33-4 74 84 84 44

GSM: +33-607 52 02 82

Mail: tchavez@woodmizer.fr

SLOVENIEN Jan Fale

FAMTEH d.o.o.

Gacnikova pot 2,

2390 Ravne na Koroskem, Slovenien
Tel.: +386-2-62-04-232

Fax: +386-2-62-04-231

Jan Fale

GSM: +386-2-62-04-230

e-mail: jan.fale@famteh.si

Matjaz Kolar

Tel.: +386-2-62-04-232

GSM: +386-31-775-999
e-mail: matjaz.kolar@famteh.si

NORGE Odd Edvoll

Wood-Mizer Nordic AS

Vardelia 17, 2020 Skedsmokorset, Norge
Tel.: +47-63-87-49-89

Fax: +47-63-87-37-66

GSM: +47-930-42-335

e-mail: odd.edvoll@woodmizer.no

e-mail: firmapost@woodmizer.no

STORBRITANNIEN & IRLAND
Wood-Mizer UK

Hopfield Barn

Kenward Road, Yalding

Kent ME18 6JP, UK

Tel.: +44-1622-813-201

Fax: +44-1622-815-534
e-mail: inffo@woodmizer.co.uk

TYSKLAND Klaus Longmuss
Wood-Mizer Sdgewerke GmbH
Dorfstralle 5, 29485 Schletau, Tyskland
Tel.: +49-5883-9880-10

Fax: +49-5883-9880-20

e-mail: inffo@woodmizer.de

Klaus Longmuss

Tel.: +49-5883-9880-12

GSM: +49-17-298-55-892

e-mail: KLongmuss@woodmizer.de

Underagent:

SVERIGE Kjell Larsson

Mekwood AB

Slingan 14, 812 41 Gastrike-Hammarby, Sverige
Tel.: +46-290-515-65

Kjell Larsson

GSM: +46-706-797-965

e-mail: kjell.larsson@mekwood.se

IRLAND

Wood-Mizer Ireland

Stephen Brennan

Cum Lahardane Ballina County Mayo
Tel:+353 96 51345

E-mail: brennanmill@ericom.net
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Underagent:

DANMARK Brian Jensen

Arnborgvej 9, 7330 Brande- Fasterholt
Tel.: +45-971-88-265

Fax: +45-971-88-266

Brian Jensen

GSM: +45-23-49-5828

e-mail: Fasterholt-Savvaerk@Mail. Tele.dk

RUMANIEN Adrian Echert
SC WOOD-MIZER RO SRL
TRANSILVANIEI Nr. 5

Sibiu, Cisnadie 555300
Tel.:/Fax: : +40-369-405-433
GSM: +40-745-707-323
e-mail: aechert@woodmizer.ro

Regionchef - Asien

Robert Moxham

Regional Direction - Asia

Wood-Mizer Asia Manufacturing Co., Ltd.
No.2, Gongyequ 40th Rd. Xitun District,
Taichung City, 40768, Taiwan, R.O.C.
TEL: +886-4-2359 3022

FAX: +886-4-2359 3205

CELL: +886-9-0568 7708

EMAIL: RMoxham@woodmizer.com
www.woodmizerasia.com

Skype: r.g.moxham

NEDERLANDERNA Chris Dragt
Lange Brink 77d,

7317 BD Apeldoorn

Tel.: +31-55312-1833

Fax: +31-55312-2042

e-mail: Info@dragtbosbouw.nl

Underagent:

RUMANIEN M. Echert

S.C. Echert Comprod s.r.l

Str. Schitului Nr. 6, Apt.7 etajul-1
725 70 Vatra Dornei, Romania
Tel.:/Fax: +40-230-374-235

Tel. : +40-740-35-35-74

Regionchef - Afrika

Gavin Prowse

Regional Sales Director - Africa
Wood-Mizer Africa (Pty) Ltd.
Unit 1,Leader Park

20 Chariot Street

Stormill Ext.5

Maraisburg, Johannesburg
South Africa

TEL: +27 11 473 1313

FAX: +27 11 473 2005

CELL: +27 71 398 8010
EMAIL: gprowse@woodmizer.com
www.woodmizerafrica.com
Skype: gavin.prowse

USA (globalt huvudkontor)

Kontor fér Nord- & Sydamerika, Oceanien, Ost-
asien

Wood-Mizer LLC
8180 West 10th Street
Indianapolis, IN 46214

Tel: 317.271.1542 eller 800.553.0182
Kundtjanst: 800.525.8100

Fax: 317.273.1011

Email: infocenter@woodmizer.com

Huvudkontor Brasilien

Kontor for Brasilien

Wood-Mizer do Brasil
Rua Dom Pedro 1, No: 205 Bairro: Sao Jose
Ivoti/RS CEP:93.900-000

Tel: +55 51 9894-6461/ +55 21 8030-3338/ +55 51
3563-4784
Email: info@woodmizer.com.br

Lokalkontor & auktoriserade aterforsaljare

Huvudkontor Kanada

Kontor for Kanada

Wood-Mizer Canada
396 County Road 36, Unit B
Lindsay, ON K9V 4R3

Tel: 705.878.5255 eller 877.357.3373
Fax: 705.878.5355
Email: ContactCanada@woodmizer.com

Huvudkontor Europa

Kontor fér Europa, Afrika, védstra delen av Asien

Wood-Mizer Industries Sp z o.0.
Nagorna 114
62-600 Kolo, Polen

Tel: +48.63.26.26.000
Fax: +48.63.27.22.327

For en fullstandig lista dver aterforséljare, besok www.woodmizer.com
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Identifiering av bandsagverk och kund

Samtliga Wood-Mizer LX100 bandsagverk ar identifierade med ett revisions- och ett VIN-num-

mer. Se tabell nedan fér beskrivning av VIN.
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Nar du hamtar dit sagverk far du ett kundnummer. VIN-numret, revisionsnumret och ditt
kundnummer underlattar var service till dig. Skriv ner dessa nummer har nedan sa har du dem
snabbt och enkelt tillhands vid behov.

Kundnr. Modelltyp VIN-nr. Revisionsnr.

Viktigt! Las igenom hela bruksanvisningen innan

A sagverket anvands. Lagg marke till alla sdkerhetsvarningar
som férekommer i denna manual och de som finns
uppsatta pa utrustningen. Se till att denna manual alltid
finns tillganglig tillsammans med utrustningen, oavsett
agare.

G24d0c090920



Sakerhet och allman information
Sékerhetssymboler

AVSNITT 1 SAKERHET OCH ALLMAN INFORMATION
1.1 Sakerhetssymboler

De har symbolerna ska pakalla din uppmarksamhet och innebar att det finns sarskilda instruktioner
om personlig sakerhet. Se till att noga f6lja dessa instruktioner.

FARA pekar pa en direkt farlig situation som, om den inte undviks,

kommer att leda till déden eller allvarlig skada.

VARNING! pekar pa en potentiellt farlig situation som, om den inte
A undviks, skulle kunna leda till doden eller allvarlig skada.

SE UPP! hanfor sig till potentiellt farliga situationer som, om de inte

undviks, kan leda till mer eller mindre allvarliga skador pa personer

eller utrustning.

Varningsrander finns pa omraden dar en ensam dekal inte ar tillracklig.
lllF(’jr att undvika allvarliga skador ska man halla sig undan for utrustning

som markerats med varningsrander.

Ldas &ven igenom eventuellt andra tillverkares manualer och folj alla tilldmpliga
sakerhetsinstruktioner som berér faror, varningar och uppmarksamhet.

Se alltid till att alla sakerhetsdekaler ar rena och lasbara. Byt ut alla skadade sakerhetsdekaler sa

att personskador och skador pa utrustningen undviks. Kontakta Wood-Mizers kundservice eller din
lokala Wood-Mizer-aterforsaljare for att bestalla en ny dekal.
VIKTIGT! Det ar alltid agarens ansvar att folja alla gallande statliga och lokala lagar, regler och
forordningar betraffande agande, hantering och bogsering av Wood-Mizers bandsagverk. Alla som
ager Wood-Mizers sagverk uppmuntras att bli fullstandigt fértrogna med dessa lagar och att félja
dem helt och hallet nar sagverket anvands.

Kassera alltid alla biprodukter fran sagen pa lampligt satt, inklusive sagspan och annat skrap,
kylmedel, bransle, oljefilter och bransiefilter.

Sakerhetsinstruktionerna ar fortecknade i detta kapitel inom féljande anvandningsomraden:
m  Sagbladshantering
m Installation av sagverket
m  Anvandning av bandsagverket

m  Underhall av bandsagverket
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Sagbladshantering

Sakerhet och allman information D

1.2 Sagbladsh

A

antering

FARA! Koppla alltid ur sagbladet och stéang av sagverkets motor innan
sagbladet byts ut. Om man inte goér det intraffar allvarliga skador.

VARNING! Anvand alltid handskar och skyddsglaségon nar sagbladet
hanteras. Hall alla andra personer borta fran omradet nar sagbladet
vrids ihop, bars eller byts ut. Det ar sakrast att bara en person byter ut
sagklingan! Om varningen inte féljs finns risk for allvarliga skador.

1.3 Installation av bandsagverk

1.4 Anvandnin

A

VARNING! Placera inte bandsagverket pa mark som lutar med &n
10 grader. Om det ar nédvandigt att placera sagverket i en sluttning
satter man klossar under ena sidan eller graver ur omradet for benen
sa sagverket kommer i niva. Om sagverket placeras i en sluttning kan
detta medfdra att det valter och orsakar allvarliga personskador.

VARNING! Se till att det inte finns nagon personal i narheten vid
lastning och avlastning av sagverket. Om denna varning inte atfoljs
finns risk for allvarliga skador eller dédsolyckor.

g av bandsagverket

VIKTIGT! Sagverket ar endast avsett att anvandas for sagning i tra. Se
Avsnitt _Sagkapacitet for sagverkets kapacitet vad galler
stockstorlekar.

VIKTIGT! Den som anvander sagverket maste ha fatt passande
utbildning gallande anvandning och installning av sagverket.

FARA! Se till att samtliga skydd ar pa plats och sitter fast innan
sagverket anvands eller transporteras. Om varningen inte foljs finns
risk for allvarliga skador.

FARA! Se till att sagbladskapan ar pa plats och ordentligt fast.

FARA! Hall alltid handerna borta fran sagblad i rérelse. Om man inte
gor det intraffar allvarliga skador.

FARA! Hall alla personer borta fran omradet kring rorlig utrustning och
stockar nar sagverket anvands samt nar stockar lastas eller vands.
Om varningen inte oljs finns risk fér allvarliga skador.

FARA! Se till att halla omradet runt sagverket och staplade stockar
rent och fritt sa att det gar att réra sig utan problem. Om varningen inte

Sakerhet och all

man information doc081722
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Sakerhet och allman information
Anvéndning av bandsagverket

foljs finns risk for allvarliga skador.

FARA! Se alltid till att sagbladet ar urkopplat och att alla personer ar
utanfér sagbladets rackvidd innan motorn startas. Om varningen inte
foljs finns risk for allvarliga skador.

VARNING! Anvand alltid utrustning som skyddar &gon, 6&ron,
andningsvagar och fétter vid drift och underhall av maskinen. Om
varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

VARNING! Anvand inga l6st sittande klader eller smycken da
Aségverket anvands. Om denna varning inte atfoljs finns risk for
allvarliga skador eller dédsolyckor.

VARNING! Se alltid till att stocken ar ordentligt fastlast innan sagning
pabdrjas. Om denna varning inte atfoljs finns risk for allvarliga skador
eller dédsolyckor.

VARNING! Anvand BARA vatten eller alkohollésning tillsammans med
tillbehor for vattensmorjning. Anvand aldrig brannbart bransle eller
brannbara vatskor. Om denna form av vatskor behdvs for att géra
sagbladet rent, ta av sagbladet och rengér det med en trasa. Om
denna varning inte atfoljs finns risk for allvarliga skador eller
dodsolyckor.

SE UPP! Se noga till att stockklamparna &ar helt nedfallda innan en
Astock lastas pa banken. Om varningen inte foljs kan anldggningen
skadas.

SE UPP! Innan en stock lastas, se till att saghuvudet ar flyttat
tillrackligt 1angt fram, sa att stocken inte traffar det. Om varningen inte
foljs kan anlaggningen skadas.

SE UPP! Forsok inte tvinga saghuvudet forbi sina 6vre och nedre
granser. Om varningen inte féljs kan mekanismen fér upp-/ned
skadas.

SE UPP! Se noga till att stoppa sagbladet nar saghuvudet fors tillbaka.
Detta inte bara forhindrar att sagbladet dras av och forstors av en
traflisa, utan okar ocksa sagbladets livslangd.

SE UPP! S&ghuvudet kommer att traffa de fjaderbelastade

rampstoppen nar justeringar gérs for laga sagskar. Flytta undan

lastramperna innan sagningen pabdrjas, for att undvika skador pa

saghuvudet

SE UPP! Rengér aldrig sagbladet eller bladrullarna med en borste
& eller skrapa medan sagverket ar i drift.

SE UPP! Innan séagbladet installeras, kontrollera att det inte ar skadat
eller sprucket. Anvand endast sagblad med korrekt slipning. Hantera
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Underhéll av bandsagverket

Sakerhet och allman information D

alltid bladet med stérsta varsamhet. Anvand lamplig utrustning for
transport av sagbladen.

SE UPP! Sagbladet maste bytas varannan driftstimme nar sagverket
ar i drift.

SE UPP! Bar alltid handskar vid hantering av sagbladet. Ta aldrig i
sagbladet med bara hander!

SE UPP! Om bladet gar sonder under sagning, tryck knappen
NODSTOPP (EMERGENCY STOP) for att stanna sagbladsmotorn
och vanta 10 sekunder innan du 6ppnar sagbladets kapa.

SE UPP! Platsen dar sagverket ar placerat ska vara utrustad med en
pulverslackare pa 4 kg eller storre.

1.5 Underhall av bandsagverket

1.6

Sakerhetsi

SE UPP! Balgarna runt hoj- och sankskruvarna skall fullstandigt tacka
skruvarna. Om endera balg ar skadad skall den omedelbart bytas ut.
Innan nya balgar installeras skall hdj- och sankskruven och muttrarna
noggrant rengéras med tvattbensin och sedan skall de smdrjas.

SE UPP! Satt tillbaka spartorkaren s& att den precis nuddar
barskenan. Om torkaren pressar for hart mot skenan, kan
sjalvmatningen karva.

SE UPP! Anvand aldrig smorjmedel pa mastens spar da detta gor
sagspan fastnar.

nstruktioner

OBS! Det har avsnittet listar ENDAST séakerhetsinstruktioner som galler personlig sakerhet.
Information av typen SE UPP som avser skador pa utrustningen kan nar sa ar relevant forekomma i

handboken.

Folj sékerhetsinstruktionerna

A

VIKTIGT! Las igenom hela bruksanvisningen innan sagverket
anvands. Lagg marke till alla sadkerhetsvarningar som férekommer i
denna manual och de som finns uppsatta pa utrustningen. Se till att
denna manual alltid finns tillganglig tilsammans med utrustningen,
oavsett agare.

Las aven igenom eventuellt andra tillverkares manualer och f6lj alla
tillampliga sakerhetsinstruktioner som ber6r faror, varningar och
uppmarksamhet.

Sakerhet och allman information doc081722
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Sakerhet och allman information
Anvénd sékerhetsutrustning

VIKTIGT! Endast vuxna personer som har last och forstatt hela
anvandarhandboken far anvanda sagverket. Sagverket ar inte avsett
for anvandning i narheten av barn.

VIKTIGT! Det ar alltid agarens ansvar att folja alla gallande statliga
och lokala lagar, regler och férordningar betraffande dgande, hantering
och bogsering av Wood-Mizers bandsagverk. Alla som &ager
Wood-Mizers sagverk uppmuntras att bli fullstandigt fortrogna med
dessa lagar och att félja dem helt och hallet nar sagverket anvands.
Alla agare av sagverk fran Wood-Mizer uppmanas att gora sig
grundligt bekanta med tillampliga lagar och félja dem i sin helhet vid
anvandning av maskinen.

Anvénd sakerhetsutrustning

sagverket anvands. Om denna varning inte atfoljs finns risk for

E VARNING! Anvand inga I6st sittande klader eller smycken da
allvarliga skador eller dédsolyckor.

VARNING! Anvand alltid handskar och skyddsglaségon nar sagbladet
hanteras. Det ar sakrast att bara en person byter ut sagbladet! Hall alla
andra personer borta fran omradet nar sagbladet vrids ihop, bars eller
byts ut. Om varningen inte f6ljs finns risk for allvarliga skador.

N\ 4
—,

VARNING! Anvand alltid utrustning som skyddar &gon, 6ron,
andningsvagar och fotter vid drift och underhall av sagverket.

1-5 doc081722 Sakerhet och allman information



Hall sdgverket och dess omgivning rena

Sakerhet och allman information D

Hall sagverket och dess omgivning rena

rent och fritt sa att det gar att réra sig utan problem. Om man inte gor

E FARA! Se till att halla omradet runt sagverket och staplade stockar
det intraffar allvarliga skador.

Avyttra spillprodukter pa féreskrivet sétt

VIKTIGT! Bortskaffa alltid spillprodukter, inklusive sagspan och annat
Askrép, pa foreskrivet satt.

Kontrollera sagverket innan drift

FARA! Se till att alla skydd ar pa plats och ordentligt fastsatta innan
sagverket anvands. Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga
skador.

‘s

Hall personal borta

och timmer vid anvandning av sagverket. Om man inte gor det intraffar
allvarliga skador.

n FARA! Se till att all personal haller sig ur vagen fér rérlig utrustning

FARA! Se alltid till att all personal ar utanfor sagklingans rackvidd
innan motorn startas. Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.

VARNING! Se till att klingan har stannat helt innan du O6ppnar
klinghusets kapa. Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.

Hall hdnderna borta

FARA! Stang alltid av bladmotorn innan du byter klinga. Om varningen
A inte foljs finns risk for allvarliga skador.

FARA! Motorns delar kan bli mycket varma under drift. Undvik kontakt
med varma motordelar. Kontakt med varma motordelar kan orsaka
allvarliga brannskador. Ror darfor aldrig vid eller utfér service pa en
varm motor. Lat motorn svalna under tillrdcklig tid innan
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Sakerhet och allman information
laktta alltid korrekta underhallsrutiner

serviceatgarder inleds.

FARA! Hall alltid handerna borta fran sagblad i rérelse. Om varningen
inte foljs finns risk for allvarliga skador.

FARA! Tank alltid pa och férsok skydda mot roterande axlar, trissor,
flaktar m.m. Hall alltid ett sakert avstand fran roterande delar och se till
att 16st hangande klader eller langt har inte fastnar i roterande delar
och orsakar skador.

VARNING! Var mycket forsiktig nar du roterar klinghjulen for hand. Se
till att inga hander ar i narheten av klingan och hjulekrarna innan du
snurrar hjulen. Om varningen inte foljs finns risk fér allvarliga skador.

laktta alltid korrekta underhallsrutiner

FARA! Se noga till att alla el-installationer, service- och/eller
underhallsarbeten utférs av kvalificerad elektriker och i enlighet med
tilldampliga el-normer.

FARA! Livsfarlig spanning inuti den elektriska franskiljarboxen,
startboxen och motorn kan orsaka elchocker, brannskador och
dodsfall. Koppla alltid ur stromférsérjningen och férse den med las
innan service! Se till att alla elektriska komponenter ar skyddade och
sitter ordentligt fast nar sagverket anvands.

VARNING! Behandla alla elektriska kretsar som spanningssatta och
farliga.

VARNING! Koppla bort spanningsmatningen och blockera den med
l&s innan service utfors pa sagverket! Om varningen inte foljs finns risk
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for allvarliga skador.

VARNING! Anta aldrig eller tro pa en persons ord nar det galler att
spanningen ar avslagen — kontrollera alltid sjalv och se till att
strommen ar avstangd med las.

VARNING! Bar aldrig ringar, armbandsur eller andra smycken nar du
arbetar vid en 6ppen elektrisk krets.

VARNING! Ta bort klingan innan service utfors pa motorn eller
sagverket. Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

FARA! Rengoér aldrig sagbladet eller bladrullarna med en borste eller
skrapa medan sagverket ar i drift.

OBS: Innan sagbladet installeras, kontrollera att det inte ar skadat eller
sprucket. Anvand endast sagblad med korrekt slipning. Hantera alltid
bladet med storsta varsamhet. Anvand lamplig utrustning fér transport
av sagbladen.

Se till att sdkerhetsdekaler ar i gott skick

VIKTIGT! Se alltid till att alla sdkerhetsdekaler &r rena och lasbara.
Byt ut alla skadade sakerhetsdekaler sa att personskador och skador
pa utrustningen undviks. Kontakta den lokala distributéren eller ring till
kundservice och bestall fler dekaler.

VIKTIGT! Om en del som har en sakerhetsdekal pa sig byts ut, se
alltid till att den nya delen har samma sakerhetsdekal pa samma plats.

Se Tabell 1-1. Varningsdekaler (piktogram), som anvands fér att varna och informera anvandaren

om risker med LX100 visas nedan

TABELL 1-1

Dekalbild

Dekalnr

Beskrivning

096317

SE UPP! Las noggrant igenom hela
anvandarhandboken innan du anvander
sagverket. Folj alla sdkerhetsinstruktioner
och sakerhetsregler vid drift.

Sakerhet och allman information
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Se till att sékerhetsdekaler ar i gott skick

TABELL 1-1

O
1 O

099220

099220

SE UPP! Stang alla skydd och kapor innan
maskinen startas.

099219

Sagbladsspanning. Om bulten vrids
medsols 0kar sagbladets spanning och om
bulten vrids motsols minskar spanningen.

099221

099221

SE UPP! Hall all personal pa sakert
avstand fran arbetsomradet nar maskinen
anvands.

1-9
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Se till att sékerhetsdekaler &r i gott skick

TABELL 1-1
098176 SE UPP! Hall dig borta fran
barkningsverktyget!
~— [ ]
O
096316 SE UPP! Man skall inte 6ppna eller stdnga
elboxen nar kontakten inte befinner sig i
lage "0".
|
)
096319 SE UPP! Koppla ifran strommen innan

boxen 6ppnas.

©

=7

096319

096321 Sagbladets rorelseriktning

!

096321
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1 Se till att sékerhetsdekaler ar i gott skick

TABELL 1-1

S12004G SE UPP! Anvand alltid skyddsglaségon nar
sagverket anvands!

®
L

=
=
t
1%

P11789b

S12005G SE UPP! Anvand alltid horselskydd nar
sagverket anvands!

501465 SE UPP! Bar alltid skyddsskor vid
anvandning av sagverket!

501467 Smorjpunkt

P11789 Inriktning av sagbladet efter rullarna
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Se till att sékerhetsdekaler &r i gott skick

TABELL 1-1
P85070 CE-sakerhetscertifiering
099401 Rysk sakerhetscertifiering
S20097 Motorns rotationsriktning
P85066 Bladplacering
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Remstorlekar

1.7 Remstorlekar

Se Tabell 1-2. Remstorlekar for LX100 visas.

Beskrivning Remstorlek Art.nr.
Motorns drivrem E10, E15 2BXB81 014819-2
Séagbladsdrivha remmar B57 1 P04185-2
TABELL 1-2
T Fér basta sagbladsrorelse, anvand endast Goodyear-, Dayco Super II- eller Brow-

ning-remmar.

1.8 Sagbladsstorlekar

Se Tabell 1-3. Wood-Mizer TRU-SHARP™ erbjuder tre typer av sagblad vilket ger effektiv sagning
for alla sagverksmodeller. Sagverkets motorstorlek och den virkessort,som ska sagas avgor vilket
sagblad som ska anvandas for optimal prestanda.

1 Sagverket LX100 &r utrustat med en klinga med en langd pa 4,01m.
2 TRU-SHARP™ "F"-sagblad anvander en 9/29-profil (9° krokvinkel och 29° bakre vinkel) och ar utformade for att saga

fruset och/eller extra hart, svarsagat virke. TRUsSHARP™ standardsagblad anvander en 10/30-profil.
3 Kunden kan valja 6nskat sagblad.

Motorstorlek Rekommenderat sagblad foér sagning av ':
Mjukt tra Hart traslag Fruset eller svarsagat tra
5hk-15hk | B275IH1030 B375IH929 B375IH929 2
B275IH741030
16 hk eller mer | B3761H1030 B275IH1030 B375|H9292
B3761H741030 B275IH741030
B3761H1030
B376IH741030 3
Elektrisk motor | B376IH1030 B275IH1030 B375|H9292
B3761H741030 B275IH741030
B3761H1030
B376IH741030°
TABELL 1-3

Se "Handbok fér sagblad” for sagbladens vinklar, tandhojd, and 6vriga tandspecifikationer.

doc081722
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Sagkapacitet

1.9 Sagkapacitet

Se Tabell 1-4. Kapaciteten hos sagverken LX100 vad galler olika stockstorlekar ar fortecknade

nedan.
Max. diameter | Max. langd
LX100 S2 70.cm 36m
LX100 S3 70 cm 5,58 m
LX100 M2 2 70 cm 54 m
LX100 M3 70 cm 8,1m
TABELL 1-4

1 Varje bankdel av S-typ lagger till ytterligare 185 cm till bAnkens langd.
2 Varje bankdel av M-typ lagger till ytterligare 275 cm till bankens langd.

Se Tabell 1-5. Bandsagverk LX100s prestandakapacitet fortecknas nedan. Hogsta saghastighet
mats i 30 cm bred rédek och representerar bara férmagan hos bandsagverket. Hastigheterna
baseras pa anvandning Tru-Sharps sagblad 1 1/4 tum x 0,042.

Sagverksmodell Sagningshastighet
LX100 E10 3.3 m/min.

TABELL 1-5

1.10 Motorspecifikationer

Se Tabell 1-6. Tillgangliga motorer fér LX100E10/E15 finns fértecknade nedan.

Motortyp Tillverkare Modellnummer Specifikationer
Elmotor E10, 7.5 kW Indukta, Polen PSg-132M-4A-HM 3 x 400V, 50 Hz
Elmotor, E15, 11 kW Indukta, Polen PSg132M-4A-HM 3 x 400V, 50 Hz
Siemens, Tyskland | 1LE10021CA634AA4-Z 3 x 400V, 50 Hz

Hoj- och sankmotor 0,55 kW Besel SKh71X-4C2/HPS08 3 x 230/400 V AC, 50

Hz
Sjalvmatningsmotor 0,55 kW Dutchi Motors, DMA 80K4 230/400V, 50 Hz
Nederlanderna
TABELL 1-6

Se Tabell 1-7. Spanningsmatningsspecifikationer for SAGVERKET LX100E10/E15

3-fas Sakringsstyrd Rekommenderad
spanning frankoppling ledningsdimension
400 VAC 16 A 2.5 mm?2
upp till 15m lang
TABELL 1-7
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E FARA! Det rekommenderas att anvanda 30 mA GFI (jordfelsbrytare).

111 Ljudniva

Se Tabell 1-8. Den genomsnittliga ljudnivan anges i tabellen nedan'?.

Sagverk Ljudniva:
LX100E10 Lexg = 95,3 dB (A)
TABELL 1-8

1. Bullernivamatningarna har utforts i enlighet med standarden PN-EN ISO 3746. Bullerexponeringsvardet ovan avser en
8-timmars arbetsdag. Tillhérande osakerhetsvarde K = 4 dB. )

2. Uppmatta varden avser buller genererat av sagverket, inte nédvandigtvis bullernivan pa arbetsplatsen. Aven om det
finns ett samband mellan genererat buller och bullernivan gar det inte att med sakerhet avgora vilka skyddsatgarder som
kravs eller inte kravs. De faktorer som paverkar aktuell bullerniva under pagaende arbete ar bland annat rummets och
andra bullerkallors karaktaristik, t.ex. antalet maskiner och maskinoperationer i omgivningen. Tilldten bullerniva for en
anvandare kan ocksa skilja sig at mellan olika lander. Denna information ger dock anvandaren mojlighet att géra en battre
utvardering av eventuella faror och risker.
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1.12 Specifikationer for spansugning

Se Tabell 1-9. Specifikationer for spansugar som kan anvandas med sagverket aterfinns nedan’.

Maximal kapacitet 1200 m3/tim
Ingangsdiameter for uppsamlare (framfor flakten) 100 mm
Effekt elmotor: 1,5 kW
Antal avfallsséckar 1
Séackarnas totala kapacitet 0,25 m3
Tryckfall 1,5 kPa (0.22 psi) '
Vikt 110 kg
Transporthastighet vid anvdandning av 10 m lang 20 m/s
slang.

TABELL 1-9

1 Tryckfall mellan uppsamlingsenhetens insug och anslutningen till CADES ska
vara hogst 1,5kPa (fér nominellt Iluftflddesvarde). Om tryckfallet
Overskrider1,5 kPa kan det handa att maskinen inte ar kompatibel med
CADES.

VIKTIGT! Spanuppsamlingsslangarna maste vara jordade eller gjorda
Aav material som inte kan bli elektrostatiskt laddade.

SE UPP! Satt alltid pa spansugen innan maskinen startas.

ﬂ VIKTIGT! Det totala varde for hand-arm-vibrationer som operatéren

utsatts for far ej overstiga 2,5 m/s?. Det effektivvarde (RMS-varde) for
den viktade acceleration som operatérens hela kropp utsatts for

overstiger aldrig 0,5 m/s?.

1. Extern utrustning fér uppsamling av flis och sagspan samt spansuppsamlingsutrustning med fasta installationer
behandlas enligt EN 12779:2016:-04.
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1.13 Matt
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Se Figur 1-1. Matten for sagverk av typ LX100 med ram av typen S och M visas har nedan.

ononon
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FIG. 1-1
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Se Figur 1-2. Sagverksoperatorens placering visas nedan.

uuuuu

FIG. 1-2
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Komponenter

Sakerhet och allman information D

1.14 Komponenter

Se Figur 1-3. Nedan visas huvudkomponenterna i sagverket LX100E10/E15.

LXT00S3EHI0S_001
LXTO0S3EHIO0S-SWPGD _MANUAL

Vattentank
Sagverkspelare
o —
5 Stockklamp o
e [T Saghuvud
Sagbladets
anningsvred
®
@ Y
B O Q - °
é‘-.‘ A .I e
2 o
® )
[
©
Elektrisk kopplingsdosa I
I?
z : :
0
e}
m rethd 3 Klingmotor
[
Mandverpanel ; °
e o
H6j- och sank- 3o N
ningsanordning of @
Sagverksram

FIG. 1-3
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MONTERING AV BANDSAGVERKET
Reservdelar till sagverk LX100

AVSNITT 2 MONTERING AV BANDSAGVERKET  sosmraiss

monterings
2.1 Reservdelar till sagverk LX100 videon
2.1.1 Artikelférteckning
TABELL 1:
Fig. Wood-Mizer nr Beskrivning Ant Ant
LX100 LX100
S3 S3-P
CE RPA CE RPA
516261-1 Banksektion, typ S 3 3 3 3
516268-1 Bénkférlangning, 1 1 1 1
LX100
514996-1 Bankstodsfot 16 16 16 16
- 516820-1 Handtag, svetsat 1 1 1 1
0
o n‘
517616 Lock, SR1530-ror 0 1 0 1
@ (30-hal)
((f (
517605-1 Platta, svetsat 1 1 1 1
(]
;
517610-1 Skrapa, klampnings- 4 4 4 4
N plat
| \‘
i
517609 Skrapa 4 4 4 4
Il
\ \‘\
]
r\c* 500338-1 Faste stockklamp 6 6 6 6
[+
|
o 515059-1 Huvudsténg stock- 3 3 3 3
— klamp
- T
I
—
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Artikelforteckning

TABELL 1:

fﬂ 5177221 Sidoanhall, svetsad 3 3
|
a

090675 Specialsprint 6 6
507566-1 Stockklamp 2 2
515413-1 Bankkil 1 1
516075-1 Damparplat 2 2
515061-1 Distansbricka dampar- 4 4

plat
P12165 Bussning, gummi 4 4
086182-1 Svetsat faste, saghu- 4 4

vudstopp
517902-1 Faste svetsade delar, 1 1
héger
517901-1 Faste svetsade delar, 1 1
vanster

097449 Hangare spanningska- 1 1

bel
100903-1 Sagspansutkastare 1 1
517895-1 Kedjefaste sjalvmat- - 2

ningskedja
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Specifikationer for fastdon

TABELL 1:
517898-S3 Kedja, 08B =.6.62m - - 1
091625 Kedjelank, 08B - - 2
555476-1 Handtag, LX100 1 1 1
2.1.2 Specifikationer fér fastdon
TABELL 2:
Wood-Mizer nr Beskrivning Ant Ant
LX100 LX100
S3 S3-P
CE RPA CE RPA
Anvéndnings for fastdon:
M8 mutter M8x20 bult 8.4 bricka
2 .
), Himm
F81053-1 6.4 bricka 12 18 12 18
F81001-3 Bult, M8x25 4 8 4 8
F81031-2 Mutter, M6 3 6 3 6
F81054-1 8.4 bricka 4 4 4 4
F81054-4 Bricka, 8,2 fjaderbricka 2 2 2 2
F81002-5 Bult, M8x25-8.8-B hexhuvud hel- 2 2 2 2
gangad zink
F81053-3 Bricka, 6,1 fjaderbricka 6 6 6 6
F81056-1 Platt bricka 13 12 12 12 12
F81004-4 Bult, M12x40-8.8 hexhuvud hel- 6 6 6 6
gangad zink
F81034-2 Lasmutter, M12-8 sexkant, nylon, 6 6 6 6
férzinkad
F81055-1 Platt bricka, 10,5 forzinkad 54 54 54 54
F81003-1 Bult, M10x20-5.8 hexhuvud hel- 6 6 6 6
gangad zink
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MONTERING AV BANDSAGVERKET
Specifikationer for fdstdon

TABELL 2:
F81082-1 Buntband 2 2 2 0
F81001-9 Bult, M6x60-8.8-hexhuvud 3 3 3 3
helgéngad zink
F81003-50 Bult, M10 x80-8.8 sexkantshuvud 12 12 12 12
zink
F81033-1 Lasmutter, M10-8-B sexkant, 24 24 24 24
nylon, forzinkad
F81037-1 Mutter, M20-8 sexkantig zink 32 32 32 32
F81059-2 Platt bricka, 21 férzinkad 32 32 32 32
F81043-2 Saxsprint 4 4 4 4
F81003-17 Bult, M10x35-8.8-hexhuvud 8 8 8 8
helgangad zink
F81000-25 Skruv, M5x16-8,8 zink med 2 2 2 2
sexkantshuvud
F81030-2 Mutter, M5-8 sexkantig zink 2 2 2 2
DIN985
F81002-20 Bult, M8x16-8.8-B hexhuvud 2 2 2 2
helgangad zink
F81056-2 Bricka, 12,2 fjaderbricka - - 4 4
F81034-1 Lasmutter, M12-8 sexkant, nylon, - - 4 4
forzinkad
F81003-2 Bult, M10x30-5.8-hexhuvud 4 4 4 4
helgangad zink
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Verkgg som behovs z(')'r att montera bandsdﬂerket

2.1.3 Verktyg som behévs for att montera bandsagverket

TABELL 3:

Verktyg som behovs
U-nyckel nr. 8 1
U-nyckel nr. 10 2 st.
U-nyckel nr. 13 2 st.
U-nyckel nr. 17 2 st.
U-nyckel nr. 19 2 st.

Sparrnyckel nr. 30 1

Hammare 1
Insexnyckel nr. 4 1
Insexnyckel nr. 5 1

2.2 Uppackning av bandsagverket

VIKTIGT! Sagverket far endast lyftas med en gaffeltruck med en
Akapacitet pa minst 2 000 kg och med en minsta gaffellangd pa 2 m.

Se Figur 2-1.

FIG. 2-1

1. Skar av banden som héller ihop komponenterna.

2. Lyft forsiktigt upp saghuvudet med hjalp av en gaffeltruck eller vinsch med lyftkapacitet pa minst
500 kg, och lagg det vid sidan av. Fast vinschkroken i fastet pa saghuvudet.
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MONTERING AV BANDSAGVERKET
Uppackning av bandsdgverket 2

VARNING! Var mycket forsiktig da saghuvudet tas av och se till att
alla personer haller sig pa sakert avstand. Om denna varning inte
atfoljs finns risk for allvarliga skador eller dédsolyckor.

Se Figur 2-2.

FIG. 2-2

3. Lossa de skruvar som haller fast bankdelarna pa pallen.

Se Figur 2-3.

FIG. 2-3

4. Ta bort bankdelarna fran pallen.

5. Plocka ut de delar som ligger i ladan pa pallen.
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Hopsdttning av bdinkramen

Se Figur 2-4.

FIG. 2-4

2.3 Hopsattning av bankramen

VIKTIGT! For alla gangade sammansattningar utan delad lasbricka
Aeller lasmutter med nyloninsats, skall man anvanda "LOCTITE 243"
(bla, av genomsnittlig hallbarhet, for gdngade sammansattningar).
1. Lagg bankdelarna ande-mot-ande, enligt nedan.

Se Figur 2-5.

LX_Oper_012
LXTO0S3EHIS_OPER_MANUAL
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MONTERING AV BANDSAGVERKET
Hopsdittning av bdnkramen
2. Formontera benen (B) pa bankdelarna med hjalp av fastskruvarna (A).
Se Figur 2-6.

LX_Oper_013
LXTO0S3EHIS_OPER_MANUAL

FIG. 2-6

3. Anvand en gummihammare for att tvinga sprintarna (B) in i bankskenorna (A), som visas nedan.

Se Figur 2-7.

= LY Oper .
0 o b

014-1
1 {l\“ LXTOOS3EHI5_OPER_MANUAL

LX _Oper _014
LXTOOS3EHIS_OPER_MANUAL
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Montering av stockklampar och sidoanhall

4. Fo6r samman delarna och sakra med fastskruvarna (A).

Se Figur 2-8.

LX_Oper _015-1 —

LXTODS3EHI5_OPER_MANUAL _ LX_Oper 015

\ LXTO0S3EHI5_OPER_MANUAL
/ \ o ;fﬁi@
| I D
‘ © Lo
/7
e S o° / Vs
— - @ / //
. =) __ O =
-

FIG. 2-8

2.4 Montering av stockklampar och sidoanhall

1.

Placera stockklampens arm (B) pa stockklampens huvudstang (A).

Se Figur 2-9.

S

A

LX_Oper_01l6
LXT00S3EHT5_OPER_MANUAL

FIG. 2-9

2. Placera sidoanhallet (A) pa stockklampens huvudstang (B) och fordra fastskruvarna (C).

2-9
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Montering av stockklampar och sidoanhall

MONTERING AV BANDSAGVERKET D

Se Figur 2-10.

LX_Oper_017
LXTO0S3EHI5_0OPER_MANUAL

y /Q?\ S b
N \;X \\ \\

FIG. 2-10
3. Placera fastet (B) pa stockklampens huvudstang (A) och férdra fastskruvarna (C).
Se Figur 2-11.
LX_Oper_018
LXTOOS3EHI5_OPER_MANUAL
| :@| ‘
/@ {II’H] 0=
A
FIG. 2-11

4. Anvand fastskruvarna (C) for att fasta stockklampen (A) vid den tvargaende skenan (B). Anvand

sedan fastskruvarna (F) for att fasta sidoanhallet (D) vid stockklampens huvudstang (E) med sa
mycket kraft att sidoanhallet hamnar i ratt I1age och sa att dess lage inte andras.
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Montering av stockklampar och sidoanhall

Se Figur 2-12.

LX_Oper_019
LXTOOS3EHI5_OPER_MANUAL

FIG. 2-12
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Justering av ramens stédben

MONTERING AV BANDSAGVERKET D

2.5 Justering av ramens stodben

1. Anvand de justerbara stddbenen for att se till s att banken star i vagratt lage. Anvand den nedre
muttern (B) for att justera bankens hojd och den 6vre muttern (A) for att dra at.

Se Figur 2-13.
=
S \
E |
‘ |
LX_Oper_024
LXT00S3EHI5_OPER_MANUAL —

FIG. 2-13

2. Placera vattenpasset langs och tvars 6ver sagverksbanken for att kontrollera att den star i vagratt
lage.

Se Figur 2-14.

LX_Oper_025
LXTO0S3EHI5_OPER_MANUAL

FIG. 2-14
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Ddmparenhet

2.6 Damparenhet

1. Placera saghuvudstoppets faste (A) i gummibussningen (B). Placera sedan dem i fastets uttag (C)
och sakra med saxsprinten (D).

Se Figur 2-15.

@@@A |

¢ LX_Oper 020 i ,
LXT00S3EHI5_OPER_MANUAL K X 00SSER T 5 0PER MANUAL

#

FIG. 2-15
Se Figur 2-16.
LX_Oper_022-1
LXT00S3EHI 5_OPER_MANUAL
LX_Oper_022
LXTOOS3EHI5_OPER_MANUAL
FIG. 2-16

2. Anvand fastskruvarna (C) for att fasta damparna (A) vid bankdelen (B) och vid bankramens ande.
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MONTERING AV BANDSAGVERKET
Hopsdttning av saghuvud

Se Figur 2-17.

LX_Oper_021
LXTO0S3EHIS_OPER_MANUAL

FIG. 2-17

Se Figur 2-18.

LX_Oper_023
LXTOOS3EHI5_OPER_MANUAL

13

2.7 Hopsattning av saghuvud

FIG. 2-18

VARNING! Var mycket forsiktig da saghuvudet tas av och se till att
alla personer haller sig pa sakert avstand. Om denna varning inte
atfoljs finns risk for allvarliga skador eller dédsolyckor.

3. Fast vinschkroken i fastet pa saghuvudet. Anvand en gaffeltruck eller en lyftanordning med en lyft-
kapacitet pa minst 500 kg for att forsiktigt lyfta upp sadghuvudet.
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Hopsdttning av saghuvud

Se Figur 2-19.

FIG. 2-19

4. Placera saghuvudet vid anden av bankramenheten. Lat saghuvudets rullar férsiktigt glida upp pa
bankramens spar. Hall saghuvudet vinkelratt mot banken s& man undviker att barrullarna laser sig.
Sank ned saghuvudet pa bankramen.

Anvand fastskruvarna (D) for att fasta distansplaten (C) vid vart och ett av styrrullehusen (E).
Anvand fastskruvarna (B) for att installera en skentorkare (A) vid vart och ett av styrrullehusen (E).

Noo

Se Figur 2-20.

LX_Oper_026
LXTO0S3EHTS_OPER_MANUAL

FIG. 2-20
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Montering av manéverbox

MONTERING AV BANDSAGVERKET

2.8 Montering av mandverbox

1. Anvand fastelement (A) — M8x30 bultar (2 st.), rotera mandverpanelen i transportlage i den riktning
som visas i bilden nedan.

Se Figur 2-21.

FIG. 2-21
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Montering av manoverbox

Se Figur 2-22.

A=t
i\‘]; -]!wr

i
|

FIG. 2-22
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MONTERING AV BANDSAGVERKET D

Montering av manéverbox

2. Montera handtaget (A) pa mandverpanelens fastplatta (B) med fastelementen: (C) — M10x30 bultar
(4 st.), (D) — M8x30 bultar (2 st.), (E) — Mx25 bultar (2 st.). Satt fast locken (F) pa vardera ande av
handtagets ror.

Se Figur 2-23.

FIG. 2-23
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Montering av manoverbox

3. Anvand fastelement (A) — M4x40 bultar (2 st.) och (B) — M5x16 bultar (2 st.), fast granslagesbryta-
ren med sakerhetshandtaget pa det stalle som indikeras i bilden nedan.

Se Figur 2-24.

FIG. 2-24
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Montering av sagspdnsutkastare

MONTERING AV BANDSAGVERKET D

2.9 Montering av sagspansutkastare

1. Fast sagspansukastaren (A) vid saghuvudet (B) med hjalp av fastskruvarna (C).

Se Figur 2-25.

LX_Oper_033
LXTOOS3EHIS_OPER_MANUAL

FIG. 2-25
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MONTERING AV BANDSAGVERKET

Montering av spdnningskabelns hallare

2.10 Montering av spanningskabelns hallare

1. Fast plastkabelhallaren (A) vid spanningskabelns faste (B) med hjalp av fastskruvarna (C).

Se Figur 2-26.

c

B

LX_Oper_034
LXTOOS3EHI5S_OPER_MANUAL

FIG. 2-26
2. Tryck propparna (A) in i fastets vertikala ror (B).
Se Figur 2-27.
LX_Oper_035 +— 0
LX100S3EHI5_OPER_MANUAL i
Q ”’//
FIG. 2-27
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Montering av spdnningskabelns hdllare

MONTERING AV BANDSAGVERKET D

3. For spanningskabelns faste (A) ovanifran ner i masten (B).

Se Figur 2-28.

LX_Oper_036
LXT100S3EHI5_OPER_MANUAL

T

FIG. 2-28

4. Dra spanningskabeln genom fastet som visas nedan och fast kabeln vid fastet med plastkabelhal-
laren.

Se Figur 2-29.

L

FIG. 2-29
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Installation av bandsagverk

D Installation och anvandning

AVSNITT 3 INSTALLATION OCH ANVANDNING

3.1 Installation av bandsagverk

VIKTIGT! Innan du bdérjar anvanda sagverket maste foljande villkor
vara uppfyllda:

m Sagverket ska placeras pa fast, jamn mark och ska vara inriktat vagratt. Férankra sagverket
vid underlaget for att forhindra att det ror sig nar det ar i drift. Vi rekommenderar ett

betongfundament (med klassning 31 ton/m? vid var och en av sagverkets fotter) och
16-millimeters férankringsbultar.

m Under tak ska sagverket alltid vara forsett med ett insamlingssystem for sagspan.

m AC-sagverk kan inte anvandas nar det regnar/sndéar och om det sndar/regnar maste
sagverket lagras inomhus.

m Sagverket kan endast anvandas i temperaturintervallet -15 °C till 40 °C.
mLjusstyrkan vid operatdrens position maste vara minst 300 lux.

m Sagverksoperatérens placering visas nedan.

Lxo0z

m Spanningsmatningen maste installeras av en kvalificerad elektriker (enligt standarden
EN 60204). Spanningsmatningen maste uppfylla specifikationerna i nedanstaende tabell.

Se Tabell 3-1.
3-fas Sakringsstyrd Foreslagen
spénning frankoppling ledningsstorlek
400V AC 16 A 2,5 mm?
upp till 15m lang
TABELL 3-1

VIKTIGT! Nar maskinen startas for forsta gangen, kontrollera att
motorns rotationsriktning dverensstammer med vad som indikeras av
den pil som finns pa motorn (flaktskyddet). Om rotationsriktningen ar
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Installation av bandsagverk

Installation och anvandning D

felaktig, invertera faserna i fasomvandlaren som sitter i
spanningsuttaget (i elboxen). Korrekt instélining av faserna i
fasomvandlaren gor att alla sagverksmotorer roterar i ratt riktning.

VARNING! Om sagbladet eller drivremmen gar av, vanta tills alla
roterande delar har stannat helt. Om denna varning inte atféljs finns
risk for allvarliga skador eller dédsolyckor.

LX100-sagverk ar endast delvis inriktade vid leverans fran fabriken. Vissa enheter maste inriktas av
anvandaren innan sagverket anvands for forsta gangen.

Enheter som ar inriktade vid leverans fran fabriken:

bladets drivremsspanning;

bladhjul (i vertikala och horisontella planet);
Bandguidens arm - Se Avsnitt 6.5;
Bandguider — Se Avsnitt 6.6;

Sagbladets hojdskala - Se Avsnitt 6.12;

Kam som aktiverar lagerbrytaren och/eller stoppskruven - _Se Figur 3-8.

Nedanstaende installationsforfarande ska alltid foljas nar bandsagverket flyttats eller satts ihop igen.
Om problem med sagning intraffar och det finns misstanke om felaktig installning, se AVSNITT 6 for
fullstandiga instruktioner gallande inriktning.

Justera ramens ben sa att bandsagverket verkar vara i nivd. Om bandsagverket star pa 16s grund
anvander man vid behov mellanlagg under benen.

Dra ett snore fran den framre bankskenan till den bakre bankskenan nara manoéverboxen. Placera
likadana avstandsklossar mellan snoret och den framre respektive bakre bankskenan. Mat
avstandet mellan snoéret och de andra bankskenorna. Justera ramens ben tills alla bankskenor har
samma avstand fran snoret.

Lossa tillaggsskenans bultar och justera skenan sa att den befinner sig lika langt fran snéret som
ovriga bankskenor. Dra till bultarna igen.

Installation och anvandning doc081722 3-2



&

Installation och anvandning
Installation av bandsagverk

Se Figur 3-1.

LX_Oper_006
LXTOOS3EHTIIS Oper _Manual

Mat avstand mellan
snore och bankskenor

Foéremal pa
samma hojd

tvars over
bankskenor

FIG. 3-1
Upprepa injusteringen av bankskenor med snére pa ramens andra sida.

Installera ett sagblad (Se Avsnitt 3.2 t.o.m. Avsnitt 3.4) och flytta sdgvagnen tills sagbladet befinner
sig over den framre bankskenan.

Sagbladets styrrullar skall inte rora vid eller béja ned sagbladet och bandguidsarmen skall flyttas
langst ut, bort frdn den andra bandguiden.

Mat avstandet fran bankskenan till sagbladets nedre del nara den inre (stationara) bandguiden.

Mat avstandet fran bankskenan till sigbladets nedre del nara den yttre (flyttbara) bandguiden.

Se Figur 3-2. Nar sagbladet ar parallellt med banken kommer avstandet att vara detsamma fran
bankskenan till sdghuvudets inre respektive yttre del. Om inte, justera saghuvudets lutning. Lossa

forst de bada rullbultarna (A), de tva skrapbultarna (B) och mastfastets bada bultar (C). For att
justera saghuvudets lutning, anvand de atta fastskruvarna (D) som sitter pa rullfastet.
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Installation och anvandning
Installation av bandsagverk
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FIG. 3-2

9. Se noga till att hela ytan pa gliddynan har kontakt med pelaren. Anvand justeringsmuttrarna som
visas nedan for att vid behov justera gliddynorna.

Se Figur 3-3.

2N
@
= ng_ E\T' @D
Gliddynornas justeringsmuttrar

(4)

FIG. 3-3
10. Kontrollera att sagbladet I16per parallellt med bankskenorna. Goér detta med hjalp av verktyget for
inriktning av bladguider.

Installation och anvandning
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Installation av bandsagverk

D Installation och anvandning

m  Anslut verktyget till sagbladet nara den ytire bladguiden (bredvid bladhjulet pa
tomgangssidan). Se noga till att verktyget inte vilar pa nagon tand eller utstdende kant och
ligger plant pa bordet.

Se Figur 3-4.

Klam fast verktyget pa sagbladet

SMO0069

FIG. 3-4

m  Flytta sdghuvudet s3 att verktygets framre ande befinner sig dver den férsta bankskenan. Mat
avstandet fran verktygets nederdel till bankskenans Ovre yta.

m  Flytta sdghuvudet sa att verktygets framre ande befinner sig 6ver den bankskenan. Mat annu
en gang avstandet fran verktygets nederdel till bankskenan.

s Om de tva matten skiljer sig at med mer an 1,5 mm, justera den vertikala lutningen hos
bladhjulet pa tomgangssidan. £1,5 mm). _Se Figur 3-5.

m Ta bort verktyget fran sagbladet och satt tillbaka det i narheten av den inre bladguiden. Om
matten vid verktygets fram- respektive bakanda skiljer sig &t med mer an 1,5 mm, justera den
vertikala lutningen pa sagbladets drivhjulssida. _Se Figur 3-6.

Se Figur 3-5. Vrid det icke-drivande hjulet uppat genom att lossa den nedre justeringsskruven ett
halvt varv. Lossa den Ovre justeringsskruvens mutter och dra at den 6vre justeringsskruven. Dra at
den dvre och nedre muttern.

For att vrida hjulet nedat, lossa den 6vre justeringsskruven ett halvt varv. Lossa den nedre
justeringsskruvens mutter och dra at den nedre justeringsskruven. Dra &t den Ovre och nedre
muttern.
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Installation och anvandning D

~0
For att vrida hjulet uppat dras den
Ovre skruven till (dessférinnan
lossas den nedre skruven).
For att vrida hjulet nedat, dra at
den nedre skruven (dessforinnan
lossas den Gvre skruven).

)

150075-2 E

FIG. 3-5

Se Figur 3-6. Anvand skruvarna enligt nedan for att justera lutningen hos bladhjulen pa drivsidan.
For att 6ka bladhjulets lutning nedat, lossa den &vre justeringsskruven. Lossa sedan den nedre
justeringsskruven och dra at den nedre skruven. Dra at den 6vre och nedre muttern.

For att 6ka bladhjulets lutning uppat, lossa den nedre justeringsskruven. Lossa sedan den Gvre
justeringsskruven och dra at den 6vre skruven. Dra at den 6vre och nedre muttern.

For att vrida hjulet uppat dras den
ovre skruven till (dessforinnan los-
sas den nedre skruven).

For att vrida hjulet nedat, dra at
den nedre skruven (dessforinnan
lossas den 6vre skruven).

Riktverktyg

150075-1G

FIG. 3-6
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Installation av bandsagverk

D Installation och anvandning

m  Kontrollera den vertikala inriktningen for bada sagbladshjulen igen. Justera igen vid behov.
11. Justera avstandet mellan varje bladguideflans och sagbladets baksida. Se Avsnitt 6.9

12. Justera bandguidernas horisontella vinkel. Se Avsnitt 6.10

13. Justera sagbladets nedbdjning (Se Avsnitt 6.7) och bandguidernas vertikala vinkel (Se Avsnitt 6.8).

TIPS: Det ar bast att till en borjan satta sagbladets nedbgjning till 3-4 mm och sedan justera
bandguiderna i vertikalplanet, gér sedan de slutliga justeringarna gallande sagbladets nedbdjning.
Korrekt nedbdjning for sagbladet ar 6 mm. Nar sagbladets nedbdjning ar installd, kontrollera
bandguidernas vertikala inriktning och justera vid behov.

14. Installera sagbladets héjdmatare. For att gora detta, mat forst avstandet fran undre kanten pa en av
de nedatriktade sagbladstanderna, ned till bankskenans ovansida. Satt sedan sagbladets
héjdmatare pa monteringsfastet sa att det visar ratt avstand fran sagbladet till banken. Justera
héjdmataren vid behov. Se Avsnitt 6.12.

15. Satt fast bandguidens skydd med bultar sa att dess nedre kant befinner sig cirka 5mm ovanfér
sagbladet.

Se Figur 3-7.

> T‘ ( P

FIG. 3-7

Se Figur 3-8. Justera kammen (A) som kopplar in granslagesbrytaren (B) liksom saghuvudets
stoppbult (C), s att sdghuvudet stannar vid sin lagsta rorelsegrans, d.v.s. 25 mm 6ver banken.
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Installation och anvandning
Byte av sagblad

;/
=
I T N

Lossa muttern och

justera stoppbulten

Lossa bultarna och justera 'r:
kammen som reglerar Q
&=

granslageskontakten

—

Granslageskontakt

FIG. 3-8

3.2 Byte av sagblad

FARA! Koppla alltid ur sagbladet och stang av sagverkets motor innan
Aségbladet byts ut. Koppla fran strdbmmen med huvudstrémbrytaren.
Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.
VARNING! Anvand alltid handskar och skyddsglasdgon nar sagbladet
hanteras. Hall alla andra personer borta fran omradet nar sagbladet
rullas ihop, rullas upp, bars eller byts ut. Det ar sakrast att bara en
person byter ut sagbladet! Om varningen inte féljs finns risk for
allvarliga skador.

Justera sa bandguidens arm ar helt 6ppen.

Oppna sagbladets skyddskapa. Vrid sagbladets spanningsvred sa att spanningen i sagbladet
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3.3

Installation och anvandning
Spénning av sagblad

slapper; vrid tills bladet dras in och sagbladet ligger 16st i sdgbladets skyddskapa. Lyft ur sagbladet
ur dess skyddskapa.

Installera ett nytt sdgblad pa sagbladshjulen. Nar ett sdgblad installeras ska man se till att tanderna
pekar i ratt riktning. Tanderna som befinner sig mellan banguiderna skall peka mot
sagspansutkastaren.

Placera 1 1/4" brett sagblad pa hjulen sa att tandluckan ar 3 mm utanfér hjulets framkant. Placera
1 1/2" brett sagblad pa hjulen sa att tandluckan ar 4,5mm utanfér hjulets framkant.

Stang sagbladets skyddskapa.

Vrid sedan spanningsvredet tills sagbladet har ratt spanning.

Spanning av sagblad

Se Figur 3-9. Spann bladet genom att vrida spannanordningens handtag medurs tills
spanningsmataren visar rekommenderad spanning. Kontrollera sagbladets spanning med jamna
mellanrum nar blockkontrollen justeras eller nar man sagar. Nar sagbladet och remmarna varms upp
och blir langre, kommer sagbladets spanning att andras. Aven férandringar i omgivande temperatur
kan orsaka att spanningen andras.

10_074b

Spénningsindikator for

sagbladet

lockkontrollsbult

Grepp for
sagbladsspanning

FIG. 3-9
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Instélining av sagbladets bana

Installation och anvandning D

Se Tabell 3-2. Rekommenderad spanning for olika typer av blad visas nedan.

Sagbladsty Bladmatt Spanningsomrade
P
Bredd Hojd PSI Bar
275 1,07 32 1015-1088 70-75
375 1,14 32 1088-1160 75-80
2735 1,07 35 1160-1233 80-85
TABELL 3-2

SE UPP! Bladspanningen ska avaktiveras nar maskinen inte anvands
A (t.ex. efter ett skift). Det ska finnas information pa sagverket gallande
att det ar nédvandigt att spanna bladet innan maskinen anvands igen.

3.4 Instédllning av sagbladets bana

1. Se noga till att sagbladets skyddskapa ar stangd och alla personer haller sig borta fran sagbladet.

2. Starta motorn ett 6gonbilick tills sagbladet placerar sig sjalv pa hjulen.

VARNING! Vrid inte bladhjulen for hand. Om man vrider
A sagbladshjulen for hand kan allvarliga olyckor intraffa.
3. Stang av motorn och kontrollera sagbladets lage pa sagbladshjulen.

Se Figur 3-10. Placera blad med bredden 1 1/4 tum pa hjulen sa att tandluckan ar 3,0 mm
(x 0,75 mm) ut fran hjulets framkant

IERIR
\ 150060

1/8" (3.0 m\&

+ 1/32"(1.0mm) ’

1 1/4" sag-
blad

FIG. 3-10
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3.5

Installation och anvandning
Starta motorn

Se Figur 3-11. Justera laget dar sagbladet ror sig pa sagbladshjulen genom att anvanda
blockkontrollsbulten.

Blockkontrollsbult

FIG. 3-11

Om sagbladet sticker for langt, backa sagbladet upp pa hjulet genom att vrida
kantsagningsstyrningen moturs. Om sagbladet ar for langt in vrids blockkontrollen medsols tills
sagbladets tandlucka ar pa ratt avstand fran hjulets framkant.

Justera sagbladsspanningen vid behov for att kompensera for eventuella férandringar som kan ha
uppstatt nar blockkontrollen justerades.

Stang sagbladets skyddskapa.

FARA! Se till att alla skydd ar pa plats och ordentligt fastsatta innan
Aségverket anvands. Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga
skador.
VIKTIGT! Nar sagbladet ar inriktat pa hjulen, kontrollera alltid bandguidernas avstand och lage tva
ganger. (Se AVSNITT 6 for mer information.)

Starta motorn

For information om start och anvandning av motorn hanvisas till den speciella handbok som
medfdljer motorn.

motorns rotationsriktning éverensstammer med vad som indikeras av
den pil som finns pa motorn (flaktskyddet). Om rotationsriktningen ar
felaktig, invertera faserna i fasomvandlaren (sitter i spanningsuttagets
box). Korrekt installning av faserna i fasomvandlaren goér att alla
sagverksmotorer roterar i ratt riktning (sagverk med elmotor).

n VIKTIGT! Nar maskinen startas for forsta gangen, kontrollera att
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Lastning, véndning och klampning av stockar

Installation och anvandning D

FARA! Se till att alla skydd ar pa plats och ordentligt fastsatta innan
sagverket anvands. Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga
skador.

FARA! Se alltid till att sagbladet ar urkopplat och att alla personer ar
utanfér sagbladets rackvidd innan motorn startas. Om varningen inte
foljs finns risk for allvarliga skador.

n VARNING! Anvand alltid utrustning som skyddar dgon, 6ron,

andningsvagar och fotter vid drift och underhall av maskinen. Om
varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

Lastning, vandning och klampning av stockar

Att lasta stockar
Flytta sdgvagnen till ramens framre énde.
SE UPP! Innan en stock lastas, se till att saghuvudet ar flyttat
A tillrackligt langt fram, sa att stocken inte traffar det. Om varningen inte
foljs kan anldggningen skadas.
Flytta stockklamparna till allra nedersta laget och flytta dem sedan mot sagverksramens

ilastningssida.

stock lastas pa banken. Om varningen inte foljs kan anlaggningen
skadas.

i SE UPP! Se noga till att stockklamparna ar helt nedfallda innan en
Fall upp sidoanhallen pa sagverksbanken for att férhindra att stocken trillar ner.
Placera stocken vid foten av ramperna.

Anvand timmerkroken for att rulla stocken uppfér ramperna och upp pa sagverksbanken. Placera
stocken mot sidoanhéllen.

Tag bort stockramperna och stall at sidan.
SE UPP! Sé&ghuvudet kommer att traffa de fjaderbelastade
rampstoppen nar justeringar goérs for laga sagskar. Flytta undan
lastramperna innan sagningen pabdrjas for att undvika att man skadar
saghuvudet och/eller sagbladsledarens arm.

Om du inte skaffat nagra lastramper kan du anvanda plankor som ramper eller
timmerlastningsutrustning for att lasta stocken pa sagverksbanken.

Vanda stockar:

. Anvand en timmerkrok for att vrida stocken mot sidoanhallen tills den ar vriden till det lage som

onskas for forsta skaret.
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Installation och anvandning
3 Lastning, vandning och klampning av stockar
Att klampa fast stockar

1. Placera klamparna mot stocken tillrackligt langt ner sa de ar under snitten pa en given sida av
stocken. Anvand stockklampens handtag for att klampa fast stocken mot sidoanhallen.

Se Figur 3-12.

LX_Oper _001
LXTO0OS3EHIS Oper _Manual

e
FIG. 3-12

2. Lamna veven i dess nedre lage, for att undvika skador pa bladet.

Se Figur 3-13.

sm0379_A

FIG. 3-13

3. Se noga till att sidoanhallen ar belagna sa lagt att sagbladet kan passera éver dem. Om sa inte ar
fallet, backa klamparna nagot och fér sedan sidoanhallen nedat tills de ar placerade under hojden for
ditt senaste snitt pa bada sidor av stocken.
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1.

Installation och anvandning
Héjning och sénkning 3

Stédlla avsmalnande stock vagritt:

Anvand kilen (tillval) for att vid behov héja en avfasad stocks ena @nde. Rikta upp stockens ena ande
tills stockens karnmitt befinner sig pa samma avstand fran bankskenorna vid stockens bada andar.

Se Figur 3-14.

LX_Oper 001
LXTOOS3EHIS Oper _Manual

FIG. 3-14
Hdjning och sankning

Installera vid behov ett sagblad och kontrollera att spanningen ar korrekt (Se Avsnitt 3.3).

Stdll in saghuvudet pa onskad hojd (sagbladets hojdskala visar saghuvudets hojd i
forhallande till bankskenorna).

Anvand uppat-/nedatknapparna pa mandverpanelen (som visas i bilden nedan) for att hoja eller
sanka saghuvudet.
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Hantering av bandguidens arm

D Installation och anvandning

Se Figur 3-15. LX100E10S

© e cwsrer

o

Sesie

Tryck pa uppatknappen for att
héja upp sdghuvudet. Tryck pa
nedatknappen for att sénka sag-
huvudet.

FIG. 3-15

SE UPP! Forsok INTE tvinga huvudet hégre an markeringen 68 cm
A (27”) eller lagre an markeringen 2,54 cm (1”). Om varningen inte féljs
kan systemet for upp/ned skadas.

3.8 Hantering av bandguidens arm

1. Titta utmed stockens langd for att se efter var den ar som tjockast. Den yttre bandguidens styrrulle
skall justeras sa den gar fritt vid stockens tjockaste del med mindre an 2,54 cm.

2. Anvand bladguidens kontakt pa mandverpanelen for att vid behov justera den yttre bladguiden.
Tryck kontakten till vanster for att flytta in armen. Tryck kontakten till hoger for att flytta ut armen.
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Hantering av bandquidens arm

Se Figur 3-16.

8%

FIG. 3-16
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Installation och anvandning
Ségbladsdrift

3.9 Sagbladsdrift

FARA! Se noga till att alla skydd och kapor sitter pa plats samt ar

fasta/stdngda innan sagverket anvands. Om varningen inte foljs finns

risk for allvarliga skador.
Kontrollera att bladhusets kapa ar stdangd och sitter fast innan motorn startas. Anvand
gummistroppar for att stanga till sagbladets skyddskapa. Om sagbladets skyddskapa inte ar stangd
och fastgjord finns en sakerhetskontakt pa den som bryter tandningsstromkretsen och motorn kan
da inte starta. Om skyddet 6ppnas under drift stannar motorn.
Bandsagverk utrustat med elektrisk motor

1. Ta bort alla I6sa féremal fran omradet runt sagblad, motor och drivrem.

2. Se till att stockklamparna och sidoanhallen ar belagna tillrackligt lagt sa att sagbladet kan passera
Over dem. Se till att stocken ar ordentligt fasthallen.

3. Starta motorn sdsom anvisas i motorns bruksanvisning.
Se Figur 3-17. For att koppla in sagbladet, félj nedanstaende steg:
Vrid huvudstrombrytaren pa elboxen till lage ON.

VIKTIGT! Tryck ned sakerhetshandtaget fér att starta huvudmotorn.
AOm du slapper sakerhetshandtaget stannar huvudmotorn.
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Sagbladsdrift

Se Figur 3-18.

FIG. 3-17

— Tryck pa START-knappen pa mandverpanelen for att starta motorn.
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Ségbladsdrift

Huvudstrém-
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FIG. 3-18

SE UPP! Om du vid nagot tillfalle behéver stoppa bladmotorn
Aomedelbart, tryck nddstoppsknappen som sitter pa elboxen.
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Matarférfarande

3.10 Matarforfarande

TIPS: For att fa ett rakt skar i borjan pa bradan, mata sakta in sagbladet i stocken. Detta forhindrar
att sagbladet bojer sig och ror sig upp eller ner. Anvand lag hastighet tills sagbladets hela bredd har
kommit in i snittet. Darefter 6kas matarhastigheten efter énskan. Maximal matarhastighet varierar
med bredd och traslagets hardhet. For snabb frammatning resulterar i att sagbladet och drivremmen
slits och resultatet blir ett vagigt sagsnitt.

SE UPP! Se noga till att stoppa sagbladet nar saghuvudet fors tillbaka.
Detta inte bara forhindrar att sagbladet dras av och forstérs av en
traflisa, utan okar ocksa sagbladets livslangd.

TIPS: Forsok att stoppa sagbladet medan sagbladets bakre del fortfarande befinner sig pa stocken.
Flytta sedan tillbaka vagnen utan att justera sagbladet. Detta gor att du kan behalla sagbladet pa
befintlig hojd, sa att du snabbare kan géra nasta hojdjustering for sagbladet.

3.10.1 Sjalvmatningssystem

Sjalvmatningssystemet inkluderar en elmotor med vaxellada som flyttar sdghuvudet med hjalp av en
kedja. Den hastighet med vilken saghuvudet ror sig framat justeras med kontakten for
matningshastighet.

Se Figur 3-19.

Saghuvud
framat — |

Saghuvud
bakat —

Brytare for justering av mat-
ningshastighet

FIG. 3-19
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Saga stocken

D Installation och anvandning

Saghuvudets matningshastighet

- ='|Brytaren for saghuvudets matningshastighet styr den hastighet med vilken saghuvudet rér sig
= #| framat. Vrid brytaren medsols for att 6ka hastigheten. Vrid den motsols for att sanka hastigheten.
Matningshastigheten vid backning ar konstant.

Saghuvud framat och bakat

Brytaren for saghuvud framat och bakat styr i vilken riktning saghuvudet ror sig. Vrid kontakten uppat
v for att flytta saghuvudet framat. Vrid kontakten nedat for att flytta saghuvudet bakat.

L
OBS: Koppla alltid ut sagbladet innan saghuvudet fors tillbaka och hoj saghuvudet nagot, sa att
bladet inte rér vid stocken.

Matarhastighet

TIPS: For att fa ett rakt sagskar i stockens forsta del, matar man in sagbladet i stocken med lag

hastighet. Detta forhindrar att sagbladet bojer sig och ror sig upp eller ner. Vrid kontakten for

vagnens matarhastighet till lag hastighet till dess sagbladets hela bredd ar inne i sagsnittet. Anvand

- ~t|sedan vredet for matningshastighet for att 6ka matningshastigheten vid behov. Maximal

-#| matarhastighet varierar med bredd och traslagets hardhet. Fér snabb matning resulterar i att motor
och sagblad slits, och ger aven ett vagigt sagsnitt.

1. Stoppa saghuvudet vid sagskarets slut genom att vrida sdghuvudets brytare for matningshastighet
-~| tills sdghuvudet slutar réra sig.

Med hjalp av STOP-knappen kopplar man ur sagbladet. Detta far sagbladet att stanna. Ta bort
braderna fran stocken.

3.11 Saga stocken

Nedanstaende steg tar dig genom normal anvandning av Wood-Mizers bandsagverk.

1. Nar stocken placerats dar du vill ha den och ar ordentligt fasthallen, placeras sagbladet i narheten av
stockens ande.

2. Anvand sagbladets hojdskala for att avgora var det forsta skaret ska placeras (Se Avsnitt 3.13). Stall
in sagbladet till onskad hojd med upp/ner-knapparna. Se noga till att sagbladet gar fritt for alla
sidoanhall och stockklampar. Justera den yttre bladguiden sa att den &r i ratt lage (se avsnitt 3.8)

3. Se noga till att alla skydd och kapor ar pa plats och fastspanda. Starta motorn.

4. Vid behov startas vattensmarjningen for att férhindra uppbyggnad av kada pa sagbladet (Se Avsnitt

3.14).

5. For saghuvudet framat (Se Avsnitt 3.10). Mata sakta in sagbladet i stocken. Forsok alltid att sadga sa
fort du kan medan du samtidigt haller ett korrekt skar. Om man sagar for sakta minskar sagbladets
livslangd och minskar produktionen!
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3.12

3.13

Kantning

Installation och anvandning D

Nar du kommer till stockens andra ande saktas matarhastigheten ner. Nar tdnderna Iamnar stockens
ena ande, slapp upp nddstoppknappen pa mandverboxen. Avlagsna det trastycke du just sagat ur
stocken.

For tillbaka saghuvudet till sagverkets framre del. Koppla alltid ur sagbladet innan saghuvudet fors
tillbaka infor nasta skar.

Upprepa till stockens forsta sida ar sagad som du vill. Stall de anvandbara sagbakarna at sidan
(brador med bark pa en eller bada sidor). Dessa kan kantsagas med sagverket vid ett annat tillfalle.

Om du anvant stockriktare skall de nu tas bort. Slapp stockklamparna och vrid stocken 90 eller 180
grader. Se noga till att stocken plana sida ar placerad plant mot sidoanhallen om den vridits 90
grader. Se noga till att den placeras pa bankskenorna om den vridits 180 grader. Om stocken vridits
90 grader och maste placeras jamnt pa bankskenorna, se avdelning 3.6 for mer information.

Upprepa stegen ovan tills stocken ar fyrkantig. Sdga sedan brador fran det kvarvarande trastycket.

Exempel: Kom ihag att sagbladet sagar ett 1,6 - 3,2mm brett sagspar. Om man 6nskar 1" (25 mm)
tjocka brader, sdnker man vagnen 1 1/16 - 1 1/8" (27-29 mm) f6r varje brada.

Kantning

Nedanstaende steg visar hur man kantar brador pa Wood-Mizers bandsagverk.

Res upp sidoanhallen till halva hojden av sagbakarna eller bradorna som behdver kantas.

Stall sagbakarna pa kant mot sidoanhallen.

Spann fast sagbakarna mot sidoanhallen halvvags upp pa sagbakarnas hojd. (Bredare sagbakar
skall placeras mot klamparnas sida. Nar de ar kantade, vand pa dem for att kanta den andra sidan
utan att behéva dra ut dem fran hdégens mitt.)

Justera sagbladshoéjden for att kanta nagra av de bredaste bradorna.

Lossa klamparna och vand de kantade bradorna for att kanta den andra sidan.

Upprepa steg 2—4.

Lossa bradorna och flytta undan de brador som har bra, rena kanter pa bada sidor. Upprepa steg 2-5
tills alla brador har kantats.

Sagbladets hojdskala

Se Figur 3-20. Sagbladets héjdmatare ar monterad pa den vertikala pelaren. Den bestar av:

m en hojdindikator for sagbladet,
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Sagbladets héjdskala

m  centimetermatt (eller kvarttumsmatt)

@ |~ sgbladets hajaindikator }
-

150028C
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FIG. 3-20

Sagbladets hojdindikator

Sagbladets hoéjdindikator har tva horisontella, roda linjer pa bada sidor. Avlasningar skall tas i
ogonniva vid indikatorn, nar de tva roda linjerna ar i linje. Det gor att man undviker parallaxfel (olika
matavlasningar beroende pa synvinkeln.)

Hojdmatare

Den horisontala, réda linjen pa sagbladets hojdindikator visar hur manga centimeter som sagbladets
botten befinner sig 6ver sagverkets bank. Om man kanner till sdgbladets hojd vid varje skar, kan
man bestdmma tjockleken pa det man sagar.

Exempel: Sagning av 25 mm tjocka brador av olika bredd fran en stock. Placera sagbladet for det
forsta skaret. Flytta vagnen till ett jamt matt pa skalan. Gor ett trimningsskar. For tillbaka saghuvudet
for ett andra snitt och sank det 29 mm nedanfér det ursprungliga mattet (de extra 3 mm ger marginal
for sagsnittet och fér krympning av timmer).

Det gula omradet pa skalan visar var sagbladet skulle kunna traffa ett sidoanhall eller en stockklamp.
Kontrollera att dessa befinner sig under sagbladets niva.

Kvarttumsmatt

Se Tabell 3-3. Kvarttumsmattet har fyra uppsattningar markeringar. Varje omgang representerar en
speciell bradtjocklek. Sagspar och krympman ar inrdknade, men verklig bradtjocklek kommer att
variera nagot beroende pa sagbladstjocklek och sagtandsplacering.

For att valja vilken matare man skall anvanda bestdmmer man vilken slutlig tjocklek som 6nskas.
Kvartstumsmattet for klassat hart tréslag ger i allmanhet tjockare fardigt virke an vad som kravs av
kommersiella képare. Standardkvartstumsmattet medger sagspar och krympning av fardigt virke
som passar de flesta kundtillampningar. Kontrollera alltid med kunden innan du bestammer vilken
faktisk virkestjocklek som kravs fardig.
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Installation och anvandning D

TABELL 3-3

Sagbladets héjdskala
Standardkvarttumsmatt Kvarttumsmatt for klassat hart traslag
Mattstock Verklig virkestjocklek Mattstock Verklig virkestjocklek
4/4 17 (25 mm) 4/4 29 mm (1 1/8”)
5/4 32 mm (1 1/4”) 5/4 35 mm (1 3/8”)
6/4 38 mm (1 1/27) 6/4 41 mm (1 5/8”)
8/4 2" (51 mm) 8/4 54 mm (2 1/8”)

Anvand kvarttumsmattet genom att titta pa sagbladets hojdindikator. Exempel: Sagning av 25 mm
tiocka brador av olika bredd fran en stock. Placera sagbladet for det forsta skaret. Justera
kvartstumskalan sa att en 4/4-markering befinner sig i linje med indikatorn. Gér ett trimningsskar.
Flytta tillbaka vagnen for det andra skaret. | stallet for att behéva mata ner 29 mm (1 1/8”) pa
tummattet kan man helt enkelt sanka sagbladet sd att indikatorn befinner sig mitt for nasta
4/4-markering pa kvartstumsskalan. Vrid stocken 90 grader och upprepa.

Installation och anvandning
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Installation och anvandning
Anvéndning av vattensmorjning

3.14 Anvandning av vattensmorjning

Vattensmorjningssystemet haller sagbladet rent. Vatten kommer fran en dunk, som rymmer 18,9 liter
(5 gallon), via en slang till sagbladshallaren dar sagbladet gar in i stocken. En kran i flaskproppen
kontrollerar mangden vatten som flédar.

Se Figur 3-21. Oppna ventilen pa vattenflaskan for att starta vattenflodet. Vattenstrommen flodar
bara nar bladet arbetar.

Vrid ventilen motsols for att dppna den;
| medsols for att stdnga den

3H0129

FIG. 3-21

Anvand bara tillrackligt med vatten for att halla sagbladet rent. Detta spar pa vatten och sanker
risken for att flacka ner virket med vatten. Normalt flode ar 3,8—7,6 liter per timme. Nagra droppar
flytande diskmedel i vattenflaskan hjalper till att halla sagbladet rent nar man sagar virke med hogt
kadinnehall. Alla sorters traslag kraver inte vattensmaorjningssystem.

vattensmorjningssystemet. Anvand aldrig brannbart bransle eller
brannbara véatskor. Om denna form av vatskor behdvs for att gora
sagbladet rent, ta av sagbladet och rengér det med en trasa. Om
denna varning inte atfoljs finns risk for allvarliga skador eller
dodsolyckor.

E VARNING! Anvand BARA vatten tillsammans med

Innan du plockar bort bladet, 1at det kdra med rinnande vatten i cirka 15 sekunder. Detta tvattar bort
kaduppbyggnad pa sagbladet. Torka sedan sagbladet torrt med en trasa innan det Iaggs till férvaring
eller slipas.

Om man sagar i frystemperaturer tar man bort vattenflaskan fran sagverket nar man ar fardig med
sagningen, och forvarar den pa en varm plats. Blas bort eventuellt kvarvarande vatten fran
vattensmarjningsslangen.
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Transport av sagverket

Installation och anvandning D

3.15 Transport av sagverket

Det hopmonterade sagverket kan transporteras pa en lampligt utrustad pickup:
1. Flytta saghuvudet tills det ar placerat ovanfor hjalpbanken.
2. Taisarramen sa att det blir fristdende delar.
3. Placera delarna pa fordonets flak.

4. Anvand remmar for att sakra saghuvudet vid bankdelen. Anvand gaffeltrucken for att lyfta
saghuvudet och bankdelen upp pa fordonet.

VARNING! Se till att det inte finns nagon personal i narheten av
A saghuvudet vid lastning och avlastning av sagverket. Om denna
varning inte foljs finns risk fér allvarliga skador eller dédsolyckor.

Surra fast sagverket pa lastbilsflaket sa att sagverket inte kan réra sig under transporten.
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Underhallsschema for procedurer med korta tidsinter-
valler for Wood-Mizer LT15SCSC/LX100/LX450

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhallsforeskrifter for motorer och
andra tillbehor)

PROCEDUR MANUALHANVISNING
VARJE SAGBLADSBYTE

Kontrollera hur bandguidens styrrulle fungerar. SE AVSNITT 4.3

Ta bort sagspansuppbyggnad fran sagbladshjulens skydd och sag- SE AVSNITT 4.3
spansutkastaren.

VAR 8:E DRIFTSTIMME

Rengoér och smorj sparet SE AVSNITT 4.4

Ta bort sagspan fran skydden over barrullarna SE AVSNITT 4.4

f:\manuals\forms\749 15doc081722



WOOD-MIZER LT15WCSC/LX100/LX450 UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhallsforeskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR MANUALHAN- SUMMA DRIFTSTIMMAR
VISNING FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.
50 TIM- 100 TIM- 150 TIM- 200 TIM- 250 TIM- 300 TIM- 350 TIM- 400 TIM- 450 TIM- 500 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR
Rengdr och smérj pelaren Se Avsnitt 4.5
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ar slitna. Se Avsnitt 4.7
Smorj sagbladsspanningens skruv. Se Avsnitt 4.6
(Kontrollera bruksanvisningarnas underhallsféreskrifter for motorer och andra tillbehor)
PROCEDUR MANUALHAN- SUMMA DRIFTSTIMMAR
VISNING FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.
550 TIM- 600 TIM- 650 TIM- 700 TIM- 750 TIM- 800 TIM- 850 TIM- 900 TIM- 950 TIM- 1000 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR
Rengér och smorj pelaren Se Avsnitt 4.5
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ar slitna. Se Avsnitt 4.7
Smorj sagbladsspanningens skruv. Se Avsnitt 4.6
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WOOD-MIZER LT15WCSC/LX100/LX450 UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhallsforeskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR MANUALHAN- SUMMA DRIFTSTIMMAR
VISNING FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.
1050 TIM- 1100 TIM- 1150 TIM- 1200 TIM- 1250 TIM- 1300 TIM- 1350 TIM- 1400 TIM- 1450 TIM- 1500 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR
Rengdr och smérj pelaren Se Avsnitt 4.5
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ar slitna. Se Avsnitt 4.7
Smorj sagbladsspanningens skruv. Se Avsnitt 4.6
(Kontrollera bruksanvisningarnas underhallsforeskrifter for motorer och andra tillbehor)
PROCEDUR MANUALHAN- SUMMA DRIFTSTIMMAR
VISNING FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.
1550 TIM- 1600 TIM- 1650 TIM- 1700 TIM- 1750 TIM- 1800 TIM- 1850 TIM- 1900 TIM- 1950 TIM- 2000 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR
Rengdr och smérj pelaren Se Avsnitt 4.5
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ar slitna. Se Avsnitt 4.7
Smorj sagbladsspanningens skruv. Se Avsnitt 4.6
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WOOD-MIZER LT15WCSC/LX100/LX450 UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhallsforeskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR MANUALHAN- SUMMA DRIFTSTIMMAR
VISNING FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.
2050 TIM- 2100 TIM- 2150 TIM- 2200 TIM- 2250 TIM- 2300 TIM- 2350 TIM- 2400 TIM- 2450 TIM- 2500 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR
Rengdr och smérj pelaren Se Avsnitt 4.5
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ar slitna. Se Avsnitt 4.7
Smorj sagbladsspanningens skruv. Se Avsnitt 4.6
(Kontrollera bruksanvisningarnas underhallsforeskrifter for motorer och andra tillbehor)
PROCEDUR MANUALHAN- SUMMA DRIFTSTIMMAR
VISNING FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.
2550 TIM- 2600 TIM- 2650 TIM- 2700 TIM- 2750 TIM- 2800 TIM- 2850 TIM- 2900 TIM- 2950 TIM- 3000 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR
Rengdr och smérj pelaren Se Avsnitt 4.5
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ar slitna. Se Avsnitt 4.7
Smorj sagbladsspanningens skruv. Se Avsnitt 4.6
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Underhall
Underhall

AVSNITT 4 UNDERHALL

4.1 Underhall

Den héar sektionen fortecknar underhallsféreskrifter som behdver foljas for LX100-sagverken.

SE UPP! Koppla alltid bort spanningsmatningen och blockera den
med en ldsanordning innan underhall, rengdring eller service utfors pa
sagverket. Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

VIKTIGT! Den har handboken ger enbart information om vytterligare
procedurer samt procedurer som ska utforas med avvikande
tidsintervall, jamfért med vad som omnamns i motortillverkarens
handbdcker. Se  moftortillverkarens _handbok  fér  kompletta
underhallsinstruktioner.

VARNING! Ta bort bladet innan service utfors pa motorn. Om
A varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

Det finns tvd underhdllsprocedurer i slutet av det har avsnittet - Underhallsschema for
korttidsintervall och Underhallslogg. Underhallsschemat foér korttidsintervall ar en lista &ver
procedurer, som behoéver utféras var 4:e, 8:e eller 25:e driftstimme. Underhallsloggen ar en lista dver
procedurer som behdver utforas var 50:e, 100:e, 200:e eller 1000:e driftstimme. Hall reda pa
maskinens underhall genom att fylla i driftstimmarna och det datum nar varje procedur utférdes.

- Denna symbol identifierar det intervall (driftstimmar) efter vilken varje underhallsprocedur skall

~

0> utféras.

| detta avsnitt listas endast underhallsprocedurer som maste utféras pa sagverk av typ LX100. For
aterstdende underhallsprocedurer, se handbdcker for motorn och for eventuell tillaggsutrustning.

4.2 Livsliangd

Se Tabell 4-1. Denna tabell fortecknar beraknad livslangd for vanliga utbytesdelar ifall korrekt
underhall och riktiga anvandningsprocedurer foljs. Denna information tillhandahalls s& att man kan
planera och bestalla utbytesdelar i forvag. Pa grund av de manga variabler som finns under drift av
sagverket kan den faktiska livslangden for enskilda delar variera betydligt.

Artikelbeskrivning Beraknad
livslangd
Sagbladshjulens remmar (B57) 500 timmar
Bladguiderullar 1000 timmar
Drivrem 1 250 timmar
Sjalvmatningskedja 500 timmar
TABELL 4-1
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Underhall
Ta bort sagspan

Ta bort 6verflodigt sagspan fran sagbladshjulets kapa och sagspansutkastaren varje gang sagbladet
byts.

4.3 Ta bort sagspan

4.4 Vagnsspar och rullar

Se Figur 4-1.

\1\. Torka av barskenorna och ta bort all sagspan och kaduppbyggnad efter var attonde driftstimme. (A)
8~
2. Se noga till att skraporna ligger stadigt mot skenorna. Om sa egj ar fallet, lossa monteringsskruvarna
(B) for att justera skraporna.

3. Var 50:e driftstimme ska skyddet avlagsnas fran sjalvmatningens drivhjul (C) (tillvalsutrustning), sa
Py\ att sagspan kan avlagsnas fran drev och skydd.

LX100_oper_040
LX100S3G25S-P_MANUALS

FIG. 4-1

4.5 \Vertikala pelarskenor

0~ och ta bort eventuell rost med ett fint sandpapper. Smorj pelaren med motorolja eller vatska for
automatlada (t.ex. Dextron 1l eller Dextron Ill).

L Rengor och smorj de vertikala skenorna pa pelaren var 50:e driftstimme. Rengér med 16sningsmedel
5

SE UPP! Anvand aldrig smorjmedel pa mastens spar da detta gor
A sagspan fastnar.

Underhall doc081722 4-2



Underhall
Diverse smdrjning

4.6

.
[ 50 >
L

Diverse smorjning

Kontrollera tillstandet for spannskruvens balg var 200:e driftstimme (A) och smdrj vid behov
spannskruven med rullagerfett (t.ex. L T4S eller Shell Extreme Pressure Grease).

Se Figur 4-2.

\

y

FIG. 4-2
Sagbladshjulens remmar

Kontrollera att sagbladshjulens remmar inte ar slithna. Vid behov byts remmarna ut. Rotation av
remmar var 50:e driftstimme férlanger remmarnas livslangd. Anvand bara B57-remmar tillverkade av

~ Goodyear eller Browning.

Kontrollera alla remmar med jdmna mellanrum. Byt vid behov ut alla skadade eller slitha remmar.
System for upp/ned och matning

Justera spanningen hos kedjan for upp/ned. Mat kedjans spanning vid huvudet hela vagen till toppen
av den vertikala masten. Sakra saghuvudet med en kedja eller distanselement. Leta upp
kedjejusterskruven langst ner pa masten. Lossa muttern och flytta drevet nedat tills kedjans mitt
tyngs ned 2,5 cm (0.787”) nar den belastas med en kraft pa 2,3 kg (5,5 Ibf) (24,5 N).

VARNING! Sakra alltid saghuvudet med en kedja eller en brada. Ett
osakrat saghuvud kan falla ned och orsaka allvarlig personskador eller
dodsfall.

Se Figur 4-3.
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Underhall
Diverse underhall

Lossa
; muttern.
LX_OPER_044 :
LX100S3EHIIS_OPER_MAN

T— T T [ 55>
A 7

FIG. 4-3

4.9 Diverse underhall

§1. Kontrollera drivremspanningen efter de forsta 20 timmarna, och darefter var 50:e timme. Se sektion
&/ 6.13 for instruktioner om hur man justerar drivremmen.

2. Kontrollera att sagverket star i ratt niva vid varje ny installation (se Avsnitt 6, Inriktning).

3. Se till att alla dekaler med sakerhetsanvisningar ar rena och lasbara. Torka av sagspan och smuts.
Byt ut skadade eller olasliga dekaler med detsamma. Bestall dekaler fran narmaste aterforsaljare.

\4\. Kontrollera kedjorna for sjalvmatning och upp/ned var 100:e driftstimme. Byt skadade kedjor.
100>
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Underhall
Pafyllning av olja i bladspédnncylindern

4.10 Pafylining av olja i bladspanncylindern

1. Lossa bladspannaren helt.

2. Skruva loss oljetrycksmataren.

=

/

/= @'.\ |
g

e |

3. Fyll pa olja med en oljekanna som ar utrustad med ett rér eller en slang tills oljan rinner ut ur cylin-
dern.

VIKTIGT! Cylindern behoéver fyllas med MOBIL DTE 10 Excel 32
hydraulisk olja (#WM art.nr: P12825).

VIKTIGT! Nar du fyller pa ar det viktigt att slutdnden pa oljekannans
Arér/slang ar i botten av cylindern.

4. Vanta 5 minuter. Om oljenivan inte sjunker, ga vidare till nasta steg. Om oljenivan sjunker, fyll pa
med olja tills oljan flédar ut ur cylindern.
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Pafyllning av olja i bladspdnncylindern
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Underhall
Inspektion av sékerhetsanordningar (endast CE-versionen)

4.11 Inspektion av sakerhetsanordningar (endast CE-versionen)

LX100 - inspektion av sdkerhetsanordningar
Sakerhetsmekanismer pa sagverket LX100 som maste kontrolleras fore varje skift:
m  Inspektion av nddstoppsknappen med tillhérande krets
m Inspektion av kretsar med nédstopp (knappen E-STOP) intryckt.
m Inspektion av bladkapans sakerhetsbrytare med tillhérande krets.
m Inspektion av granslagesbrytare for upp/ned.
1. Inspektion av E-STOP-knappen med tillhérande krets (nédstopp) (A)
m  Sla pa sagbladsmotorn.

m  Tryck pa nédstoppsknappen pa mandverboxen. Sagbladsmotorn ska nu stanna. Det ska inte
ga att starta motorn igen med knappen START férran E-STOP-knappen (nddstopp) slapps

upp.
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Underhall
Inspektion av sdkerhetsanordningar (endast CE-versionen)

Se Figur 4-4.

Y- -3833
m@ \

'-tmm...,

FIG. 4-4
2. Inspektion av styrkretsar med knappen E-STOP (n6dstopp) intryckt (A)
m  Sla pa sagbladsmotorn.
m  Tryck pa nédstoppsknappen pa mandverboxen. Motorn ska nu stanna.
m  Med knappen E-STOP (nddstopp) intryckt, forsok flytta sdghuvudet upp och ner (med hjalp av
brytaren (B) och Setwork-knapparna (C)) och framat/bakat med sjalvmatningsbrytaren (D).

Inget av de bada systemen ska starta.

m  Med knappen E-STOP (nddstopp) intryckt, forsok att starta barkfrdsens bladmotor (E) och flytta
barkfrasarmen (F) in och ut. Barkfrasen ska inte fungera.

3. Inspektion av sagbladsskyddets sdkerhetsbrytare med tillhérande krets

m  Sla pa sagbladsmotorn.
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Inspektion av sékerhetsanordningar (endast CE-versionen)

Oppna sagbladets skyddskapa.

m  Sagbladsmotorn ska nu stanna.

m  FoOrsok att starta motorn. Sagbladsmotorn ska nu fortfarande vara stoppad.
m  Stang bladhuskapan.

m  Sagbladsmotorn ska forbli stoppad tills den startas med knappen START.

4. Inspektion av gransldgesbrytare fér upp/ned

m  Kor saghuvudet uppat tills den dvre granslagesbrytaren aktiveras. Saghuvudet ska nu stanna.
Saghuvudet ska nu endast kunna kéras nedat.

m  Kor saghuvudet nedat tills den nedre granslagesbrytaren aktiveras. Sdghuvudet ska nu stanna.
Saghuvudet ska nu endast kunna kdéras uppat.

5. Inspektion av sdakerhetshandtag

Se Figur 4-5.

FIG. 4-5

m  Tryck ned och hall inne sakerhetshandtaget, sla sedan pa huvudmotorn med hjalp av
START-knappen pa mandverpanelen. Slapp sedan sakerhetshandtaget. Huvudmotorn bor da
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stanna.

Underhall
Inspektion av sdkerhetsanordningar (endast CE-versionen)
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Felsokningsguide
D Problem med sdgnin
AVSNITT 5 FELSOKNINGSGUIDE

5.1 Problem med sagning

PROBLEM ORSAK

Sagbladen blir snabbt sl6a Smutsiga stockar

Nar tanderna slipas blir det for
varmt sa att tdnderna blir mjuka.

Dalig slipteknik

Sagbladen gar av i fortid Gummiremmarna pa styrhjulen ar
sa slitna att sagbladet kommer i

kontakt med metallrullen — leta efter
blanka flackar pa hjulkanterna.

Dalig slipteknik

Spéanningen for hard

Sagbladet ror sig inte ratt pa Blockinstallningen ar inte korrekt.
hjulen

Platta/slitna remmar

Styrrullarna fér bandguiderna Lasta barlager
snurrar inte nar man sagar.

Slitna barlager

LOSNING

Torka eller barka av stockarna, sarskilt
pa skarets ingangssida.

Slipa bara tillrackligt med metall for att
fa tillbaka skarpan i tdnderna. Anvand
vatten/kylning nar sagbladet slipas.

Se till att spetsen slipas ordentligt (se
manualen for sagbladsslipning).

Byt sagbladshjulens remmar (B-57).

Se manualen for sagbladsslipning

Spéann sagbladen enligt
rekommenderade specifikationer.

Justera (Se sektion 3.4.)

Byt ut B-57-remmarna

Byt ut barlagren.

Byt ut barlagren.

Drivremmarna slits i fortid Motor och drivskivor ar inte ratt Rikta in drivskivorna.
eller hoppar. inriktade.
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PROBLEM

Bradorna ar tjocka eller tunna
i andarna eller i bradornas
mitt

Hoéjdjusteringen hoppar och
hakar upp sig vid héjning och
sankning

Timret ar inte fyrkantigt

Sagspan byggs upp pa
skenan

Vagliknande skar

ORSAK

Spanning eller tryck pa stocken
som gor att stocken inte ligger plant
pa banken

Skrankningen i tdnderna
Bankskenorna ar fel inriktade.

Pelaren behdver smorjas.

Pelarens gliddynor ar inte ordentligt
inriktade (hela dynans yta skall
berdra pelaren).

Sidostdden ligger inte platt mot
banken.

Sagbladet ar inte parallellt med
bankskenorna

Sagspan eller bark mellan blocket
och bankskenorna.

Problem med skrankningen

For mycket smorjning

Skenan ar kladdig.

FOr snabb inmatning

Felaktigt slipade sagblad (detta
kommer att vara problemet i 99%
av alla fall!)

Bandguiderna ar felaktigt instéllda

Kaduppbyggnad pa sagbladet

Problem med skrankningen

Felsokningsguide
Problem med sagnin

LOSNING

Nar stocken har gjorts fyrkantig, gor
man likadana sagskar pa motstaende
sidor. Upprepa sagningen, hall karnan i
blockets mitt och gor denna till din sista
sagning.

Slipa och aterstall sagbladet.
Rikta om sagverket.

Smorj pelarskenornas ytor.

Justera gliddynorna.

Justera sidoanhallen.
Justera bankskenorna.
Ta bort hindrande partiklar.

Slipa och aterstall sagbladet.

Smorj inte skenorna med smérjmedel.

Torka skenan med I6sningsmedel och
spreja med silikonsprej.

Sank matarhastigheten.

Slipa sagbladet igen. (Se
bruksanvisning for sliparen. — Las hela
bruksanvisningen!)

Justera bandguiderna.

Anvand storre vattenflode pa sagbladet
under sagningen.

Slipa och aterstall sagbladet.

Felsokningsguide
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Instillning av slipmaskin
Forberedande inriktningsprocedurer

AVSNITT 6 INSTALLNING AV SLIPMASKIN

6.1

6.2

6.3

Forberedande inriktningsprocedurer

Kontrollera bandsagverkets inriktning med jamna mellanrum och andra vid behov. Denna sektion
forklarar hur hela bandsagverket riktas in. Var mycket noggrann nar dessa steg utfors. Sagverkets
inriktning bestdmmer noggrannhet och vinkelrathet pa skaren.

Steg for inriktning av bandsagverket:

Forbered sagen for inriktningen.

Stéll in sa att sagbladet drivs parallellt med bankskenorna.

Stall in sa att bandguidens arm kommer parallell med saghuvudets stod.
Rikta in bandguiderna till sagbladet.

Justera sidoanhallen sa att de ar vinkelrata mot banken.
Slutinstallningar

For att forsakra sig om att installningarna ar riktiga maste bandsagverkets ram vara i niva och
sagbladet installerat pa ratt satt.

Se AVSNITT 6 Instéllning av slipmaskin for installationsinformation.

Forbereda bandsagverket for inriktning

Innan nedanstaende steg genomférs placeras bandsagverket pa fast, plan mark. Anvand snéren for
banken och justera benen sa att ramen kommer i niva (Se Avsnitt 2.5) och (Se Avsnitt 3.1)

Installation av sagblad och inriktning

Installera ett sagblad och spann sasom anges i Avsnitt 3.3.

Stang sagbladets skyddskapa och se noga till att alla personer haller sig borta fran saghuvudets
Oppna sida.

Starta motorn ett 6gonblick.

VARNING! Vrid inte bladhjulen for hand. Om man vrider
Aségbladshjulen for hand kan allvarliga olyckor intraffa.

Stang av motorn, 6ppna sagbladets skyddskapa, stang av elektriciteten med kontakten pa elboxen
och kontrollera sagbladets lage pa sagbladshjulen.

Kontrollera den vertikala installningen for sagbladets icke-drivande hjul. Sagbladets tandlucka skall
befinna sig p& samma avstand fran hjulets framkanten bade upptill och nertill pa hjulet. Om den inte
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6.4

Instillning av slipmaskin
Instdllning av sagbladshjul

gor det skall motsvarande justeringsskruvar lossas och dras till pa hjulaxeln.

Se Figur 6-1. Sagbladshjulen skall justeras sa att tandluckan pd 1 1/4” sagblad befinner sig 3 mm
(£ 1 mm) utanfor hjulens framkant. Tandluckan pa 11/2” sagblad skall befinna sig 4,5 mm (x 1 mm)
fran hjulens framkant. Lat inte tdnderna befinna sig pa hjulen.

150060

%
=)

3.0 mm (1/8”)
£ 1 mm (3/64”) ’

11/4"
Sagblad

FIG. 6-1

Justering av sagbladets bana pa sagbladets hjul pa den icke-drivande och den drivande sidan, Se
Avsnitt 6.4.

Instédllning av sagbladshjul

Sagbladshjulen skall vara installda sa att de ar i niva bade i de vertikala och horisontella planen. Om
sagbladshjulen lutar uppat eller nedat vill sagbladet rora sig i lutningens riktning. Om sagbladshjulen
lutar i horisontalplanet kommer sagbladen inte halla sig i ratt spar pa hjulen.

Anvand det verktyg for inriktning av bladguider som levererades med sagverket for att kontrollera
varje bladhjuls inriktning i vertikal led.

Satt fast verktyget pa sagbladet nara den inre bandguidens infastning. Se noga till att verktyget inte
vilar pa en tand eller utstdende kant och att det ligger plant mot sagbladets undersida.
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Instdllning av sagbladshjul

D Instillning av slipmaskin

Se Figur 6-2.

Klam fast verktyget pa sagbladet

SMO0069
FIG. 6-2

2. Flytta sdghuvudet sa att verktygets framre ande befinner sig éver den forsta bankskenan. Mat fran
verktygets undersida till bAnkskenans Ovre yta.

3. Flytta sdghuvudet sa att verktygets baksida befinner sig dver bankskenan. Mat igen fran verktygets
undersida till bankskenan.

4. Om de tva matten skiljer sig & med mer an 1,5 mm justeras den vertikala lutningen pa sagbladets
drivhjul.

Se Figur 6-3. Anvand de vertikala justeringsskruvarna for att justera sagbladets drivhjul. For att vrida
hjulet nedat, lossa den Ovre justeringsskruven ett halvt varv. Lossa lasmuttern pa den nedre
justeringsskruven och dra at skruven. Dra till de 6vre och nedre muttrarna.

For att luta hjulen uppat, lossa den nedre justeringsskruven ett halvt varv. Lossa lasmuttern pa den
ovre justeringsskruven och dra till skruven. Dra till de 6évre och nedre muttrarna.
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Instillning av slipmaskin
Instdllning av sagbladshjul

For att vrida hjulet uppat dras
den dvre skruven till
(dessférinnan lossas den nedre
skruven). For att vrida hjulet
nedat, dra at den nedre skruven
(dessférinnan lossas den dvre
skruven).

150075-1G

Riktverktyg

FIG. 6-3

5. Kontrollera den vertikala lutningen pa sagbladets drivhjul en gang till med riktverktyget for
bandguiderna. Justera sagbladshjulet vid behov ytterligare till dess bada sidor pa verktyget ar pa
samma avstand, + 1,5 mm, fran bankskenan.

6. Ta bort verktyget fran sagbladet och satt fast det igen néra den yttre sagbladshallaren.

7. Mat fran verktygets bada andar till bankskenan. Om mattet mellan verktygets framre och bakre ande
skiljer sig med mer an 1,5 mm justeras den vertikala lutningen pa sagbladets icke-drivande hjul.

Se Figur 6-4. Anvand de vertikala justeringsskruvarna for att justera sagbladets icke-drivande hjul.
Luta upp hjulet uppat genom att lossa den nedre justeringsskruven ett kvarts varv. Lossa lasmuttern
pa den ovre justeringsskruven och dra till skruven. Dra till de 6vre och nedre muttrarna.

Luta hjulet nedat genom att lossa den Ovre justeringsskruven ett kvarts varv. Lossa lasmuttern pa
den nedre justeringsskruven och dra at skruven. Dra till de dvre och nedre muttrarna.
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D Instillning av slipmaskin

Instdllning av sagbladshjul

Vrid upp justeringsskruvarna
for vertikalled for att luta
sagbladets icke-drivande

hjul nedat. Vrid ner
skruvarna for att luta hjulet

‘.L
B
b

FIG. 6-4

8. Kontrollera den vertikala lutningen igen pa sagbladshjulet pa den icke-drivande sidan med
justeringsverktyget for bandstyrare. Justera sagbladshjulet vid behov ytterligare till dess bada sidor

pa verktyget ar pa samma avstand, + 1,5 mm, fran bankskenan.

9. Kontrollera sagbladets lage pa sagbladets icke-drivande hjul.

Se Figur 6-5. Den horisontella lutningen pa sagbladshjulet skall justeras sa att tandluckan pa ett

1 1/4” sagblad befinner sig 3 mm (£ 0,75 mm) utanfér hjulets framkant.
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Instillning av slipmaskin
Instdllning av sagbladshjul

150060

3.0 mm (1/8”)

11/4"
Sagblad

FIG. 6-5

Se Figur 6-6. Anvand blockjusteringsbulten for att justera sagbladets icke-drivande hjul. Om
sagbladet ar for langt fram pa hjulet vrids blockjusteringsbulten medsols. Om det ar for langt bak pa
hjulet vrids blockjusteringsbulten motsols.

FIG. 6-6

10. Kontrollera sagbladets lage pa sagbladets drivhjul. Sagbladet skall vara placerat pa hjulet sasom
beskrivs for sdgbladets icke-drivande hjul. Justera sagbladets drivhjul vid behov.

Se Figur 6-7. Anvand den horisontella justeringsskruven for att justera sagbladets drivhjul. Lossa
lasmuttern pa justeringsskruven. Lossa justeringsskruven for att flytta ut sadgbladet pa hjulet. Dra till
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6.5

Instillning av slipmaskin
Instdlining av bandguidens arm

justeringsskruven for att flytta in sagbladet pa hjulet. Dra till lsmuttern.

W, .
~ Justeringsskruv

OBS: Det ar inte nédvandigt att justera fijaderskruven (skruv M10x75 [WM# F81003-15] + fjader +
bricka) som visas i bilden ovan. Skruva bara in skruven s& mycket det gar nar skruven eller fjadern

byts ut.

Installning av bandguidens arm

Innan bandguidens arm stalls in skall sagbladet riktas in pa sagbladets hjulbanor som beskrivs i
Avsnitt 3.4. Flytta saghuvudet sa att sagbladet befinner sig dver den férsta bankskenan. Placera
sagbladet i niva med bankskenan som visas i Avsnitt . Justera bandguidernas styrrullar sa att de inte

vidror sagbladet.

Inriktning i vertikal led (sagverk utan CE-mérkning)

Stall in bandguidens arm sa langt det gar fran den andra bandguiden (maximalt avstand mellan
styrrullarna).
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Instdllning av bandguidens arm

Instillning av slipmaskin D

Se Figur 6-8.

LX_oper_050
1x100s3eh15_oper_manual

Justera framre 6vre och undre Justera bakre dvre och undre skruvarni
skruvarna med armen 6ppen med armen stangd

FIG. 6-8 SAGVERK MED MANUELL BLADGUIDEARM.

2. Anvand armens justeringsskruvar, som ar markerade med bla pilar i figuren ovan, for att justera
armen uppat till dess gliddynan vidror saghuvudets stodror. Dra till IAsmuttrarna.

3. Justera bandguidens arm hela vagen in mot den andra bandguiden (minsta avstand mellan
styrrullarna).

4. Anvand armjusteringsskruvarna, markerade med rdda pilar i figuren ovan, for att justera armen anda
upp till dess gliddynan vidror saghuvudets stodrér. Dra till IAsmuttrarna.

OBS! Nar skruvarna for bandguidernas armar andras, se noga till att deras gangor inte skadas eller
att guidegenomféringen deformeras. Flytta handtaget till bandguidens arm och se till att armen ror
sig latt fran vanster till hdger nar handtaget flyttas.

Inriktning i vertikal led (sagverk med CE-mérkning)

1. Stall in bandguidens arm sa langt det gar frdn den andra bandguiden (maximalt avstand mellan
styrrullarna).
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Instdlining av bandguidens arm

D Instillning av slipmaskin

Se Figur 6-9.

Justera framre 6vre och undre Justera bakre 6vre och undre
skruvarna med armen 6ppen skruvarna med armen stangd

FIG. 6-9 SAGVERK MED ELEKTRISK BLADGUIDEARM.

2. Anvand armens justeringsskruvar och kambultar, som ar markerade med bla pilar i figuren ovan, fér
att justera armen uppat till dess gliddynan vidrér sdghuvudets stodror. Dra till lasmuttrarna.

3. Justera bandguidens arm hela vagen in mot den andra bandguiden (minsta avstand mellan
styrrullarna).

4. Anvand armens justeringsskruvar och kambultar, som ar markerade med rdda pilar i figuren ovan,
for att justera armen uppat till dess gliddynan vidrér sdghuvudets stédrér. Dra till lasmuttrarna.

OBS! Nar skruvarna fér bandguidernas armar och kambultar &ndras, se noga till att deras gangor
inte skadas eller att guidegenomféringen deformeras. Med hjalp av brytarkontrollen om bladguidens
arm ror sig latt.

Inriktning i horisontell led (sagverk utan CE-mérkning)
Se Figur 6-10.

1. Medan bandguidens arm fortfarande befinner sig langst in mot den andra bandguiden dras alla
sidoskruvar till anda tills de vidrér armen. Backa sedan skruvarna 1/4 varv och dra till lAsmuttrarna.

2. Titta 6ver det horisontella saghuvudstodet for att se bandguidens arm. Justera alla sidoskruvar pa
skyddet 6ver bandguidens arm sa att armen ar parallell med saghuvudets stod.

3. For att flytta anden pa bandguidens arm mot bandsagverkets framre del lossas lasmuttrarna pa den
framre inre skruven och den bakre yttre skruven. Vrid skruvarna motsols ett helt varv och dra till
ldsmuttrarna. Lossa lasmuttrarna pa den framre yttre skruven och den bakre inre skruven. Vrid
skruvarna medsols till de vidrér armen och backa sedan 1/4 varv och dra till lasmuttrarna.
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Instdllning av bandguidens arm

Instillning av slipmaskin D

4. For att flytta anden pa bandguidens arm mot bandsagverkets bakre del lossas lasmuttrarna pa den
framre yttre skruven och den bakre inre skruven. Vrid skruvarna motsols ett helt varv och dra till
ldsmuttrarna. Lossa lasmuttrarna pa den framre inre skruven och den bakre yttre skruven. Vrid
skruvarna medsols till de vidrér armen och backa sedan 1/4 varn och dra till lasmuttrarna.

—

. — ——
e Bandgmden§ arm paralle

-

T LX_OPER_051
| LX100S3EH15_OPER_MANUAL

Justera sidoskruvarna for att &ndra armens vinkel

FIG. 6-10 Sagverk med manuell bladguidearm.
Inriktning i horisontell led (sagverk med CE-mérkning)
Se Figur 6-11.

1. Medan bandguidens arm fortfarande befinner sig langst in mot den andra bandguiden dras alla
sidoskruvar till anda tills de vidrér armen. Backa sedan skruvarna 1/4 varv och dra till lAsmuttrarna.

2. Titta 6ver det horisontella saghuvudstodet for att se bandguidens arm. Justera alla sidoskruvar pa
skyddet 6ver bandguidens arm sa att armen ar parallell med saghuvudets stod.

3. Lossa bultarna som indikeras med gula pilar.

4. For att flytta anden pa bandguidens arm mot bandsagverkets framre del lossas lasmuttrarna pa den
framre inre skruven och den bakre yttre skruven. Vrid skruvarna motsols ett helt varv och dra till
lasmuttrarna. Lossa lasmuttrarna pa den framre yttre skruven och den bakre inre skruven. Vrid
skruvarna medsols till de vidrér armen och backa sedan 1/4 varv och dra till lasmuttrarna.

5. For att flytta anden pa bandguidens arm mot bandsagverkets bakre del lossas lasmuttrarna pa den
frAmre yttre skruven och den bakre inre skruven. Vrid skruvarna motsols ett helt varv och dra till
lasmuttrarna. Lossa lasmuttrarna pa den framre inre skruven och den bakre yttre skruven. Vrid
skruvarna medsols tills de vidrér armen och backa sedan 1/4 varv och dra at syltmuttrarna. Dra at
bultarna som indikeras med gula pilar.
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Instillning av slipmaskin
Instdllning av bandguiderna

| Bandguidens arm parallell med saghuvudets I I
infastning

e KIN

' L
i Q\' ,-» |
-l =
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LX_OPER_053 <7
LXTQ0S3EH15_OPER_MANUAL
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Justera sidoskruvarna for |
att andra armens vinkel ~— _

FIG. 6-11 Sagverk med elektrisk bladguidearm.

Instédllning av bandguiderna

Alla bandsagverk fran Wood-Mizer har tva bandguider, som hjalper sagbladet att halla ett rakt skar.
De tva bandguiderna ar placerade pa saghuvudet for att leda sagbladet pa vardera sidan av det
material som sagas.

En bandguide ar monterad i ett fast lage pa saghuvudets driftssida. Denna kallas fér den “inre”
bandguiden.

Den andra bandguiden ar monterad pa saghuvudets icke-drivande sida. Den kallas fér den “yttre”
bandguiden och ar justerbar for olika bredder pa material som bearbetas.

Instalining av bandguiden bestar av fyra steg:

m Sagbladets nedbdjning

m Bandguidens vertikala lutning

m Bandguidens flansavstand

m Bandguidens horisontella lutning.

Utfor installningen av bandguiderna efter det att sagbladet ar riktats in pa hjulen samt justerat
sagbladet och bandguidens arm sa att de ar parallella med bankskenorna. Nar bandguiderna ar
installda kontrolleras mattindikatorn och man ser till att den ar korrekt installd.
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6.8

Instillning av slipmaskin
Sdgbladets nedbdojning

Sagbladets nedbodjning

Ga igenom féljande steg for att fa korrekt nedbdjning pa sagbladet med bandguiderna.

Ho6j vagnen tills sagbladet ar 375 mm ovanfor bankskenan. Mat det verkliga avstandet med
mattband fran skenans ovansida till sdgbladets undersida.

Se Figur 6-12.

Vrid lasmuttrarna for att
flytta rullen upp eller ner

SMO0068

FIG. 6-12

Lossa den undre lasmuttern och dra till den 6vre lasmuttern tills bandguiden boéjer ner sagbladet
6 mm.

Upprepa for den andra bandguiden.

OBS: Se noga till att sagbladskyddet gar fritt fér bada guideenheterna. Skyddet pa den yttre guiden
skall kontrolleras med armen langst in respektive langst ut.

Instéllning av bandguidens vertikala lutning

Kontrollera att bandguiden inte gor att sagbladet lutar uppat eller nedat. Det ingar ett riktverktyg till
bandguiderna "BGAT” (Blade Guide Alignment Tool) som hjalp till att mata sagbladets vertikala
lutning.

Oppna den justerbara armen till bandguiden 15 mm fran helt dppen.

Klam fast riktverktyget pa sagbladet. Placera verktyget nara bandguidens styrrulle. Se noga till att
verktyget inte vilar pa nagon tand eller utstaende kant och ligger plant pa sagbladet.
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Instdlining av bandguidens vertikala lutnin

D Instéllning av slipmaskin

Se Figur 6-13.

Klam fast verktyget pa sagbladet

SM0069

FIG. 6-13
3. Mat avstandet fran bankskenan till verktygets undersida.
4. Flytta saghuvudet sa att verktygets framre ande befinner sig dver den bankskenan.
5. Mat avstandet fran bankskenan till verktygets undre kant.

6. Anvand installningsskruvarna som visas for att luta sagbladet till dess mattet fran bankskenan till
verktyget ar detsamma som det forsta mattet som tagits vid verktygets mitt.

Se Figur 6-14.

Lossa lasmuttrarna och vrid skruvarna
for att luta rullen upp eller ner

SM0070

FIG. 6-14
7. Flytta fram vagnen sa att verktygets bakre ande befinner sig éver bankskenan.

8. Anvand installningsskruvarna som visas for att justera bandguidens lutning till dess mattet fran
bankskenan till verktyget ar detsamma som de andra tva matten som tagits.

9. Flytta verktyget nara den andra bandguiden och upprepa ovanstaende steg.
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Instillning av slipmaskin
Avstand for bandguide

OBS: Om storre foérandringar gjorts till bandguidens lutning mater man avstandet en gang till mellan
sagbladet och bankskenorna for att forsakra sig om att nedbdjningen ar den ratta, d.v.s. 6,0 mm.
Justera vid behov.

OBS! Efter justering, starta bladmotorn en kort stund. Stoppa sedan sagbladet och kontrollera
avstanden igen.

Avstand for bandguide

TIPS: Nar man justerar avstandet for bandguiden lossar man bara pa den Ovre installningsskruven
och en installningsskruv pa sidan. Det gor att horisontella och vertikala lutningsinstallningar behalls
nar installningsskruvarna dras till igen.

Justera den inre bandguiden sa att bandguidens flansar ar cirka 1,5-3,0 mm fran sagbladets
baksida.

Lossa pa en installningsskruv pa sidan och pa ovansidan, som visas. Knacka bandguiden fram eller
tillbaka till dess att den befinner sig i ratt lage.

Se Figur 6-15.

Lossa en
instéllningsskruv pa
sidan och en av de
ovre

—— ‘ l1,5—3,0mm
|

Justera avstandet mellan
sagbladets styrrulle och

| | baksida
SM0071a W

FIG. 6-15

3. Dratill de tva installningsskruvarna igen.

4. Justera den yttre bandguiden pa samma satt sa att bandguideflansen ar cirka 1/16""-1/8”

(1,5-3,0 mm) fran sagbladets baksida.

OBS! Efter det att avstandet mellan styrrullarna stéllts in, starta sagbladsmotorn en kort stund.
Stoppa sedan sagbladet och kontrollera avstanden igen.
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Instillning av slipmaskin
Instdllning av horisontell lutnin

6.10 Installning av horisontell lutning

1.

6.11

Slutligen maste bada bandguiderna lutas horisontellt. Flytta bandguidesarmarna halvvags in.

Se Figur 6-16.

Vrid sidoinstallningsskruvarna
for att justera den horisontella
lutningen

< 50cm (19 11/16")

FIG. 6-16
Placera justeringsverktyget for bandguider mot ytan pa det yttre styrrullen.

Centrera verktyget pa styrrullen och mat mellan sagbladets bakre kant och mattbandet vid den dnde
som ar ndrmast den inre bandguiden ("B”).

Mat mellan sagbladets bakre kant och mattbandets andra ande ("A”).

Rullen ska vara parallell med sagbladet (A = B) eller lutad nagot till vanster (A = B — 6 mm). Anvand
installningsskruvarna pa sidan for att justera styrrullens horisontella lutning.

Upprepa stegen 3—7 for den inre bandguidens styrrulle.

OBS: Nar val bandguiderna har stéllts in kommer eventuella sagningsvariationer sannolikt vara
orsakade av sagbladet.Se Blade Handbook, formular nr 600.

Installning av sagbladets héjdmatare

Nar hela bandsagverket har stéllts in och alla justeringar ar gjorda kontrollerar man att sagbladets
héjdmatare anger det verkliga avstandet fran sagbladet till bankskenorna.

Maximala avstandet mellan héjdmataren och héjdindikatorn skall vara 5 mm. Om avstandet inte ar
det, lossas indikatorns infastningsbultar och fastet flyttas i horisontalplanet till riktigt avstand
uppnatts. Dra till infastningsbultarna igen.

Flytta sdghuvudet sa att sagbladet befinner sig direkt ovanfér en av bankskenorna. Mat fran nedre
kanten av en nedatriktad tand pa sagbladet till bankskenans ovansida.
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Instdllning av motorns drivrem

Instillning av slipmaskin D

Se Figur 6-17.

LX_Oper_042
LXIT00S3EHI TS _Oper _Manual

TLossa héjdmaétarens
infastningsbultar

FIG. 6-17

3. Lossa monteringsbulten och muttrarna for héjdmatarens faste, justera fastet tills indikatorn befinner
sig mitt for korrekt varde pa héjdmataren. Dra till infastningsbultarna igen och muttrarna.

Om exempelvis mattet fran sagbladet till bankskenan var 375 mm, ser man till att indikatorn visar
375 mm pa hojdmataren.

6.12 Installning av motorns drivrem

Se Figur 6-18. Lossa motorns monteringsbultar. Anvand justeringsbultarna som visas nedan och
justera drivremmen tills den har 11 mm nedbdjning med en nedbdjningskraft pa 3,6 kg fér en
E10-motor eller 11 mm nedbdjning med en 7,2 kg nedbojningskraft nar det galler en E15-motor. Dra
at motorns fyra monteringsbultar.

Instdllning av slipmaskin HDSdoc081722 6-16



Instdlining av motorns drivrem

D Instillning av slipmaskin

Justeringsbultar

Motorns
monteringsbultar a
(4) =1
e G
=gl =

FIG. 6-18
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AVSNITT 7 MOTORBROMS

71

Motorbromsunderhall

Underhallsintervall

Motorbroms
Motorbromsunderhall

Bromsar

efter 4000 driftstimmar och minst var
sjatte manad

TABELL 7-1.

fjadrar eller flansar maste bytas helt.

ﬂ VIKTIGT! Bromsar med skador pa armaturlameller, cylinderskruvar,

Foljande galler for inspektioner och underhallsatgarder:

m  Avlagsna all smuts i form av olja och smdrjfett med hjalp av bromsrengéringsmedel. Hitta orsaken
till nedsmutsningen och ersatt vid behov bromsenheten. Smuts som samlats i mellanrummet
mellan stator och armaturlamell kan géra att bromsen inte fungerar som den ska och maste darfér

avlagsnas.

m Efter byte av rotor nas inte ursprungligt bromsmoment férrdn inkdrning av friktionsytorna
genomforts. Efter byte av rotor utsatts inkérda armaturlameller och flansar inledningsvis for dkat

slitage.

Kontroll av rotortjockleken

n FARA! Motorn far inte vara igang nar rotortjockleken kontrolleras.

m  Ta bort motorskyddet och tatningsringen (om denna sitter pa).

m  Mat rotortjockleken med en tjockleksmatare. Pa bromsenheter med friktionslameller, var
uppmarksam pa slitage pa friktionslamellernas ytterkanter.

m Jamfér uppmatt rotortjocklek med minsta tillatna rotortjocklek. Se Tabell 6-2.

m Ersatt vid behov hela rotorn.

Kontroll av luftspalt

m  Mat luftspalten "sLi" mellan armaturlamellen och rotorn med hjalp av ett bladmatt (se avsnitt 3.3).

m Jamfor uppmatt luftspalt med minsta tillatna luftspalt "sLumax." (se tabell nedan).
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Motorbroms

Motorbromsunderhall

m Justera vid behov luftspalten till "sLiirated".

Bromstyp sLirated | sLiimax Max. Rotortjocklek Matt for utskjutande
+0,imm | bromsar justerbart tillatet 1) max justeringsskruv
. min. :
-0,05mm slitage i [mm] hemax, [mm]
INTORQ BFK458-25 | 0,4 mm 1,0 mm 4,0 mm (5/32”) 12 mm 16 mm 17 mm
(1/64”) (3/64") (15/327) (5/87) (43/64")
TABELL 6-2
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