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Bandsagverk
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Identifiering av bandsagverk och kund

Samtliga sagverk fran Wood-Mizer har ett 17-siffrigt VIN-nummer. Se figuren nedan for
placering av VIN-nummer. Se tabellen for beskrivning av VIN-nummer.

PLACERING AV VIN-NUMMER
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BESKRIVNING AV VIN-NUMMER

Samtliga sagverk ar aven identifierade med ett modellnummer, som inbegriper
grundmodell och motortyp. Se figuren for en beskrivning av modellnumret.

LT20 E15

ID for grundmodell Motor
av sagverk typ

BESKRIVNING AV MODELLNUMMER

Nar du hamtar dit sagverk far du ett kundnummer. Bade VIN-numret och ditt kundnummer
underlattar var service till dig. Skriv ner dessa nummer har nedan sa har du dem snabbt
och enkelt tillhands vid behowv.

Kundnr. Modellnummer V.I.N. Revision

Innehallsforteckning SW-07d0c0926227



Service

Wood-Mizer arbetar alltid for att forse dig med den senaste tekniken, den basta kvaliteten och den
starkaste kundservicen som finns pa marknaden idag. Vi utvarderar standigt vara kunders behov, for
att se till att vi uppfyller den moderna trabearbetningsindustrins krav. Dina kommentarer och férslag
ar valkomna.

Allmén kontaktinformation

| Europa kan du ringa din lokala aterférsaljare eller vart europeiska huvudkontor i Polen (adress
Kolo, Nagorna 114 St) pa tfn +48-63-2626000. Fran fastlandet i USA kan du utan avgift ringa det
amerikanska huvudkontoret (8180 West 10th St., Indianapolis, IN 46214, USA) pa 71-800-525-8100.
Be att fa tala med en representant fér kundservice. Nar du ringer bér du ha maskinens id-nummer
och ditt kundnummer tillgangligt. Kundservicerepresentanten kan hjalpa dig med fragor gallande
anvandning och underhall av din maskin. Representanten kan ocksa bestamma tid for service.

Kontorstider:

Land Mandag - Fredag Lordag Sondag
Polen 07.00-15.00 Stangt Stangt
USA 08.00-17.00 08.00-12.00 Stangt

Ha utrustningens ID-nummer och ditt kundnummer tillgangligt nar du ringer.
Wood-Mizer accepterar foljande betalningsmetoder:

m Visa, Mastercard eller Discover

m Mot efterkrav

m  Betalning i forskott

m 15 dagar netto (med godkand kredit)

Frakt och administrativa avgifter kan tillkomma. Administrativa avgifter baseras pa orderns storlek
och omfattning.

Tekniska data kan andras utan féregaende varning.

Den faktiska produkten kan skilja sig fran bilder av produkten. Vissa bilder visar maskiner med
tillvalsutrustning.



Lokalkontor & auktoriserade férséljningscenterWood-Mizer-kontor (Nord- och Sydamerika)

EUROPA A

‘ Europeiska huvudkontoret

Wood-Mizer Industries Sp. z o.0.
Nagoérna 114, 62-600 Koto, Polen
Tel.: +48-63-26-26-000

Fax: +48-63-27-22-327
www.woodmizer.eu

( Globalt huvudkontor

Wood-Mizer LLC

8180 West 10th Street
Indianapolis,Indiana 46214-2400,
USA

Tel.: +1-317-271-1542

Fax: +1-317-273-1011
www.woodmizer.com

VITRYSSLAND SCHWEIZ Stefan Wespi
MOST-GRUPP Maschinen u. Gerate
Siemashko 15, k.3 Spezialarbeiten GmbH
Minsk 2200116 EichistraRe 4

Tel.: +375-17-270-90-08

Fax: +375-17-270-90-08 6333 Weggis
GSM: +375-29-649-90-80 Tel.: +41—(0)41 - 3900312
e-mail: most-by@mail.ru GSM: +41-(0)79 - 9643594

info@mobilsaegen.ch

RYSSLAND Dariusz Mikotajewski
000 WOOD-MIZER INDUSTRIES

141031, Moskva, Ryssland

Reg., Mytishenski raj., pos. Veshki,
Zavodskaja str., 3B

Tel.Fax: +7(495) 788-72-35

Tel.Fax: +7(495) 641-51-60

e-mail: dariuszm@woodmizer-moscow.ru

BULGARIEN Kalin Simeonov UNGERN Wiktor Turoczy
Ecotechproduct Wood-Mizer Hungary K.F.T.

38 Star Lozenski pat str. Szonyi Ut 67., 2921 Komarom, Ungern
Sofia 1186, Bulgarien Tel.:/Fax: +36-34-346-255

Tel.: +359-2-462-7035 e-mail: woodmizer@woodmizer.hu
Tel.: +359-2-963-1656

Tel:/Fax

1 +359-2-979-1710

Kalin Simeonov

GSM: +3592-963-2559

e-mail: office@ecotechproduct.com

RYSSLAND i fjarran dstern Wladimir
Gtlazaczew

“WM Service”

Krasnoretchenskaya Str.111

680006 Khabarovsk, Ryssland
Tel../Fax: +7-914-541-1183

e-mail: wms-khv@mail.ru
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KROATIEN Kresimir Pregernik
Pregimex d.o.o.

S. BatuSizea 31, 10090 Zagreb, Kroatien
Tel.:/Fax: +3851-38-94-668

Kresimir Pregernik

GSM: +3851-98-207-106

e-mail: Kresimir.Pregernik@gmail.com

TJECKIEN Miroslaw Greill
Wood-Mizer CZ s.r.o.
Osvaldova 91

339 01 Klatovy-Luby
Tel.:/Fax: +420-376-312-220
Fax: +420-376-319-011
Miroslaw Greill

GSM: +420-723-580-799

e-mail: greill@woodmizer.cz

ITALIEN Pasquale Felice
Wood-Mizer Italia Srl

Cda. Capoiaccio SN

86012 Cercemaggiore
Campobasso, Italien
Tel.:/Fax: +39-0874-798-357
GSM: +39-333-281-03-79
e-mail: wmitaliasrl@gmail.com

SERBIEN Dragan Markov
Wood-Mizer Balkan d.o.o.
Svetosavska GA 3/3; P. Fah 25
23 300 Kikinda, Serbien
Tel.:/Fax: +381-230-25-754
Tel.:/Fax: +381-230-23-567
GSM: +381-63-568-658

e-mail: office@woodmizer.co.yu

SLOVAKIEN Wiktor Turoczy
Wood-Mizer Danubia s.r.o.

Hadovce 5, 94501 Komarno, Slovakien
Tel.: +421-35-77-40-316

Fax: +421-35-7740-326

GSM: +421-905-930-972

e-mail: woodmizer@woodmizer.sk

TJECKIEN Lubomir Kudlik
Wood-Mizer Moravia
Sovadinova 6

69002 Breclav

Tel.:/[Fax: +420-519-322-443
Lubomir Kudlik

GSM: +420-602-734-792
e-mail: inffo@wood-mizer.net

LETTLAND Vilmars Jansons
OBERTS Ltd

Gaujas str. 32/2

LV-2167 Marupe, Rigas Raj., Lettland
Tel.: +371-7-810-666

Fax: +371-7-810-655

Vilmars Jansons

GSM: +371-92-06-966
Andris Orols

GSM: +371-28-33-07-90
e-mail: andris@oberts.lv

TURKIET

Er-Ka Ahsap Profil Kerestecilik San.
ve Tic. Ltd. Sti.

Adana Keresteciler Sitesi 191 sk No.41
ADANA

Tel.: +90-322-346-15-86

Fax: +90-322-345-17-07

GSM: +90-533-363-18-44

e-mail: inffo@erkaahsap.com.tr

FINLAND Howard Blackbourn
Oy Falkberg Jordbruk Ab
Falkintie 220

25610 Ylonkyla

Tel.: +358-2732-2253

Fax: +358-2732-2263

Howard Blackbourn

GSM: +358-440-424-339

e-mail: falkberg@woodmizer fi

LITAUEN Andrius Zuzevicius

UAB Singlis

Savanoriu pr. 187, 2053 Vilnius, Litauen
Tel.: +370-5-2-32-22-44

Fax: +370-5-2-64-84-15

GSM: +370-620-28-645

e-mail: andrius.z@singlis.It

Dmitrij Gaiduk
GSM: +370-69-84-51-91
e-mail: dmitrijus.g@singlis.It

UKRAINA Ivan Vinnicki

MOST UKRAINA

bul. Myru 3, Bajkivtsi Ternoplskyj r-j
Ternopolska oblast

47711 Ukraine

Tel/Fax: +38 (0352) 52 37 74
GSM: +38 (067) 352 54 34

GSM: +38 (067) 674 50 68

E-mail: most-ukraina@ukr.net

FRANKRIKE Tizoc Chavez
Wood-Mizer France

556 chemin des Embouffus,

ZAC des Basses Echarrieres
38440 SAINT JEAN DE BOURNAY
Tel: +33-4 74 84 84 44

GSM: +33-607 52 02 82

Mail: tchavez@woodmizer.fr

SLOVENIEN Jan Fale

FAMTEH d.o.o.

Gacnikova pot 2,

2390 Ravne na Koroskem, Slovenien
Tel.: +386-2-62-04-232

Fax: +386-2-62-04-231

Jan Fale

GSM: +386-2-62-04-230

e-mail: jan.fale@famteh.si

Matjaz Kolar

Tel.: +386-2-62-04-232

GSM: +386-31-775-999
e-mail: matjaz.kolar@famteh.si

NORGE Odd Edvoll

Wood-Mizer Nordic AS

Vardelia 17, 2020 Skedsmokorset, Norge
Tel.: +47-63-87-49-89

Fax: +47-63-87-37-66

GSM: +47-930-42-335

e-mail: odd.edvoll@woodmizer.no

e-mail: firmapost@woodmizer.no

STORBRITANNIEN & IRLAND
Wood-Mizer UK

Hopfield Barn

Kenward Road, Yalding

Kent ME18 6JP, UK

Tel.: +44-1622-813-201

Fax: +44-1622-815-534
e-mail: inffo@woodmizer.co.uk

TYSKLAND Klaus Longmuss
Wood-Mizer Sdgewerke GmbH
Dorfstralle 5, 29485 Schletau, Tyskland
Tel.: +49-5883-9880-10

Fax: +49-5883-9880-20

e-mail: inffo@woodmizer.de

Klaus Longmuss

Tel.: +49-5883-9880-12

GSM: +49-17-298-55-892

e-mail: KLongmuss@woodmizer.de

Underagent:

SVERIGE Kjell Larsson

Mekwood AB

Slingan 14, 812 41 Gastrike-Hammarby, Sverige
Tel.: +46-290-515-65

Kjell Larsson

GSM: +46-706-797-965

e-mail: kjell.larsson@mekwood.se

IRLAND

Wood-Mizer Ireland

Stephen Brennan

Cum Lahardane Ballina County Mayo
Tel:+353 96 51345

E-mail: brennanmill@ericom.net
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Underagent:

DANMARK Brian Jensen

Arnborgvej 9, 7330 Brande- Fasterholt
Tel.: +45-971-88-265

Fax: +45-971-88-266

Brian Jensen

GSM: +45-23-49-5828

e-mail: Fasterholt-Savvaerk@Mail. Tele.dk

RUMANIEN Adrian Echert
SC WOOD-MIZER RO SRL
TRANSILVANIEI Nr. 5

Sibiu, Cisnadie 555300
Tel.:/Fax: : +40-369-405-433
GSM: +40-745-707-323
e-mail: aechert@woodmizer.ro

Regionchef - Asien

Robert Moxham

Regional Direction - Asia

Wood-Mizer Asia Manufacturing Co., Ltd.
No.2, Gongyequ 40th Rd. Xitun District,
Taichung City, 40768, Taiwan, R.O.C.
TEL: +886-4-2359 3022

FAX: +886-4-2359 3205

CELL: +886-9-0568 7708

EMAIL: RMoxham@woodmizer.com
www.woodmizerasia.com

Skype: r.g.moxham

NEDERLANDERNA Chris Dragt
Lange Brink 77d,

7317 BD Apeldoorn

Tel.: +31-55312-1833

Fax: +31-55312-2042

e-mail: Info@dragtbosbouw.nl

Underagent:

RUMANIEN M. Echert

S.C. Echert Comprod s.r.l

Str. Schitului Nr. 6, Apt.7 etajul-1
725 70 Vatra Dornei, Romania
Tel.:/Fax: +40-230-374-235

Tel. : +40-740-35-35-74

Regionchef - Afrika

Gavin Prowse

Regional Sales Director - Africa
Wood-Mizer Africa (Pty) Ltd.
Unit 1,Leader Park

20 Chariot Street

Stormill Ext.5

Maraisburg, Johannesburg
South Africa

TEL: +27 11 473 1313

FAX: +27 11 473 2005

CELL: +27 71 398 8010
EMAIL: gprowse@woodmizer.com
www.woodmizerafrica.com
Skype: gavin.prowse

USA (globalt huvudkontor)

Kontor fér Nord- & Sydamerika, Oceanien, Ost-
asien

Wood-Mizer LLC
8180 West 10th Street
Indianapolis, IN 46214

Tel: 317.271.1542 eller 800.553.0182
Kundtjanst: 800.525.8100

Fax: 317.273.1011

Email: infocenter@woodmizer.com

Huvudkontor Brasilien

Kontor for Brasilien

Wood-Mizer do Brasil
Rua Dom Pedro 1, No: 205 Bairro: Sao Jose
Ivoti/RS CEP:93.900-000

Tel: +55 51 9894-6461/ +55 21 8030-3338/ +55 51
3563-4784
Email: info@woodmizer.com.br

Lokalkontor & auktoriserade aterforsaljare

Huvudkontor Kanada

Kontor for Kanada

Wood-Mizer Canada
396 County Road 36, Unit B
Lindsay, ON K9V 4R3

Tel: 705.878.5255 eller 877.357.3373
Fax: 705.878.5355
Email: ContactCanada@woodmizer.com

Huvudkontor Europa

Kontor fér Europa, Afrika, védstra delen av Asien

Wood-Mizer Industries Sp z o.0.
Nagorna 114
62-600 Kolo, Polen

Tel: +48.63.26.26.000
Fax: +48.63.27.22.327

For en fullstandig lista dver aterforséljare, besok www.woodmizer.com
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Sédkerhet och allmén information
Sagbladshanterin

SEKTION 1 SAKERHET OCH ALLMAN INFORMATION

Dessa symboler ska pakalla din uppmarksamhet och innebar att det finns sarskilda instruktioner om
personlig sakerhet. Se till att noga folja dessa instruktioner. Denna symbol atféljs av text, som kraver
sarskild uppmarksamhet. Ordet FARA pekar pa en direkt farlig situation som, om den inte undviks,
kommer att leda till doden eller allvarlig skada. VARNING pekar pa en potentiellt farlig situation som,
om den inte undviks, skulle kunna leda till doéden eller allvarlig skada. SE UPP hanfor sig till
potentiellt farliga situationer som, om de inte undviks, kan leda till mer eller mindre allvarliga skador
pa personer eller utrustning. Las igenom alla sakerhetsféreskrifter innan utrustningen anvands och
folj alla sékerhetsvarningar!

Varningsrander finns pa omraden dar en ensam dekal inte ar tillracklig. For att undvika allvarliga
IIIskador skall man halla sig undan for utrustning som markerats med varningsrander.

Las igenom och folj alla sdkerhetsanvisningarna innan denna anlaggning anvands! Las aven igenom
eventuellt andra tillverkares manualer och félj alla tillampliga sdkerhetsinstruktioner som berér faror,
varningar och uppmarksamhet.

Se alltid till att alla sakerhetsdekaler ar rena och lasbara. Byt ut alla skadade sakerhetsdekaler sa att
personskador och skador pa utrustningen undviks. Kontakta den lokala distributéren eller ring fill
kundservice och bestall fler dekaler.

VIKTIGT! Det ar alltid agarens ansvar att folja alla gallande statliga, regionala och lokala lagar, regler
och forordningar betraffande dgande, hantering och bogsering av Wood-Mizers sagverk. Alla agare
till Wood-Mizers sagverk anmodas att noggrant lara sig innebérden i tillampliga lagar och folja dem
nar sagverket anvands eller bogseras.

Kassera alltid alla biprodukter fran sagen pa lampligt satt, inklusive sagspan och annat skrap,
kylmedel, bransle, oljefilter och branslefilter.

Sakerhetsinstruktionerna ar fértecknade i detta kapitel inom féljande anvandningsomraden:
m Sagbladshantering
m Installation av sagverket
= Anvandning av bandsagverket

m  Underhall av bandsagverket

1.1 Sagbladshantering

FARA! Koppla alltid ur sagbladet och stéang av sagverkets motor innan
A sagbladet byts ut. Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.

VARNING! Anvand alltid handskar och skyddsglaségon nar sagbladet
hanteras. Det ar sakrast att bara en person byter ut sagbladet! Hall alla
andra personer borta fran omradet nar sagbladet vrids ihop, bars eller
byts ut. Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

VARNING! Vrid inte bladhjulen fér hand. Om man vrider
A sagbladshjulen fér hand kan allvarliga olyckor intraffa.
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Installation av bandsdgverk

Siakerhet och allméin information D

1.2

Installation av bandsagverk

A\

VARNING! Blockera slapvagnens hjul for att férhindra att den rér sig
innan den ar frankopplad fran dragfordonet. Om denna varning inte
atfoljs finns risk for allvarliga skador eller dédsolyckor.

VARNING! Om man inte forst faller ner det framre stédbenet innan
man flyttar sdghuvudet fran sitt vilolage finns risk for allvarliga skador.

VARNING! Ett stationart sagverk skall ha sina stddben noga fastsatta i
underlaget innan det anvands. Om denna varning inte atféljs finns risk
for allvarliga skador eller dédsolyckor.

VARNING! Se alltid till att sldpvagnen stoder sagverksstativet nar
sagverket anvands med justerbara stddben. Om denna varning inte
atfoljs finns risk for allvarliga skador eller dédsolyckor. De justerbara
stddbenen ar avsedda att stddja sagverksramen tillsammans med
slapvagnen.

VARNING! Placera inte bandsagverket pa mark som lutar med &n
10 grader. Om det ar nodvandigt att placera sagverket i en sluttning
ska klossar placeras under sagverkets ena sida eller sa ska omradet
gravas ut sa att stédbenen haller sagverket i niva. Om sagverket
placeras i en sluttning kan detta medféra att det valter och orsakar
allvarliga personskador.

SE UPP! Foérandringar i temperatur kan medféra okat tryck i
sagbladsspanningen och vatskeforlust fran mataren. Undvik skador pa
sagbladsspanningen genom att slappa pa spanningen nar sagverket
inte anvands.

1.3 Anvandning av bandsagverket

A

VIKTIGT! Sagverket ar endast avsett att anvandas for sagning i tra. Se
Sektion 1.7 fér sagverkets kapacitet vad galler stockstorlekar.

VIKTIGT! Den som anvander sagverket maste ha fatt passande utbild-
ning gallande anvandning och installning av sagverket.

FARA! Se till att samtliga skydd ar pa plats och sitter fast innan
sagverket anvands eller transporteras. Om varningen inte foljs finns
risk for allvarliga skador.

Se till att sagbladskapan och drivirissans skydd sitter pa plats och ar
ordentligt fasta. Anvand sakerhetssprinten och kabeln for att fasta
sagbladsskydden.

FARA! Hall alltid handerna borta fran sagblad i rérelse. Om man inte
gor det intraffar allvarliga skador.

FARA! Se till att ingen vistas i omradet mellan slapvagnens axel och
sagvagnen. Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.

Sékerhet och allmén information doc092622
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Anvindning av bandsagverket

D Siakerhet och allmén information

FARA! Hall alla personer borta fran omradet kring rorlig utrustning och
stockar nar sagverket anvands samt nar stockar lastas eller vands.
Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.

FARA! Se till att halla omradet runt sagverket och staplade stockar
rena och fria. Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.

FARA! Se alltid till att sagbladet ar urkopplat och att alla personer ar
utanfor sagbladets rackvidd innan motorn startas. Om man inte gor det
intraffar allvarliga skador.

FARA! Hall alla personer ur vagen for atervandande brador. Om man

inte gor det intraffar allvarliga skador.

VARNING! Koppla alltid ur kopplingen/bromsmekanismen nar sagen
A inte sadgar. Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

VARNING! Anvand alltid skyddsglasdgon, hérselskydd, andningsmask

och skyddsskor nar sagverket anvands. Om varningen inte féljs finns
risk for allvarliga skador.

VARNING! Anvand inga l6sa klader eller smycken da sagverket
A anvands. Om denna varning inte atfoljs finns risk for allvarliga skador
eller dédsolyckor.

VARNING! Se alltid till att stocken ar ordentligt fastlast innan sagning
paborjas. Om denna varning inte atféljs finns risk for allvarliga skador
eller dédsolyckor.

VARNING! Anvand BARA vatten tillsammans med
vattensmarjningssystemet. Anvand aldrig brannbart bransle eller
brannbara vatskor. Om denna form av vatskor behdvs for att goéra
sagbladet rent, ta av sagbladet och rengdr det med en trasa. Om
denna varning inte atféljs finns risk for allvarliga skador eller
dodsolyckor.

SE UPP! Se noga till att de svangbara skenorna, vandarens arm,

A stockklampen och fotbradorna ar under bankens niva innan en stock
lastas pa banken. Om man inte gor det finns risk for skador pa
utrustningen eller att inriktningen andras och blir fel.

SE UPP! Innan en stock lastas, se till att saghuvudet ar flyttat
tillrackligt langt fram, sa att stocken inte traffar det. Om varningen inte
foljs kan anlaggningen skadas.

SE UPP! Forsok inte tvinga saghuvudet forbi sina évre och nedre
granser. Om varningen inte foljs kan héj- och sanksystemet skadas.

SE UPP! Anvand inte bandguidearmens knapp for att flytta
vagnhuvudet fram och tillbaka. Skador kan uppsta pa
bandguidearmen.
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Anvdndning av bandsdgverket

Siakerhet och allméin information D

SE UPP! Se noga till att sagbladet har stannat innan vagnen kors
tillbaka. Detta inte bara forhindrar att sdgbladet dras av och forstérs av
en traflisa, utan 6kar ocksa sagbladets livslangd.

SE UPP! Saghuvudet kommer att traffa de fjaderbelastade
rampstoppen nar justeringar gors for laga sagskar. Flytta undan
lastramperna innan sagningen pabdrjas for att undvika att man skadar
saghuvudet och/eller sagbladsledarens arm.

SE UPP! Rengor aldrig sagbladet eller bladrullarna med en borste eller
A skrapa medan sagverket ar i drift.

SE UPP! Innan sagbladet installeras, kontrollera att det inte ar skadat
eller sprucket. Anvand endast sagblad med korrekt slipning. Hantera
alltid bladet med stdrsta varsamhet. Anvand lamplig utrustning for
transport av sagbladen.

SE UPP! Bar alltid handskar vid hantering av sagbladet. Ta aldrig i
sagbladet med bara hander!

SE UPP! Om bladet gar so6nder under sagning, tryck knappen
NODSTOPP (EMERGENCY STOP) for att stanna sagbladsmotorn
och vanta 10 sekunder innan du 6ppnar sagbladets kapa.

SE UPP! Platsen dar sagverket ar placerat ska vara utrustad med en
pulverslackare pa 4 kg eller storre.

SE UPP! Om du behoéver stoppa sagbladsmotorn omedelbart, tryck pa
nddstoppsknappen som sitter pa styrboxen.
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1.4 Underhall av bandsagverket

VARNING! Fast alltid saghuvudet med en kedja eller annan infastning
A innan kedjan for hojning och sankning justeras. Saghuvudet kan
annars falla ner och orsaka allvarliga skador eller dédsolyckor.

VARNING! Fast alltid saghuvudet med en kedja eller annan infastning
innan pelarens gliddynor justeras. Saghuvudet kan annars falla ner
och orsaka allvarliga skador eller dédsolyckor.

SE UPP! Satt tillbaka spartorkaren s& att den precis nuddar
barskenan. Om torkaren trycker for hart mot skenan, kan det medféra
att mataranordningen karvar.

SE UPP! Anvand aldrig smorjmedel pa pelarens spar da detta gor
sagspan fastnar.

SE UPP! Anvand inte kedjeolja. Den gor att sagspan byggs upp pa
kedjelankarna.

SE UPP! Pa grund av variationer i den vertikala pelaren kan
gliddynornas avstand variera utmed saghuvudet vag. Kontrollera bara
dynornas avstand i pelarens évre och nedre andar. Om dynorna sitter
for ndra kan det medféra att hdj- och sdnkmotorn skadas i fortid.

SE UPP! Det ar viktigt att de lagre stoppbultarna ar ordentligt installda
sa att vagnen ror sig sakert pa sparskenan. Om stoppbultarna inte ar
ordentligt installda kan saghuvudet skadas, sarskilt nar sagverket
transporteras.
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Se Tabell 1-1.

Underhall av bandsdagverket

Siakerhet och allméin information D

Varningsdekaler (piktogram), som anvands for att varna och informera anvandaren
om risker med LT20.

TABELL 1-1
Dekalbild W-M nr Beskrivning
096317 SE UPP! Las noga igenom manualen
innan maskinen anvands. Folj alla
sakerhetsinstruktioner och
sakerhetsforeskrifter nar sadgverket
anvands.
||
099220 SE UPP! Sténg alla skydd och kapor innan
maskinen startas.
O
~ o
099219 Sagbladsspanning. Om bulten vrids
medsols 6kar sagbladets spanning och om
/ bulten vrids motsols minskar spanningen.
—( 5 +
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TABELL 1-1

099221

SE UPP! Hall alla personer pa sakert
avstand fran arbetsomradet nar maskinen
anvands.

098176

098176

SE UPP! Hall dig borta fran
barkningsverktyget!

096316

096316

SE UPP! Man skall inte 6ppna eller stanga
elboxen nar kontakten inte befinner sig i
lage "0".

=7

096319

096319

SE UPP! Koppla ifran strdmmen innan
boxen 6ppnas.

1-7
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Underhall av bandsdagverket

Siakerhet och allméin information D

TABELL 1-1
099222 SE UPP! Sagspansutblas. Skydda
ogonen!
099542 SE UPP! Slapvagn
» \
L Y
—.-
086099 SE UPP! Heta delar, ga ej naral
-‘
H w
096321 Sagbladets rorelseriktning
096321
512234 Avlagsna sagspan fran kedjan var 50:e
driftstimme eller varje vecka
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D Siakerhet och allmén information

TABELL 1-1

512156 Smorj kedjan var 50:e driftstimme eller
varje vecka

512156

S12004G SE UPP! Anvand alltid skyddsglaségon nar
sagverket anvands!

S12005G SE UPP! Anvand alltid horselskydd nar

@ sagverket anvands!

501465 SE UPP! Anvand skyddsskor nar
maskinen anvands.

501467 Smorjpunkt
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Underhall av bandsdagverket

TABELL 1-1
P11789 Inriktning av sagbladet efter rullarna
P11789b
510643 Installning av sagbladets
- F{ﬁm] s bar spanningsindikator
375 1:14 32 1088-1160 75-80
P85070 CE-sakerhetscertifiering
099401 Rysk sakerhetscertifiering
P85066 Bladplacering

PB5066

i

3600 RPM

S20097A

S20097A

3600 RPM - Motorns rotationsriktning

Sékerhet och allmén information
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Remstorlekar

D Siakerhet och allmén information

1.5 Remstorlekar

Se Tabell 1-2. Remstorlekar for sagverk i LT20-serierna visas nedan.

Beskrivning Remstorlek | Wood-Mizers
artikelnr.
Motorns drivrem E11, E15 och E20 | 2BX81 014819-2
Motordrivrem D22, G25 2BX84 088110
Sagbladsdrivha remmar B57 1 P04185
TABELL 1-2

" For basta sagbladsrorelse, anvand endast Goodyear-, Dayco Super lI-
eller Browning-remmar.

1.6 Sagbladsstorlekar

Se Tabell 1-3. Wood-Mizer TRU-SHARP™ erbjuder tre typer av sagblad vilket ger effektiv sagning
for alla sdgverksmodeller. Sagverkets motorstorlek och den virkessort,som ska sagas avgor vilket
sagblad som ska anvandas for optimal prestanda.

Rekommenderad sagbladstyp
LI 3 Mjukt tra Medium Fruset timmer eller
Hart traslag kompakt traslag
5 hk - 15 hk B275IH1030 B375IH929 B375|H929"
B275IH741030
16 hk eller mer | B376IH1030 B275IH1030 B375|H929
B376IH741030 B275IH741030
B376IH1030
B376IH7410302
Elektrisk motor | B376IH1030 B275IH1030 B375|H929 '
B376IH741030 B275IH741030
B376IH1030
B376IH741030 2

"TRU-SHARP™ "F" 9° - sagblad anvander en 9/29-profil (9° krokvinkel och 29° bakvinkel) och &r utformade fér att saga
fruset och/eller extra hart, svarsagat virke. TRUsSHARP™ standardsagblad anvander en 10/30- profil.
2 Kunden kan valja 6nskat sagblad.

Sagverket LT20 ar utrustat med en klinga med en langd pa 4,01 m.

Se "Handbok fér sagblad” for sagbladens vinklar, tandhéjd, and évriga tandspecifikationer.
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Stockstorlekar

1.7 Stockstorlekar

1.8

1.9

Se Tabell 1-4. De timmerstorlekar som kan hanteras av LT20-seriens sagverk listas nedan.

Max. Max.
diameter ! langd :
LT20 S 80 cm 4,8m
LT20 M 80 cm 6,1 m
LT20 L 80 cm 8,4m
TABELL 1-4

T Maximal stockkapacitet hos ett vanligt sagverk ar 2000 kg.

Sagkapacitet

Se Tabell 1-5. Prestanda fér sagverk i LT20-serierna ar fortecknade nedan. Hogsta saghastighet
mats i 30 cm bred rodek och representerar bara formagan hos bandsagverket. Hastigheterna base-
ras pa anvandning Tru-Sharps sagblad 1 1/4 tum x 0,042.

Modell

Linjar sagbladshastighet

Maximal saghastighet

LT20 S/M G15

5,2 m/min

Motorspecifikationer

TABELL 1-5

Se Tabell 1-6. Drivmdjligheter tillgangliga for sagverk i LT20-serierna ar fortecknade nedan.

Motortyp Tillverkare Modellnummer Effekt | Andra specifikationer
11 hk elektrisk Tamel SA, Sg 1325-2B HM 75kW | 14,5A, 2925 v/im
Polen
15 hk elektrisk Tamel SA, Sg 132S-2PC HM 11 kW 22.3A, 2920 vim
Polen
20 hk elektrisk Tamel SA, 2Sg160M-2B 15 kW 26.7 A, 2935 vim
Polen
22 hk diesel Kubota D1005 22 hk 3600 v/min
18 hk bensin Kohler CH18 18 hk 3750 v/min
25 hk bensin Kohler CH25 25 hk 3 600 varv/min
725 cm3
TABELL 1-6

Sékerhet och allmén information
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Se Tabell 1-7. Se tabellen nedan for spanningsmatningsspecifikationer for sdgverket LT20.

3-fas Brytare med Rekommenderad
spanning sakring ledningsdimension
Icke-hydraulisk | 400 VAC | 25 A 4 mm?2
upp till 15 meters langd
Hydraulisk 400 VAC |35A 6 mm?2
upp till 15 meters langd

TABELL 1-7

ﬁ FARA! Vi rekommenderar att du anvander en 30mA jordfelsbrytare.

1.10 Ljudniva

Se Tabell 1-8. Den genomsnittliga ljudnivan anges i tabellen nedan2.

Sagverk

Ljudniva

LT20E15

LEX8 =79,6 dB (A)

LT20D22

Leyg = 85,6 dB (A)

LT20G25

Lexg = 88,1 dB (A)

TABELL 1-8

1 Bullernivamatningarna har utforts i enlighet med standarden
PN-EN ISO 9612.

1. Bullernivamatningarna har utforts i enlighet med standarden PN-EN ISO 3746.

Bullerexponeringsvardet ovan avser en 8-timmars arbetsdag.

2.Uppmatta varden avser buller genererat av sagverket, inte ndédvandigtvis bullernivan pa
arbetsplatsen. Aven om det finns ett samband mellan genererat buller och bullernivan gar det inte att
med sakerhet avgora vilka skyddsatgarder som kravs eller inte kravs. De faktorer som paverkar
aktuell bullerniva under pagaende arbete ar bland annat rummets och andra bullerkallors
karaktaristik, t.ex. antalet maskiner och maskinoperationer i omgivningen. Tillaten
bullerexponeringsniva kan ocksa variera mellan olika Iander. Denna information ar avsedd att vara
en hjalp nar maskinens anvandare identifierar olika faror och risker.

doc092622
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1.11 Matt
Se Tabell 1-9. Dimensioner fér sagverk i LT20-serierna ar fértecknade nedan.
Modell Lingd ' Bredd 2 Bredd Hojd 3 Vikt Vikt med
arbetsstallning slapkarra
(hojda lastarmar)
LT20S 6,7m 2m 35m 25m 923 kg | 1068 kg
m. slapkarra
LT20M 8m 2m 3,56m 2,5m 1013 kg 1158 kg
LT20L 10,8 m 2,3m 3,8m 25m
TABELL 1-9

1 Langd fran dragkrok till kedjefaste.

2 Bredd fran stotfangare till stoétfangare.
3 Hojd fran mark till pelare. Placering av saghuvudet i maximalt lage 6kar total hojd.

Se Figur 1-1. Operatorens placering vid ett LT20-sagverk med ram av typ S & M visas nedan.

FIG. 1-1
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Oeeratdrens Elacerins vid ett LT. 20-sd’gerk med ram av 22 L visas nedan.Ked{or

Se Figur 1-2.

LT20ME[5SAH3-SW_00
LT20ME[5SAH3-SW_MANUAL
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FIG. 1-2

1.12 Operatérens placering vid ett LT20-sagverk med ram av typ L visas nedan.Kedjor

Se Tabell 1-10. Kedjornas belastningskapacitet ar fértecknade nedan.

Belastningskapacitet enligt ISO nr. 08A-1

Hdjnings- och sankningskedja | 4540 KG

TABELL 1-10
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1.13 Specifikationer for spansugning

é SE UPP! Satt alltid pa spansugen innan maskinen startas.

Specifikationer for spansugning anges nedan.

Se Tabell 1-11.
Maximal kapacitet 1 200 m3 /tim
Ingangsdiameter for uppsamlare (framfor flakten) 150 mm
Motorstyrka 1,5 kW
Antal avfallssackar 1 st
Sackarnas totala kapacitet 0,25 m3
Vikt 110 kg
Transporthastighet vid anvdandning av 10 m lang slang. 20 m/s

TABELL 1-11

Se Tabell 1-12. Specifikationer for det hydrauliska systemet visas nedan.

Hydraulisk pump #M-300-0230 Monarch
Tryckdimensionering 17,25MPa (2500 PSI)
Max. tryck 19MPa (2750 PSI)

1.14 HydraulsystemSpecifikation spansug

Se Tabell 1-13. Specifikationer for spansugar som kan anvandas med vart och ett av klyvsagens
huvuden listas nedan.’

Luftflode 1 200 m® /tim
3 937 fot®/tim
Inloppsdiameter 100 mm (5,9”)
Motorstyrka 1,5 kW
Antal sackar 1 st
Séckkapacitet 0,25 m3 (8.8 ft)3
Vikt 110 kg (242,5 Ib)
Tryckfall 1,5 kPa (0.22 psi) !
Rekommenderad luftflodeshastighet 20 m/s
i trumman 65,6 ft/s
TABELL 1-13

1 Tryckfall mellan uppsamlingsenhetens insug och anslutningen
till CADES ska vara hogst 1,5 kPa (fér nominellt
luftflédesvarde). Om tryckfallet dverskrider 1,5 kPa kan det
handa att maskinen inte ar kompatibel med CADES.
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1 Komponenter

n VIKTIGT! Spanuppsamlingsslangarna maste vara jordade eller gjorda

av material som inte kan bli elektrostatiskt laddade.
SE UPP! Satt alltid pa spansugen innan maskinen startas.
VIKTIGT! Det totala varde for hand-arm-vibrationer som operatéren

utsatts for far ej dverstiga 2,5 m/s2. Det effektivvarde (RMS-varde) for
den viktade acceleration som operatérens hela kropp utsatts for

Overstiger aldrig 0,5 m/sZ2.

1.15 Komponenter

Se Figur 1-3. Wood-Mizers huvudkomponenter for LT20-serierna visas nedan.

Motor

Saghuvud

i
el L sagblad-
e spannare

FIG. 1-3

1. Extern utrustning av uppsamling av flis och sdgspin samt sdgspansuppsamlingsutrustning med
fasta installationer behandlas enligt EN 12779:2016-04

1-17 doc092622 Sékerhet och allmén information



Sakerhet och allmin information
LT20-serierna DH3 — hydraulisk oversikt

1.16 LT20-serierna DH3 — hydraulisk oversikt

Se Figur 1-4.
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FIG. 1-4 HYDRAULISK OVERSIKT

Relief valve setting 2000/2250 PSI - Sakerhetsventil, instalining 2000/2250 psi
Clamp in/out - Klamp in/ut

Clamp up/down - Klamp upp/ner

Turner - Stockvandare

Side support- Sidoanhall

Toeboard - Fotbrade

Toeboard front - Fotbrada framre

Toeboad rear - Fotbrada bakre

Loader arm - Lastningsarm

Sékerhet och allmén information doc092622 1-18



Siakerhet och allmén information
LT20-serierna DH3 — hydraulisk oversikt

Se Figur 1-5.
Clamp Clamp Turner Log Loader
In/Out Up/Down Side H14

H3|  Supports  Front Rear
Toe Board Toe Board

H4

H10

H15

H11

H1 HDO0137

FIG. 1-5 HYDRAULSCHEMA

Clamp in/out - Klamp in/ut

Clamp up/down - Klamp upp/ner
Turner - Stockvandare

Side supports - Sidoanhall
Toeboard - Fotbrade

Front Toeboard - Framre fotbrada
Rear Toeboad - Bakre fotbrada
Log loader - Virkeslastare

Shown with handles down - Visas med handtagen ned
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Sédkerhet och allman information
LT20-serien A/DHS5 hydraulisk 6versikt

1.17 LT20-serien A/DH5 hydraulisk oversikt

Se Figur 1-6.
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FIG. 1-6

Relief valve setting 2000/2250 PSI - Sakerhetsventil, installning 2000/2250 psi
Clamp in/out - Klamp in/ut

Clamp up/down - Klamp upp/ner

Turner - Stockvandare
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LT20-serien A/DHS5 hydraulisk oversikt

D Siakerhet och allmén information

Side support- Sidoanhall

Toeboard - Fotbrade

Toeboard front - Fotbrada framre

Toeboad rear - Fotbrada bakre

Loader arm - Lastningsarm

Front clamp in/out - Framre klamp in/ut

Front clamp up/down - Framre klamp upp/ner
Rear clamp in/out - Bakre klamp in/ut

Rear clamp up/down - Bakre klamp upp/ner
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Sédkerhet och allman information
LT20-serien A/DH7 hydraulisk 6versikt

1.18 LT20-serien A/DH7 hydraulisk oversikt

Se Figur 1-7.
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Siakerhet och allmén information
LT20-serien A/DH hydrauliska komponenter

Relief valve setting 2000/2250 PSI - Sakerhetsventil, instalining 2000/2250 psi
Clamp in/out - Klamp in/ut

Clamp up/down - Klamp upp/ner

Turner - Stockvandare
Side support- Sidoanhall
Toeboard - Fotbrade
Toeboard front - Fotbrada framre
Toeboad rear - Fotbrada bakre
Loader arm - Lastningsarm
Clamp in/out I/lI/IIl - Klamp in/ut I/1I/11]

Clamp up/down I/1I/11l - Klamp upp/ner I/1I/IlI

1.19 LT20-serien A/DH hydrauliska komponenter

ID Tillv. art.nr. Wood-Mizers Beskrivning
artikelnr.
C1 CJ-596-16-70/32/178 088589 Hydr. cylinder, 70mm inre diam. x 178mm slaglangd
C2 CJ-5169-16-40/22/254 088590 Hydr. cylinder, 40mm inre diam. x 254 mm slaglangd
C3 CJ-S305-16-63/28/203 088679 Hydr. cylinder, 63mm inre diam. x 203mm slaglangd
C4 CJ-S270-16-50/28/152 088678 Hydr. cylinder, 50mm inre diam. x 152 mm slaglangd
C5,C6 | CJ-S170-16-40/25/152 088681 Hydr. cylinder, 40mm inre diam. x 152 mm slaglangd
C7,C8 | CJ-S95-16-70/32/203 088680 Hydr. cylinder, 70mm inre diam. x 203mm slagléangd
C9 CJ7F-16/40/22 + UE2-40W | 091346 Hydr.
C10 | SJ2F-16-40/22/80 093880 Hydr.
P1 AC-4kW - AP100/10-S309 | 097782 AC hydraulpump + motor
P1 M300-0230 P12701 DC hydraulpump + motor
V1 HDS11/6-6 015260 Ventil, 6 spakar
V2,V3 |49004-700 015484 Sekvensventil
V4,V5 | 28000-502-2,5 015750 Ventil, sakring fér hydraulikanslagshastighet
V6 MTKA.VB 093794 Ventil, MTKA.V8 oljeflédeskontroll
F1 S28 P20301 Filter, hydraulvatskepatron
TABELL 1-13
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Sidkerhet och allméin information
LT20-serien A/DH — hydraulslangar

1.20 LT20-serien A/DH - hydraulslangar

ID Fargkod | LANGD Tilldmpning Wood-Mizer
"A" s art.nr.
H1 Ingen 18 tum 1/4” HYDRAULPUMP TILL VENTIL 015704
H3 Ingen 0,55m 3/8" STOCKVANDARE CYLINDER BAS 014796
(22 tum)
0,25m 3/8” HYDRAULPUMP TILL VENTIL 087774
(10 tum)
H4 Orange 0,69m 3/8 TUM STOCKVANDARCYLINDER TOPP 087775
(27 tum)
H5 Gul 3,27m 1/4” FRAMRE FOTBRADE TOPP (LT40S) 087790
(129 tum)
3,83m 1/4” FRAMRE FOTBRADE TOPP (LT40M) 087776
(151 tum)
H6 Gra 3,27m 1/4” FRAMRE FOTBRADE BAS (LT40S) 087790
(129 tum)
3,83m 1/4” FRAMRE FOTBRADE BAS (LT40M) 087776
(151 tum)
H7 Ingen 4,2m 3/8" SIDOANHALL CYLINDER BAS (LT40S) 087791
(166 tum)
4,77Tm 3/8" SIDOANHALL CYLINDER BAS (LT40M) 087777
(188 tum)
HS8 Rosa 4,2m 3/8" SIDOANHALL CYLINDER TOPP (LT40S) 087791
(166 tum)
4,77Tm 3/8" SIDOANHALL CYLINDER TOPP (LT40M) 087777
(188 tum)
H9 Vit 3,68m 3/8" STOCKKLAMP CYLINDER TOPP (LT40S) 087792
(145 tum)
4m 3/8" STOCKKLAMP CYLINDER TOPP (LT40M) 087778
(157 tum)
H10 Morkt 3,28m 3/8" STOCKKLAMP CYLINDER BAS (LT40S) 087793
orange (129 tum)
3,8m 3/8" STOCKKLAMP CYLINDER BAS (LT40M) 087779
(151 tum)
H11 Purpur 5,2m 1/4” BAKRE FOTBRADE TOPP (LT40S) 087794
(204 tum)
5,74m 1/4” BAKRE FOTBRADE TOPP (LT40M) 087780
(226 tum)
H12 Svart 5,2m 1/4” BAKRE FOTBRADE BAS (LT40S) 087794
(204 tum)
5,74m 1/4” BAKRE FOTBRADE BAS (LT40M) 087780
(226 tum)
H13 Gron 1,58m 3/8" LASTNINGSARM FORGRENING TOPP 014797
(62 tum)
H14 Gul 1,6m 3/8" LASTNINGSARM FORGRENING BAS 014798
(63 tum)
H14 Gul 1,8m 3/8" LASTNINGSARM FORGRENING BAS 093329
(71 tum)
H15 Bla 4,34m 3/8" LASTNINGSARM CYLINDER TOPP (LT40S) 087795
(171 tum)
4,9m 3/8" LASTNINGSARM CYLINDER TOPP (LT40M) 087781
(193 tum)
TABELL 1-13
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Sédkerhet och allmén information
LT20-serien A/DH — hydraulslangar

H16 Réd 4,34m 3/8" LASTNINGSARM CYLINDER BOTTEN (LT40S) 087795
(171 tum)
4,9m 3/8" LASTNINGSARM CYLINDER BOTTEN (LT40M) 087781
(193 tum)
H17 Gron 4,57Tm 1/4" STOCKKLAMP UPP (LT40S) 087796
(180 tum)
5,1m 1/4" STOCKKLAMP UPP (LT40M) 087789
(202 tum)
H18 Gul 4,57Tm 1/4" STOCKKLAMP NER (LT40S) 087796
(180 tum)
5,1m 1/4" KLAMMA NER (LT40M) 087789
(202 tum)
H19 VIT 157 tum 1/4 TUM FRAMRE STOCKKLAMP IN/UT CYLINDER BAS (A/DHS5) 094778
H20 ORANGE 157 tum 1/4 TUM FRAMRE STOCKKLAMP IN/UT CYLINDER TOPP (A/DH5) 094778
H21 ROD 150 tum 1/4 TUM FRAMRE STOCKKLAMP UPP/NER CYLINDER BAS (A/DH5) | 094779
H22 BLA 150 tum 1/4 TUM FRAMRE STOCKKLAMP UPP/NER CYLINDER TOPP (A/DH5) | 094779
H23 VIT 236 tum 1/4 TUM BAKRE STOCKKLAMP IN/UT CYLINDER BAS (A/DH5) 094780
H24 ORANGE 236 tum 1/4 TUM BAKRE STOCKKLAMP IN/UT CYLINDER TOPP (A/DH5) 094780
H25 ROD 220 tum 1/4 TUM BAKRE STOCKKLAMP UPP/NER CYLINDER BAS (A/DH5) 094781
H26 BLA 220 tum 1/4 TUM BAKRE STOCKKLAMP UPP/NER CYLINDER TOPP (A/DH5) | 094781
H27 INGEN 15 tum 3/8 TUM HYDRAULVENTIL TILL REGLERVENTIL OLJEFLODE 094782
(AIDHS5)
H28 INGEN 21 tum 3/8 TUM HYDRAULPUMP MED MOTOR TILL REGLERVENTIL OLJE- | 087775
FLODE (A/DH5)
H29 ROD 1,50 1/4 TUM FORSTA STOCKKLAMP, NEDRE CYLINDER UPP/NER (AH7) | 095211
H30 BLA 1,50 1/4 TUM FORSTA STOCKKLAMP, OVRE CYLINDER UPP/NER (AH7) 095211
H31 ROD 4,00 1/4 TUM ANDRA STOCKKLAMP, NEDRE CYLINDER UPP/NER (AH7) | 095212
H32 BLA 4,00 1/4 TUM ANDRA STOCKKLAMP, OVRE CYLINDER UPP/NER (AH7) 095212
H33 ROD 7,70 1/4 TUM TREDJE STOCKKLAMP, NEDRE CYLINDER UPP/NER (AH7) | 095213
H34 BLA 7,70 1/4 TUM TREDJE STOCKKLAMP, OVRE CYLINDER UPP/NER (AH7) 095213
H35 ORANGE 0,40 1/4" SPANNINGSKABEL HYDRAULVENTIL TILL T-KOPPLING FOR 095214
STOCKKLAMPCYLINDER IN/UT, NEDRE (AH7)
H36 VIT 0,40 1/4" SPANNINGSKABEL HYDRAULVENTIL TILL T-KOPPLING FOR 095214
STOCKKLAMPCYLINDER IN/UT, OVRE (AH7)
H37 ORANGE 7,00 1/4" TREDJE STOCKKLAMP, NEDRE CYLINDER IN/UT (AH7) 095215
H38 VIT 7,00 1/4" TREDJE STOCKKLAMP, OVRE CYLINDER IN/UT (AH7) 095215
H39 ORANGE 2,50 1/4 TUM FORSTA/ANDRA STOCKKLAMP, NEDRE CYLINDER IN/UT 095216
(AH7)
H40 VIT 2,50 1/4 TUM FORSTA/ANDRA STOCKKLAMP, OVRE CYLINDER IN/UT 095216
(AH7)
H41 ORANGE 1,20 1/4 TUM FORSTA/ANDRA STOCKKLAMP, NEDRE CYLINDER IN/UT 095217
(AH7)
H42 VIT 1,20 1/4 TUM FORSTA/ANDRA STOCKKLAMP, OVRE CYLINDER IN/UT 095217
(AH7)
TABELL 1-13
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Installation av sagverket

INSTALLATION OCH ANVANDNING D

SEKTION 2 INSTALLATION OCH ANVANDNING
2.1 Installation av sagverket

VIKTIGT! Innan du bérjar anvanda sagverket maste foljande villkor
vara uppfyllda:

mSagverket ska placeras pa fast, jamn mark och ska vara inriktat vagratt. Forankra sagverket
vid underlaget for att forhindra att det ror sig nar det ar i drift. Vi rekommenderar ett

betongfundament eller stédplattor (med klassning 31 ton/m? vid var och en av sagverkets
fotter) och 16-millimeters forankringsbultar.

mUnder tak ska sagverket alltid vara forsett med ett insamlingssystem for sagspan.

mSagverket kan endast anvandas under tak.

mSagverket kan endast anvandas i temperaturintervallet -15°C till 40°C.

mBelysningen vid anvandarens plats ska vara pa minst 300 lux.

mSagverksoperatoérens placering visas nedan.
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Installation av sagverket

D INSTALLATION OCH ANVANDNING

m Fast remmarna pa de stallen som visas i bilden nedan. Sagverket kan lyftas med en gaffel-
truck, en vinsch eller en lyftkran. Remmarna och lyftutrustningen maste vara klassade fér minst
3 000 kg (6 600 pund).

VARNING! Nar sagverket lyfts, iaktta storsta mojliga forsiktighet och
hall all personal pa sakert avstand. Om denna varning inte atféljs finns
risk for allvarliga skador eller dédsolyckor.

sm0377_A
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Installation av stationdrt sagverk

INSTALLATION OCH ANVANDNING D

2.2

Installation av stationart sagverk

Placera sagverket pa fast underlag och vagratt med 6gonmatt. Satt fast sagverket i underlaget for att
forhindra att det flyttar sig efter en langre tids anvandning. En betongplatta med @16 mm
forankringsbultar rekommenderas. Betongplattans ska vara klassad fér minst 6350 Ibs./sq.ft. (31
T/m) vid var och en av sagverkets fotter.

OBS: Se noga till att enheten ar i niva innan den satts fast. Sagverkets pelare skall vertikalt inte luta
mer an 3° mot virkeslastaren. Pelaren skall inte lutas at motsatt hall.

Se till att sdgverket kommer i niva genom att justera fotterna sa att sagverkets ena ande hojs eller
sanks. Undvik att sdgverkets ram vrids genom att en fot hamnar hogre an de andra.

VARNING! Anvand inte ett stationart sagverk utan att stddbenen ar
ordentligt férankrade vid underlaget.

Se Figur 2-1.

FIG. 2-1.
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Installation av stationdrt sagverk

D INSTALLATION OCH ANVANDNING

Se Figur 2-2. Lutning av sagverkets pelare
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FIG. 2-2.
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Installation av stationdrt sagverk

INSTALLATION OCH ANVANDNING D

Se Figur 2-3.
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D Installation av stationdrt sagverk

Se Figur 2-5. LT S Super
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Installation av stationdrt sagverk

INSTALLATION OCH ANVANDNING D

Koppla av vagnens sakerhetskedja, som finns nertill pa den vertikala pelaren.

. Anvand hoj- och sankveven eller upp/ner-kontakten for att héja saghuvudet fran vagnens vilostdd.
Svang ner vilostodet under banknivan.

. Anvand sjalvmatarkontakten for att flytta saghuvudet mot sagverkets framre ande. Hoj de tva
sidoanhallen, som foérhindrar att en stock faller ner fran sagverkssidan da den lastas.

Se Figur 2-7.

Svangbar andskena

Sidoanhall

Bankskenans
stoppkloss

SM0130

FIG. 2-7.
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Installation av L‘Zzttbart sdgerk

2.3 Installation av flyttbart sagverk

VARNING! Om sagverket maste placeras pa ett underlag som lutar
A mer an 3°, grav hal for stddbenen, sa att sagverket inte valter.

VARNING! Blockera slapvagnens hjul for att férhindra att den rér sig
innan den ar frankopplad fran dragfordonet. Om man inte féljer
varningen kan mycket allvarliga personskador intraffa.

1. Dra at handbromsen, sa att sagverket inte kan flytta sig.
1. Koppla fran sagverket fran bogserbilen.

2. Sank ner sagverket och finjustera stédbenens installning. For att gora detta maste du forst dra ur
I&ssprinten ur stodbenshalet. Nar stddbenet har kontakt med marken, slapp sprinten. Anvand sedan
en skiftnyckel storlek 19 for att vrida justeringsskruven tills lassprinten gar in i det narmaste
stddbenshalet.

VARNING! Satt ned det framre stddbenet innan saghuvudet flyttas
fran sitt vilolage. Om varningen inte féljs finns risk for allvarliga skador.

Se Figur 2-8.

Lasspri

Stodben

FIG. 2-8.. JUSTERING AV STODBEN.
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INSTALLATION OCH ANVANDNING
Installation av flyttbart sdagverk

3. Ta bort stotfangarna genom att lyfta dem ur sina uttag.

SE UPP! Nar sagverket placeras pa sank mark (t.ex. lera eller sand),
placera en planka eller en metallplatta under vart och ett av stédbenen,
sa att benen inte sjunker.

4. Koppla av vagnens sakerhetskedja, som finns nertill pa den vertikala pelaren.

5. Anvand bytaren fér upp/ner for att héja upp saghuvudet fran vagnens stéd. Ta bort distansklossen
fran stoppbulten.

Se Figur 2-9.

—
=

FIG. 2-9.

VARNING! Satt ned det framre stddbenet innan saghuvudet flyttas
fran sitt vilolage.

SE UPP! For att undvika skador pa stétfangarna, ta bort dem innan
sagverket anvands eller innan stockarna lastas.

6. Anvand sjalvmatningsomkopplaren for att flytta saghuvudet mot sagverkets framre eller bakre ande.
Sank ner och stall in de aterstaende bakre stédbenen.

7. Se till att sdgverket kommer i vagratt lage genom att justera stdédbenen sa att sagverkets ena ande
hojs eller sanks. Undvik att sdgverkets ram vrids genom att justera alla stédben jamnt, sa att ett
stdédben inte lyfts upp hogre an de andra.

Res upp de tva sidoanhallen sa att stocken hindras fran att trilla éver sagverkets sidokant nar den
lastas.

INSTALLATION OCH ANVANDNING doc092622 2-9



2

24

INSTALLATION OCH ANVANDNING

Tvdrskena
Se Figur 2-10.
Svangbar andskena
Sidoanhall /%
Bankskenans
stoppkloss -—./A‘//_’__
FIG. 2-10.
Tvarskena

Innan sagverket anvands goér man féljande:

Gor rent de 6vre och nedre sparen fran sagspan och rostskyddsmedel.

Skruva av bultarna och tag bort skyddet éver tvarskenan fran sitt férvaringsstalle.

Drank filttorkaren med Dexron Ill transmissionsolja, 10W30 motorolja eller 3-i-1 turbinolja.

Installera tvarskenans skydd sa det passar mot skenan och fast med de tva vingskruvarna.
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INSTALLATION OCH ANVANDNING
Byte av sagblad

2.5

Se Figur 2-11.

Installera skenans skydd och
fast med tva vingskruvar

FIG. 2-11.

SE UPP! Installera skenans skydd sa att det latt nuddar sparskenan.
Om torkaren trycker for hart mot skenan, kan det medféra att
mataranordningen karvar.

Byte av sagblad

FARA! Stang alltid av sagverkets motor innan sagbladet byts. Om
A varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

VARNING! Anvand alltid handskar och skyddsglaségon vid hantering

A av bandséagblad. Det ar sakrast att bara en person byter ut sagbladet!
Halla alla andra personer borta fran arbetsomradet nar sagbladen
byts. Om varningen inte f6ljs finns risk for allvarliga skador.

Hoj sagbladets kapa. Vrid sagbladets spanningsvred sa spanningen i sagbladet slapper; vrid till dess
hjulet dras in och sagbladet ligger I0st i sagbladets skyddskapa. Lyft ur sagbladet ur dess
skyddskapa.

Nar ett sagblad installeras ska man se till att tdnderna pekar i ratt rikining. Sagtanderna skall peka
mot sagverkets anvandarsida nar man tittar pa sagbladet under bandguiderna. Installera sagbladet
sa att det ligger runt hjulen.

Placera blad med bredden 1 1/4 tum pa hjulen sa att tandluckan ar 3,0 mm (£ 1,0 mm) ut fran hjulets
framkant

Stang sagbladets skyddskapa.
Vrid sedan spanningsvredet tills sagbladet har ratt spanning.

SE UPP! Om man behdver justera sagbladets lage skall man aldrig ta
Atag i hjulaxeln for att vrida sagbladets icke-drivande hjul, fér da kan
man klamma fingrarna.
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Spdnning av sagblad
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2.6 Spanning av sagblad

Se Figur 2-12. Vrid sagbladspanningshandtaget medurs till spanningsmataren visar
rekommenderad spanning. Kontrollera sagbladets spanning med jamna mellanrum nar
blockkontrollen justeras eller nar man sagar. Nar sagbladet och remmarna varms upp och blir langre,
kommer sagbladets spanning att &ndras. Aven férandringar i omgivande temperatur kan orsaka att
spanningen andras.

Spénningsindikatcﬂr
for sagbladet

— o ©
e = \\\
I
‘ 1
20.002_C
090586 \
e _I
r/)/’j/ I

(

FIG. 2-12.

SE UPP! Slapp efter pa sagbladsspanningen nar sagverket inte
anvands.

Se Tabell 2-13. Rekommenderad spanning for olika typer av blad visas nedan.

Sagbladstyp Bladmatt Spanningsomrade
Bredd (mm) | Hojd (mm) PSI Bar
275 1,07 32 1015-1088 70-75
375 1,14 32 1088-1160 75-80
2735 1,07 35 1160-1233 80-85
TABELL 2-1
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Instdllning av sagbladets bana
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2.7 Installning av sagbladets bana

1. Oppna sagbladets skyddskapa.
Vrid nyckelvredet till Iage "H".
H)
2
3. Vrid ett av sagbladens hjul for hand tills sagbladet placerar sig pa sagbladshjulen.
4. Kontrollera att sagbladet ar korrekt placerat pa sagbladshjulen.

Se Figur 2-14. Placera ett blad med bredden 1 1/4 tum pa hjulen sa att sagtandluckan ar 3,0 mm
(0,12 tum) £ 1,0 mm (0,04 tum) ut fran hjulets kant.

7

+10mm 3/64 ’\N

Sagblad
1 1/4 tum

%\‘*\«

\ \

\

FIG. 2-14.

Anvand blockjusteringsbulten, som visas i figur 2-12 for att justera banan dar sagbladet ror sig pa sagblads-
hjulet.

Sagbladet flyttas ut pa sagbladhjulet genom att vrida blockjusteringsbulten medsols. Sagbladet flyttas in pa
sagbladshjulet genom att vrida bulten motsols.

Nar sagbladshjulens lutning justerats med blockjusteringsbulten, spanner man sagbladet pa lampligt satt.
Stang sagbladets skyddskapa.

FARA! Se till att samtliga skydd ar pa plats och sitter fast innan sagverket

anvands eller transporteras. Om varningen inte féljs finns risk for allvarliga

skador. Se noga till att sagbladets kapa ar pa plats och fastsatt.

FARA! Nar sagbladet ar inriktat pa sagbladshjulen skall man alltid kontrollera
bandguidernas avstand och lagen. (Se sektion 5 for ytterligare information.)
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Anvc’indnins av hzdraulisk szrm'ng

Anvandning av hydraulisk styrning

De hydrauliska kontrollspakarna bérjar fungera nar huvudstrémbrytaren, som finns sig pa
startboxen, befinner sig i lage "1" och kontakterna pa vagnens undersida nuddar kontaktlisten pa
bankramen. De hydrauliska kontrollspakarna fungerar bara om saghuvudet ar ftillrackligt nara
sagverkets framre ande sa att kontaktlisten nas.

Elkabeln till elboxen, som ar installerad framtill pa den hydrauliska manéverpanelen maste kopplas
till elnatet och ha brytaren i lage "1" (den vita indikatorlampan markerad "voltage" ["spanning"]
kommer att tandas).

FARA! Mandverpanelen till hydraulpumpens motor liksom startboxen
maste fa strom via ett kontaktdon som utrustats med en séakerhetskrets
(jordstrombrytare).

Strommen till hydrauliken kopplas automatiskt pa nar kontrollspakarna hojs eller sanks. Nar
kontrollspakarna placerats i neutrallage, fungerar mataranordningen fortfarande i 5 sekunder. Detta
forhindrar att de hydrauliska motorpumparna satts igang ofta och dverhettas.

Nar ovanstaende steg genomforts och hydraulsystemet fortfarande inte fungerar ordentligt, maste
man kontrollera att avstadngningskontakten pa startboxen ar i lage "1", och att voltindikatorn lyser. Du
maste sedan kontrollera att sakerhetskontakten pa manéverpanelens vanstra sida ar paslagen. Man
kan aven behdéva kontrollera motorns rotationsriktning (hydraulpumpar kan bara réra sig i en
riktning). Man kan andra motorns rotationsriktning genom att med en skruvmejsel andra kontakten
som finns pa den vanstra sidan av elboxen, som ar monterad pa hydraulboxen.

De hydrauliska enheterna A/DH3 har sex kontrollspakar for att lasta, klampa, vanda och nivajustera
stockar. De hydrauliska enheterna A/DH5 och A/DH7 har ytterligare fyra spakar for att kontrollera
neddragningsklamparna. Hos sagverk som utrustats med hydraulsystemet A/DH5 kontrolleras indivi-
duella nerdragningsklampar med separata spakar. Hos sagverk som utrustats med hydraulsystemet
A/DH7 kontrolleras in/ut-rérelse for individuella stockklampar med samma spak och upp/ner-rérelse
for individuella stockklampar kontrolleras med separata spakar. De hydrauliska mandverpanelerna
for A/DH5 och A/DH7 ar utrustade med en kontrollventil for oljefléde.
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Anvdndning av hydraulisk styrning

Kontrollventil
for oljefléde
(AH5/AHT)

q

Klamp in/ut " T A
)Pyt /\s"'»\ S ‘6‘
Klamp upp/ner @‘@‘7, / slfm l
| o
Stockvéndare ‘,
ﬂ AHs/4 O

Framre fotbrade >
Lastare
Bakre fotbrade @@
AC0004_C @/

FIG. 2-14.
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Anvindning av hydraulisk styrnin

2

Se Figur 2-15. Hydraulsystemet A/DH5
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Se Figur 2-16. Hydraulsystemet A/DH7
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Anvand de hydrauliska kontrollspakarna for att géra sagverket klart for att lasta en stock.
FARA! Hall alla personer borta fran omradet kring rorlig utrustning och
Astockar nar sagverket anvands samt nar stockar lastas eller vands.

Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.
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INSTALLATION OCH ANVANDNING
Anvdndning av hydraulisk styrning

SE UPP! Se alltid noga till att motorn kérs innan kontrollspakarna till
hydrauliken anvands.

Kontrollera batteriladdningen genom att mata spanningen var 16:e timma

A eller en gang i veckan. Spanningen ska inte vara lagre an 12,5 V nar motorn
ar avstangd och inte lagre an 13,8 V nar motorn kér (under bada matningar
ska varken hydraulsystemet eller nagra tillbehor vara aktiva och kéra). Om
spanningsvardena ar lagre an vad som anges ovan, ladda batteriet och kont-
rollera batteriladdningssystemet.

Flytta stockklampen ut och ner sa att den inte hamnar i vagen fér stockar som lastas pa banken.
Sénk stockklampens in/ut-spak for att flytta stockklampen ut mot sagverkets lastsida.

Sank stockklampens upp/ner-spak for att sanka stockklampen under bankniva.

Hoj stocklastarens spak for att forlanga stocklastarens ben sa langt det gar.

Kedjan, som faster lastningsarmen vid stockvandaren, kommer att bli spand. H6j stockvandarens
spak for att hdja stockvandarens arm tills det blir slack i kedjan.

Koppla bort kedjan mellan lastningsarmen och stockvandarens arm.

Sank vandarens spak for att helt och hallet sdnka vandarens arm. Lagg marke till att nar vandarens
arm ar langst ned kommer sidoanhallens fastbyglar att borja sankas. Slapp stockvandarens spak nar
vandarens arm ar sankt, men innan sidoanhallens fastbyglar borjar sankas. Detta férhindrar att den
lastade stocken skadar stockvandaren och/eller faller ner fran sagverkssidan.

Nar vandarens spak hdjs kommer sidoanhallens fastbyglar att hdjas forst. Nar de natt fullt vertikalt
ldge, kommer vandarens arm att kopplas in och bérja hojas.

Sank stocklastaren for hand sa att benen vilar pa underlaget.

SE UPP! Var forsiktig nar stocklastaren sanks fér hand. Slapp inte

Alastaren pa underlaget eller gér nagon rorelse som skulle kunna
medféra att hastighetssakringens ventiler gar sonder pa
lastningscylindrarna. Dessa ventiler kontrollerar det hydrauliska flédet
och ar noédvandiga for att forhindra att lastarens arm kollapsar under
anvandning.

Sank lastarens spak for att sdnka lastarens arm sa langt det gar. Stockar maste rullas upp pa
lastarens arm en i taget for att lastas pa sagverkets bank.

De framre och bakre fotbraderna skall vara under bankens niva. Nar en avsmalnande stock har
lastats, kan den framre eller bakre stockanden lyftas sa att kdrnan hamnar parallellt med sagbladets
bana.

Det framre fotbradet hojs genom att lyfta upp det framre fotbradets spak. Det bakre fotbradet hojs
genom att lyfta upp det bakre fotbradets spak. Nar val en avpassning har astadkommits och stocken
ar klar att vandas, trycker man ner lamplig fotbradesspak for att sdnka endera fotbrade tills det faller
under bankens niva.
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2.9 Lastning, vandning och klampning av stockar

stockklampen och fotbradorna ar under bankens niva innan en stock
lastas pa banken. Om man inte gor det finns risk for skador pa
utrustningen eller att inriktningen &ndras och blir fel.

i SE UPP! Se noga till att de svangbara skenorna, vandarens arm,

Lasta stockar

1. Flytta fram en stock till lastarens arm. Anvand timmerkrokar eller lastningsutrustning for att flytta
stockarna till foten av lastarens arm.

2. Rulla upp stocken pa lastaren sa att den ar ungefarligt centrerad med sagverksbanken.
Stockvandaren fungerar mycket lattare om stocken ar centrerad pa sagverksbanken.

Lyft lastarens spak for att lyfta upp stocken pa sagverkets bank. Lat sedan lastaren hojas tills stocken
helt enkelt rullar upp pa banken.

N\

4.~ Sank lastningsarmen. Lamna lastningsarmen ungefar halvvags upp medan stocken laggs till ratta.
Detta medfor att stocken hindras fran att rulla ner fér banksidan.

VARNING! Lamna alltid lastningsarmen halvvdgs uppe medan
stocken ligger pa sagbanken. Om denna varning inte atféljs finns risk
for allvarliga skador eller dédsolyckor.

OBS: Stockar kan aven lastas upp pa sagverket med traktor eller annan utrustning som ar sarskilt
anpassad for detta andamal.

5. Hoj stockklampen for att forhindra att stocken rullar ner fran banken.
6. HGoj stockklampens upp/ner-spak.
Véanda stockar

Ho6j vandningsspaken for att koppla in stockvandarens arm. Lat armen hdjas till den nuddar stocken
och bérjar vanda den.

\P
| |@
" Hle

— Vrid stocken mot sidoanhallen tills den befinner sig i lage for ett forsta sagsnitt. Om stocken behdver
vridas mer, folj nedanstaende steg.

©

Koppla in stockklampen genom att hdja stockklampens in/ut-spak. Klam fast stocken mot
~ | Sidoanhallen.

B

kI
=

— Sank vandningsspaken for att sanka vandningsarmen under stocken.

Ho6j vandningsarmen for att fa ett nytt grepp pa stocken.

£3

6. Koppla ur stockklampen.

7. Stocken kan nu vridas. Upprepa stegen 4 till 7 tills stocken ar vriden till dnskat lage.
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Hojning och sdnkning

Vianda stockar (tillval, som endast galler hydrauliska sagverk)

Om man vander ett litet block pa ett sagverk i Super Series, kan man valja att anvanda
stockklampen for att vanda blocket.

1. Sank stockklampens upp/ner-spak for att sdnka stockklampen under bankniva.

2. Hoj stockklampens in/ut-spak for att flytta in stockklampen, under blockets sida.

3. Hogj stockklampens upp/ner-spak for att hoja stockklampen och vrida blocket.
Klampa fast stockar

1. HGj stockklampens in/ut-spak och klampa fast stocken mot sidoanhallen.
()

2. Sank vandningsspaken for att sdnka vandningsarmen under stocken.

@ Nar vandningsarmen ar sankt hela vagen kommer sidoanhallen att bdrja sankas. Backa tillbaka
— stockklampen nagot och lat sidoanhallen komma ner anda tills de ar belagna under nivan for de
forsta sagsnitten.
Stalla avsmalnande stock vagratt

Anvand fotbradets spak(ar) for att vid behov héja endera anden pa en avsmalnande stock.

. |HOj lamplig spak for att hdja framre eller bakre fotbrade till dess att kérnan i stockens bada andar
| | befinner sig pa samma avstand fran bankskenorna.

2.10 Hojning och sankning

1. Installera ett sagblad och kontrollera att spanningen i sagbladet ar korrekt. (Se sektion 2.4.)

2. Stall in saghuvudet pa onskad hojd. (Sagbladets hojdmatare visar hojden pa sagbladet over
bankskenorna.)

| 4 Se Figur 2-17. Upp/ner-kontakten ar placerad pa mandverpanelens hogra sida. Tryck upp kontakten
(_/;Q for att héja saghuvudet; tryck ner kontakten for att sdnka saghuvudet. Hall kontakten i detta lage till
—— dess saghuvudet natt onskad hojd och slapp sedan.
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20_029B

FIG. 2-17.

Upp/ner-kontakten ar utformad for att aterga till neutrallage nar den slapps. Om kontakten fortsatter
att vara inkopplad, skall den flyttas till neutrallage fér hand. Laga kontakten.

SE UPP! TVINGA INTE vagnen &éver 88 cm-markeringen eller under
2,54 cm-markeringen (1 tum). Om varningen inte foljs kan hoj- och
sanksystemet skadas.
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Hantering av bandguidens arm
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2.11 Hantering av bandguidens arm

1. Titta utmed stockens langd for att se efter var den ar som tjockast. Den yttre bandguiden maste
justeras sa att den gar fri fran stockens bredaste del med mindre an 25 mm.

2. Anvand bandguidens vippkontakt pa mandéverpanelen for att vid behov justera den yttre bandguiden.
| Tryck kontakten till vanster for att flytta in armen. Tryck kontakten till hoger for att flytta ut armen.

Se Figur 2-18.

Bandguidens Bandguidens
arm in

=]
nn
e

T

> 20_120B ) ()

FIG. 2-18.
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212 Sjalvmatning

Se Figur 2-19. Det elektriska matarsystemet flyttar vagnen fram och tillbaka med hjalp av tva
kontakter p& mandverpanelen.

Vagn
Framat
© .‘ |
— :
' Justering av
Vagn matarhastighet
Bakat

20_121B

FIG. 2-19.

Vagnens matarhastighet

- | Kontakten for vagnens matarhastighet kontrollerar hastigheten med vilken vagnen ror sig framat.
== | Vrid kontakten medsols for att 6ka hastigheten. Vrid den motsols for att sdnka hastigheten.

Vagnen framat och tillbaka

Matarkontakten kontrollerar riktningen i vilken vagnen ror sig. Vrid kontakten uppat for att flytta
vagnen framat. Vrid kontakten nedat for att flytta tillbaka vagnen.

OBS: Koppla alltid ur sagbladet innan vagnen kors tillbaka och hdj vagnen nagot sa att sagbladet
sakert gar fritt dver stocken.
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Mellanlaget (som visas i figuren ovan) ar neutrallaget. Den matarkontakten ar utformad for att aterga
till neutrallage nar den slapps. Om kontakten fortsatter att vara inkopplad, skall den flyttas till
neutralldge for hand. Laga kontakten. (Se sektion 4.2.)

VARNING! Se noga till att den matarkontakten ar i neutrallage innan
nyckeln vrids till lage "ON". Detta forhindrar att vagnen flyttar sig av
misstag, vilket kan orsaka allvarliga skador eller dodsfall.

Matarhastighet

TIPS: For att fa ett rakt sagskar i stockens forsta del, matar man in sagbladet i stocken med lag

hastighet. Detta forhindrar att sagbladet bojer sig och ror sig upp eller ner. Vrid kontakten for

vagnens matarhastighet till lag hastighet till dess sagbladets hela bredd ar inne i sagsnittet. Anvand
- ~t|sedan kontakten for vagnens matarhastighet for att 6ka hastigheten efter 6nskemal. Maximal
=5 | Matarhastighet varierar med bredd och traslagets hardhet. Fér snabb matning resulterar i att motor
och sagblad slits, och ger aven ett vagigt sagsnitt.

1. Stanna vagnen nar sagsnittet ar klart genom att vrida kontakten fér vagnens matarhastighet motsols
- ~|till dess vagnen slutar rora sig.

2. Med hjalp av kopplings/broms-spaken kopplar man ur sagbladet. Detta gor att sagbladet stannar och
motorn gar dver till tomgang. Ta bort braderna fran stocken. (Likstrém)

3. Med hjalp av STOP-knappen kopplar man ur sagbladet. Detta far sagbladet att stanna. Ta bort
braderna fran stocken. (Vaxelstrom)

SE UPP! Se noga till att sagbladet har stannat innan vagnen kors
tillbaka. Detta inte bara forhindrar att sdgbladet dras av och forstérs av
en traflisa, utan 6kar ocksa sagbladets livslangd.

4. Lat vagnen ga tillbaka till sagverkets framre ande genom att vrida ner matarkontakten. Den

o sjalvmatningsmotorn kopplas foérbi kontakten for vagnens matarhastighet och vagnen kommer

automatiskt att ga tillbaka sa for det gar. Koppla alltid ur sagbladet innan sagvagnen kors
tillbaka for nasta sagsnitt.

SE UPP! Anvand inte bladguidearmens vev for att flytta vagnen framat
och bakat. Skador kan uppsta pa bandguidearmen.

5. Se noga till att sagbladet inte fastnar i stockens ande. HOj sdgvagnen nagot for att vara saker pa att
sagbladet gar fritt dver stocken da den gar tillbaka. TIPS: Forsok att stoppa sagbladet medan
sagbladets bakre del fortfarande befinner sig pa stocken. Flytta sedan tillbaka vagnen utan att
justera sagbladet. Detta gor att du kan behalla sagbladet pa befintlig hojd, sa att du snabbare kan
gora nasta hojdjustering for sagbladet.

FARA! Se till att ingen vistas i omradet mellan slapvagnens axel och
sagvagnen. Om man inte gor det intraffar allvarliga skador.
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10.

1.

Saga stocken

Nedanstaende steg tar dig genom normal anvandning av Wood-Mizers bandsagverk.

Nar stocken placerats dar du vill ha den och ar ordentligt fasthallen, placeras sagbladet i narheten av
stockens ande.

Anvand sagbladets hojdskala for att avgora var det forsta skaret ska placeras (Se Sektion 2.15). Stall
in sagbladet pa onskad hoéjd med upp/ner-kontakten. Se noga till att sagbladet gar fritt for bade
dsidoanhallen och stockklampen.

Justera den yttre bandguiden sa att stockens tjockaste del gar fri genom att anvanda bandguidens
vippkontakt.

Se noga till att alla skydd och tackningar ar pa plats. Koppla in sagbladet. For att géra detta vrider

man nyckelvredet till lage "M" och trycker pa START-knappen.

Undvik savuppbyggnad pa sagbladet genom att 6ppna vattendunkens ventil, sa att vattnet rinner till
sagbladet. (Se sektion 2.19.)

Mata sakta in sagbladet i stocken. (Se Sektion 2.12) Nar sagbladet befinner sig helt inne i stocken
Okas matarhastigheten efter 6nskan. Forsok alltid att saga sa fort du kan medan du samtidigt haller
ett korrekt skar. Om man sagar for sakta minskar sagbladets livslangd och minskar produktionen!

Nar du kommer till stockens andra ande saktas matarhastigheten ner. Nar sagtanderna gar ut ur
stockens ande vrider man matarkontakten till neutrallage. Koppla sedan ur sagbladet genom att
anvanda STOP-knappen. Ta bort bradan, som just sagats fran stocken.

Anvand matarkontakten for att flytta sagvagnen till sagverkets framre ande. Koppla alltid ur
sagbladet innan sagvagnen kors tillbaka for nasta sagsnitt.

Upprepa till stockens forsta sida ar sagad som du vill. Stall de anvandbara sagbakarna at sidan
(brader med bark pa en eller bada sidor). De kan kantas senare med sagverket.

Sank fotbradena, om de anvants. Ta bort stockklampen och vrid stocken 90 eller 180grader. Se noga
till att stocken plana sida ar placerad plant mot sidoanhallen om den vridits 90 grader. Se noga till att
den placeras pa bankskenorna om den vridits 180 grader. Om stocken vridits 90 graderoch
fotbradena anvands for att kompensera for att stocken smalnar av, skall framre eller bakre fotbradet
hojas igen pa stockens nasta sida tills karnan ar parallell med banken.

Upprepa stegen som foljs for att sdga stockens forsta sida tills stocken ar fyrkantig. Saga brader fran
aterstaende block genom att andra sagbladshdjden till den bradtjocklek som 6nskas.

Exempel: Kom ihag att sagbladet sagar ett 1,5 - 3,0 mm brett sagspar. Om man onskar 1" (25,4
mm) tjocka brader, sénker man vagnen 1 1/16 - 1 1/8" (27-28,6 mm) fOr varje brada.
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Kantning

Nedanstaende steg visar hur man kantar brador pa Wood-Mizers bandsagverk.

Res upp sidoanhallen till hjden av sagbakarna eller bradorna som behdéver kantas.

Stall sdgbakarna pa kant mot sidoanhallen.

Klampa sagbakarna mot sidoanhallen. (Bredare sagbakar skall placeras mot klamparnas sida. Nar
de ar kantade, vander man pa dem for att kanta den andra sidan utan att stéra de andra sagbakarna
eller utan att behéva dra ut dem fran hdgens mitt.)

Justera sagbladshdéjden for att kanta nagra av de bredaste bradorna.

Lossa stockklampen och vand de kantade bradorna for att kanta pa andra sidan.

Upprepa stegen 2-4.

Lossa stockklampen och flytta undan bradorna som har bra, rena kanter pa bada sidor. Klam fast de
aterstdende sagbakarna och upprepa stegen 2-5.
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2.15 Sagbladets hojdskala

Se Figur 2-20. Sagbladets hojdskala ar fast pa saghuvudets ram. Den bestar av:
m en hojdindikator for sagbladet

m  en tumskala

6
o °la = "% | Sagbladets
Kvartsskala = hoéjdindikator
=15 / ]
76 5 4 %:j @ —| \7\/\\\
B NS J y
8l || =
5 E -1
6l &= ! Tumskala
= |*
4=
- = 18
15| =

FIG. 2-20.

Sagbladets hojdindikator

Sagbladets hojdindikator har tva horisontella, réda linjer pa bada sidor. Avlasningar skall tas i
dgonniva vid indikatorn, nar de tva rdda linjerna ar i linje. Det gor att man undviker parallaxfel (olika
matavlasningar beroende pa synvinkeln.)

Tumskalan

Den horisontella réda linjen pa sagbladets hojdindikator visar hur manga tum sagbladets botten
befinner sig éver sagbanken. Om man kanner till sadgbladets hojd vid varje skar, kan man bestdmma
tjockleken pa det man sagar.

Exempel: Sagning av 25 mm tjocka brador av olika bredd fran en stock. Placera sagbladet for det
forsta skaret. Flytta vagnen till ett jamnt matt pa tumskalan. Gor ett trimningsskar. Flytta tillbaka
vagnen for det andra skaret och sank det 28 mm under ursprungligt matt. (De extra 3 mm ger
utrymme fér sagspar och krympning av virket.)

Det gula omradet pa skalan visar var sagbladet skulle kunna traffa ett sidoanhall eller en stockklamp.
Kontrollera att dessa befinner sig under sagbladsniva innan sagningen pabdrjas.
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Kvarttumsmatt

Se Tabell 2-21. Det finns tva kvarttumsmatt med fyra uppsattningar markeringar. Varje omgang
representerar en speciell bradtjocklek. Sagspar och krympman ar inraknade, men verklig
bradtjocklek kommer att variera nagot beroende péa sagbladstjocklek och sagtandsplacering.

Det finns ocksa ett kvarttumsmatt i adeltra (tillval). For att valja vilkken matare man skall anvanda
bestammer man vilken slutlig tjocklek som 6nskas. Kvartstumsmattet for klassat hart traslag ger i
allmanhet tjockare fardigt virke an vad som krdvs av kommersiella koépare.
Standardkvartstumsmattet medger sagspar och krympning av fardigt virke som passar de flesta
kundtillampningar. Kontrollera alltid med kunden innan du bestdmmer vilken faktisk virkestjocklek
som kravs fardig.

Standardkvarttumsmatt Kvarttumsmatt for klassat hart traslag
Mattstock Verklig virkestjocklek Mattstock Verklig virkestjocklek
4/4 1" (25 mm) 4/4 11/8" (29 mm)
5/4 1 1/4" (32 mm) 5/4 1 3/8" (35 mm)
6/4 11/2" (38 mm) 6/4 1 5/8" (41 mm)
8/4 2" (51 mm) 8/4 2 1/8" (54 mm)
TABELL 2-1

For att anvanda kvarttumsmattet, 1as av den 6vre bladhéjdsindikatorn. Den har tva réda punkter.
Lossa vingmuttern och vrid indikatorn tills en av de roda punkterna ar pa den narmaste markeringen
som motsvarar dnskad timmertjocklek.

Nar du kor tillbaka vagnen for ett andra skar kan du sanka vagnen till nasta marke pa skalan for 6ns-
kad timmertjocklek, utan att behdva mata pa tumskalan.

Stall in den horisontella réda linjen pa indikatorn i linje med den markering pa skalan, som narmast
motsvarar den man vill anvanda. Gor ett trimningsskar. Nar man later vagnen ga tillbaka for nasta
sagsnitt, sdnker man vagnen till nasta marke pd skalan. Detta marke visar var sagbladet skall
befinna sig for att saga en viss virkestjocklek, utan att man behéver mata pa tumskalan.

Exempel: Man vill sdga 25 mm (4/4) brador av olika bredd fran en stock. Placera sagbladet for det
forsta skaret. Lossa vingmuttern till vanster om indikatorn. Flytta indikatorn tills en av de rdda
punkterna ar pa den narmaste 4/4-markeringen. Justera kvartstumskalan sa att en 4/4-markering
befinner sig i linje med indikatorn. Gor ett trimningsskar. Flytta tillbaka vagnen for det andra skaret. |
stallet for att behdva mata ner 29 mm pa tummattet kan man helt enkelt sanka sagbladet sa att
indikatorn befinner sig mitt for nasta 4/4-markering pa kvartstumsskalan. Vrid stocken 90 grader och

upprepa.
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2.16 Anvandning av vattensmorjning

Vattensmorjningssystemet haller sagbladet rent. Vatten kommer fran en dunk, som rymmer 18,9 liter
(5 gallon), via en slang till sdgbladshallaren dar sagbladet gar in i stocken. En kran i flaskproppen
kontrollerar mangden vatten som flédar.

Se Figur 2-22. Oppna ventilen pa vattenflaskan for att starta vattenflddet. Vattnet strémmar bara till
bladet nar huvudmotorn ar pa.

Vrid ventilen motsols for att 6ppna
den; medsols for att stdnga den

3H0129

FIG. 2-22.

Alla sorters traslag kraver inte vattensmorjningssystem. Vid behov anvands bara tillrackligt med
vatten for att halla sagbladet rent. Detta spar pa vatten och sanker risken for att flacka ner virket med
vatten. Normalt fléde ar 3,8-7,6 liter per timme. Nagra droppar flytande diskmedel i vattenflaskan
hjalper till att halla sagbladet rent nar man sagar virke med hogt kadinnehall.

vattensmorjningssystemet. Anvand aldrig brannbart bransle eller
brannbara vatskor. Om denna form av vatskor behdvs for att goéra
sagbladet rent, ta av sagbladet och rengdér det med en trasa. Om
denna varning inte atféljs finns risk for allvarliga skador eller
dddsolyckor.

n VARNING! Anvand BARA vatten tillsammans med

Innan sagbladet tas av, startas motorn med START-knappen. Lat sagbladet kéra runt med rinnande
vatten cirka 15 sekunder. Detta tvattar bort kdduppbyggnad pa sagbladet. Torka sedan sagbladet
torrt med en trasa innan det I&ggs till forvaring eller slipas.

Om man sagar i frystemperaturer tar man bort vattenflaskan fran sagverket nar man ar fardig med
sagningen, och forvarar den pa en varm plats. Blas bort eventuellt kvarvarande vatten fran
vattensmarjningsslangen.
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INSTALLATION OCH ANVANDNING D

2.17

Forberedelser for att bogsera sagverket

Wood-Mizers slapvagnspaket gor det latt och behandigt att transportera sagverket. Goér sagverket
klart for bogsering genom att félja dessa instruktioner.

Flytta sdghuvudet till sagverkets framre ande. H6j de bakre stédbenen.
Flytta sdghuvudet till transportlage 6éver den bakre bankskenan.
Placera distansklossen pa stoppbulten.

Se Figur 2-23.

FIG. 2-23.

Placera halet i sdghuvudet 6ver transportvilostddet.
Sank saghuvudet tills det ar fast placerat pa vilostodet.

Fortsatt att sdnka saghuvdet 3/4" (19 mm) tills det kommer i kontakt med stoppbulten som finns pa
pelaren.

SE UPP! Det ar viktigt att stoppbulten ar korrekt justerad, for att halla
fast vagnen pa sparskenan. Om stoppbulten inte ar korrekt installd
finns risk for att sdghuvudet skadas, sarskilt nar sagverket forflyttas.

Kroka fast vagnens sakerhetskedja, som ar fast vid huvudbankramen bakom slapvagnen, till fastet
som finns nara den undre barrullen.

Lyft stocklastaren for hand och fast den med sakerhetskedjan.
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Se Figur 2-24.

FIG. 2-24.

SE UPP! Kontrollera noga att sagvagnens sakerhetskedja ar fastsatt

Ainnan sagverket bogseras. Om saghuvudet inte ar ordentligt fastsatt
finns risk for allvarliga skador pa utrustningen. Se noga till att
sagbladets kapa ar pa plats och fastsatt.

9. Ta bort alla I6sa féremal fran sagverksbanken. Férvara vevarna till fotbradena i hallarna, som finns
baktill pa sagverket. Férvara stédbenens jackhandtag i hallaren pa stédbensguiden.

10. Placera bada stétfangarna i sparen som finns bakom slapvagnshjulen. Hoj alla utom det allra
framsta stédbenet.

Se slapvagnens bruksanvisning for sarskild information betraffande transport och bogsering av
sagverket.
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Livslingd

SEKTION 3 UNDERHALL

3.1

3.2

Denna sektion innehaller en forteckning éver underhallsféreskrifter som behdver utféras.

Underhallsschemat fér Kkorttidsintervall ar en lista dver procedurer, som behdver utforas var 4:e, 8:e
eller 24:e driftstimme. Underhéllsloggen ar en lista 6ver procedurer som behdver utforas var 50:e,
100:e, 200:e eller 1000:e driftstimme. Hall reda pa maskinens underhdll genom att fylla i
driftstimmarna och det datum nar varje procedur utférdes.

Denna symbol identifierar det intervall (driftstimmar) efter vilken varje underhallsprocedur skall

> utforas.

Se till att kontrollera bruksanvisningar for tillvalsutrustning och motorer nar det galler évrigt underhaill.
Livslangd

Se Tabell 3-1. Denna tabell fortecknar beraknad livslangd for vanliga utbytesdelar ifall korrekt
underhall och riktiga anvandningsprocedurer foljs. Pa grund av de manga variablerna, som férekom-
mer vid ett sdgverks anvandning, kan verklig livslangd for en artikel variera avsevart. Denna informa-
tion tillhandahalls s& att man kan planera och bestalla utbytesdelar i forvag.

Artikelbeskrivning Berdknad
livslangd
B57 sagbladets hjulremmar 500 timmar
Styrrullar for bandguider 1000 timmar
Drivrem 1250 timmar
TABELL 3-1

Bandguider

Kontrollera styrrullarnas funktion och slitage vid varje sagbladsbyte. Se noga till att rullarna ar rena
och snurrar fritt. Om inte skall de byggas om. Erséatt alla styrrullar, som blivit slitna eller konformade.
Se LT20s reservdelsmanual fér ombyggnadssatser il  bandguider och hela
styrrullesammansattningar.

Se Figur 3-1.

Se noga till att sagbladsskruven mitt uppe pa C-ramen ar 1/16" (1,5 mm) under sagbladets botten.
Om inte, skall muttern lossas och skruven justeras efter behov. Om man later bli att halla denna
installning finns risk for att sagbladet gar av i fortid.

|
SMO0054
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UNDERHALL
Ta bort sagspan

3.3

3.4

[5\

Ta bort sagspan

Ta bort dverflodigt sagspan fran sagbladshjulets kdpa och sagspansutkastaren varje gang sagbladet
byts.

Sagvagnsspar, torkare och skrapor

Se Figur 3-2.

Torka av de 6vre och nedre sparskenorna, for att fa bort sagspan och kaduppbyggnad, var attonde
driftstimme. Smorj den nedre sparskenan genom att torka med Dexron Il ATF.

Torka bort sagspan fran de 6vre kamkaporna. Lossa vingskruvarna pa de 6vre kamkapornas skydd
och 6ppna. Borsta bort eventuell sagspansuppbyggnad fran kaporna.

Kontrollera sparskraporna vid behov. Se noga till att skraporna ligger stadigt mot skenorna. Om en
sparskrapa behover justeras, lossas vingskruven och skrapan trycks ner till den ligger stadigt mot
skenan, och sedan dras vingskruven till igen.

Rengor och smarj den 6vre spartorkaren var tjugofemte driftstimme. Lossa torkaren, ta av den fran
sagverket och ta bort all sagspansuppbyggnad. Drank filttorkaren med Dexron Il transmissionsolja,
10W30 motorolja eller 3-i-1 turbinolja.

SE UPP! Satt tillbaka spartorkaren s& att den precis nuddar
barskenan. Om torkaren trycker for hart mot skenan, kan det medféra
att mataranordningen karvar.
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T

Lossa vingskru-
varna for att dppna J

kapans lock
\\.\\ )
JF

N

Vagnspar

0 ©_> \

' ) Ta bort sagspan

a bort spartorkaren,
gor rent och smorj

Justera spartorkarna

Vertikala pelarskenor

FIG. 3-2

Smorj de vertikala pelarskenorna med WD40, rengdr och torka torrt var 50:e driftstimme.

SE UPP! Anvand aldrig smérjmedel pa pelarens spar da detta goér
A sagspan fastnar.

UNDERHALL
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3.6 Diverse

- 1. Stryk pa ett tunt lager litiumfett pa bandguidearmen, vilket forhindrar att den rostar.

50 >

“2. Smorj stockvandaren (om den ingar) med litiumfett var femtionde driftstimme. Smérj stockvandarens
- vridpunkter (t.ex. med WD40).

~

0

/
/

a

3

~
~

Smorj sidoanhallen med litiumfett var 50:e driftstimme.

/

a

Olja alla kedjor med en lattintranglig olja, sdsom WD40.

/

0
0 >

- SE UPP! Anvand inte kedjeolja. Den gor att sagspan byggs upp pa
kedjelankarna.

o

5. Kontrollera att sdgverket star i ratt niva vid varje ny installation. Se sektion 5 om installningar.

6. Se noga till att alla sakerhets- och varningsdekaler ar lasbara. Torka av sagspan och smuts. Byt ut
skadade eller olasliga dekaler med detsamma. Bestall dekaler fran narmaste aterforsaljare.

3.7 Sagbladspéannare

Ej- Smorj spannarens justeringsskruv med ett litiumfett var femte driftstimme, men minst en gang i
50 > veckan.

Se Figur 3-3.
= A
Spannarens
[| justeringsskruv
A
O )
O
@] O
g
20 006 B
090586

FIG. 3-3
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3.8 Sagbladshjulens remmar

Fl Kontrollera om sagbladens drivremmar ar slitna var 50:e driftstimme. Byt ut vid behov.
2=

Kontrollera alla remmar med jdmna mellanrum. Byt vid behov ut alla skadade eller slitha remmar.

3.9 Justering av bromsskivor (géller endast sagverk for bensin/diesel)

Kontrollera att bromsskivorna inte ar slitna var 200:e driftstimme. Byt ut om de ar skadade eller

P@ slitna.

Justera bromsskivorna om sagbladet inte stannar snabbt, om underliga ljud uppstar nar man
bromsar eller om man marker en plétslig férandring i kopplings/broms-spakens lage nar kopplingen
ar urkopplad.

VARNING! Justera aldrig, av nagon som helst anledning,
bromsskivorna nar motorn ar i gang. Om man gor det finns risk for
allvarliga skador.

Oppna sagbladets skyddskapa.
Lossa lasbultarna, som visas nedan. Justera bromsskivorna sa att sagbladet stannar inom 10 sekun-

der efter att det kopplats ur. Bromsskivorna skall ga in i sparen i drivskivan nar bromsen satts till. Om
de inte gor det, kan det leda till for tidigt slitage.

s ||e
M :\x i

LN
1B

FIG. 3-3
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3.10 Justering av drivrem

VARNING! Justera aldrig, av nagon som helst anledning,
Adrivremmarna nar motorn ar i gang. Om man gor det finns risk for
allvarliga skador.
—_ Se Tabell 3-2. Kontrollera drivremspanningen efter de forsta 20 timmarna, och darefter var 50:e
[59/\) timme. Se tabellen nedan nar det galler specifikationer for drivremmens spanning fér sagverket.

Motor Drivremsspéanning
E11 7/16 tums (11 mm) nedbdjning med 3,6 kg belastning
E15, G18, G25, D17, D22 | 7/16 tums (11 mm) nedbdjning med 7,2 kg belastning (tvd remmar)

TABELL 3-2

FIG. 3-4

Justering av drivremsspanning:
1. HOGj sagbladets kapa.
Véaxelstromssagverk
2. Lossa de fyra monteringsbultarna i motorns moteringsplatta (se figur nedan).

3. Genom att lossa monteringsbultarna och anvanda justeringsmuttrarna andrar man spanningen i
drivremmen(-arna) enligt specifikationerna som anges i tabell 3-2.
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4. Dra till de fyra monteringsbultarna.

Monteringsbulta

FIG. 3-5

Likstromssagverk

D

frg

/

/

Spann genom att vrida bulten medsols, och lossa genom att vrida den motsols.

I Kontrollera regelbundet att remmarna inte ar slitna. Byt ut om remmen ar skadad eller sliten.

UNDERHALL doc092622 3-7



UNDERHALL
Hydraulsystem

3.11 Hydraulsystem

- 1. Kontrollera hydrauloljenivan var 50:e driftstimme. Fyll pa olja vid behov. Nivan i hydraulpumpen skall
{9 vara 3/4" (19 mm) fran toppen med alla cylindrar stangda.

Vid problem med fukt eller om sagverket anvands utomhus i fuktigt vader, tappa ur och ersatt 0,95
liter olja var sjatte manad. Detta gor att eventuellt samlat vatten tdms ut och hjalper till att undvika att
pumpen gar sdnder pa grund av vatteninblandning. Det hjalper ocksa till att férhindra onddig oljede-
gradering och later oljan behalla sin prestanda vid hdga temperaturer. Om fukt inte ar nagot problem,
tappar man ur och ersatter 3,8 liter olja varje ar for att férhindra oljedegradering.

Se Figur 3-6. Om man arbetar i temperaturer mellan -29°C och +38°C anvander man en hydraulolja
"for alla vader", sdsom Exxon Univis J26. F6r andra oljor och/eller andra temperaturomraden, se dia-
gram nedan. Om man arbetar i hogre temperaturomraden an rekommenderad fér en olja kan det
medfora ett for tidigt slitage pa pumpen. Arbete vid temperaturer lagre an rekommenderade omra-
den kan medfdra sankt hastighet hos hydraulcylindrarna.

TEMPERATUR
F -30° -20°-10° 0° 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90° 100°110° 120°

C -35°-29°-23° -18°-12° -7° -1° 5° 10° 16° 21° 27° 32° 38° 44° 49°
[ [ [ [ [ [ [ [

DEXRON lie or IIl ATF
AMOCO RYCON OIL - MV

\ \ \ \ \ \ \ D Niva A-vatska

SHELL TELLUS T32 . .
SHELL DONAX TG (ATF) . Niva B-vatska

EXXON/ESSO UNIVIS J26
50/50 mixture of “A” and “C” fluids

I N N N N
SHELL TELLUS T22
[
MOBIL AERO HFA
EXXON/ESSO UNIVIS J13

. Niva C-vatska

HYDRAULVATSKA

FIG. 3-6
2. Byt ut hydraulsystemets filterpatron var 500:e driftstimme.
500-
3. Vid behov skall man med jamna mellanrum kontrollera alla hydrauliska ledningar och kopplingar. Byt
ut vid behov.
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3.12 Hoj- och sanksystemet

1. Justera spanningen i kedjan som héjer och sanker. Mat kedjespanningen med saghuvudet hogst
upp pa den vertikala pelaren. Satt fast vagnen med en kedja pa toppen, eller kila den underifran.
Anvand justeringsmuttern som visas i bild 3-7 for att justera kedjespanningen sa att det ar 1 tum (2,5
cm) avvikelse vid kedjans mitt nar den belastas med 2,3 kg (5 Ibs) nedatriktad kraft.

VARNING! Se alltid till att satta fast sdghuvudet med en kedja eller
annan fastanordning innan andringar eller inspektioner utférs pa hoj-
och sanksystemet. Saghuvudet kan annars falla ner och orsaka

allvarliga skador eller dodsolyckor.

Se Figur 3-7. Anvand justeringsmuttern som visas nedan for att spanna kedjan.

X% e

L

fi,
&,
oSy

\gp{ ]l ‘

20_008b
LT20ME15SAH5_Manual

Justeringsmutte

W=
QY .D»\)\

FIG. 3-7

& Var 500:e driftstimme kontrolleras att héj- och sankkedjan och att kedjeinfastningen inte slitits.
500

VARNING! Om man marker att hoj-

och sankkedjan eller

kedjeinfastningen ar slitna, skall man omedelbart stoppa arbetet och
kontakta Wood-Mizers kundtjanst. Om man inte foljer varningen kan

mycket allvarliga personskador intraffa.

UNDERHALL doc092622
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3. Justera vid behov spanningen i héj- och sankanordningens kuggrem.

VARNING! Innan andringar gors skall nyckeln alltid tas wur
A nyckelvredet. Om varningen inte f6ljs finns risk for allvarliga skador.

4. Lossa de fyra installningsskruvarna som visas nedan. Justera drivremsspanningen och dra till
installningsskruvarna.

axvﬂ-‘—

B

|__Instaliningsskruvar

o

FIG. 3-8
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3.13 Sjalvmatningssystem

1. Justera vid behov kedjan for sjalvmatning.

VARNING! Ta alltid ur nyckeln ur nyckelvredet innan kedjan justeras.
Om varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.

Se Figur 3-9. Lossa pa lasmuttern. Spann kedjan genom att vrida justeringsbulten medsols.
Minska spanningen i kedjan genom att vrida justeringsbulten motsols. Dra till lAsmuttern.

Justeringsbult fér
kedjespanning

FIG. 3-9
2. Vid behov riktar man in mataranordningens motordrev med nedvaxlingsdrevet.

VARNING! Ta ur nyckeln ur nyckelvredet innan dreven justeras. Om
A varningen inte foljs finns risk for allvarliga skador.
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Se Figur 3-10. Hall dreven i rat linje for att undvika onddigt tidigt slitage pa V-rem och drev.

FIG. 3-10
Rikta in dreven genom att l1ata den ena av dem glida pa axeln till lampligt plats.
3. Justera vid behov spanningen i mataranordningens drivrem.
VARNING! Ta bort nyckeln fran nyckelbrytaren innan

baltesspanningen justeras. Om varningen inte foljs finns risk for
allvarliga skador.
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Se Figur 3-11. Lossa justeringsbultarna som visas nedan. Justera spanningen i drivremmen och dra
till justeringsbultarna.

Justeringsbultar

20_0368

FIG. 3-11

4. Om kedjan till mataranordningen maste bytas ut, drar man en ny kedja som visas i figuren nedan.

FIG. 3-11
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UNDERHALL
3 Inspektion av sdkerhetsmekanismer

3.14 Inspektion av sakerhetsmekanismer

LT20 DC - Inspektion av sdkerhetsanordningar (endast CE-versionen)

Séakerhetsmekanismer pa maskinen som maste kontrolleras fére varje skift:

m  Inspektion av E-STOP-knappen med tillhérande krets (nddstopp)
m  Inspektion av styrkretsar med knappen E-STOP (nddstopp) intryckt
m Inspektion av bladkapans sakerhetsbrytare med tillhérande krets.
m Inspektion av sagbladbroms med tillhérande krets.
1. Inspektion av E-STOP-knappen med tillhérande krets (nédstopp)
= Starta motorn.
m Vrid spanningshandtaget for att koppla in bladet;

m  Tryck in knappen E-STOP (nédstopp) pa styrboxens vanstra sida. Motorn ska da stanna; Det
ska inte ga att starta om motorn férran nédstoppknappen har aterstallts.

Saghuvud

‘ upp
Saghuvud
framat @
E
Saghuvud

ned

&=
N
Séghuv#

bakat
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UNDERHALL
Inspektion av sdkerhetsmekanismer

2. Inspektion av styrkretsar med knappen E-STOP (nédstopp) intryckt

Starta motorn.

Vrid spanningshandtaget for att koppla in bladet;

Tryck in knappen E-STOP (nédstopp) pa styrboxens vanstra sida. Motorn ska da stanna;

Med knappen E-STOP (nddstopp) intryckt, forsok flytta saghuvudet upp och ner (med hjalp av
brytaren och Setwork-knapparna) och framat/bakat med sjalvmatningsbrytaren. Inget av syste-

men ska starta.

Med knappen E-STOP (nddstopp) intryckt, forsok att starta barkfrdsens bladmotor och flytta
barkfrasarmen in och ut. Barkfrasen ska inte fungera.

Med knappen E-STOP (n6dstopp) intryckt, forsok flytta bladguidearmen in och ut. Bladguidens
arm ska inte fungera.

3. Inspektion av bladkapans sakerhetsbrytare med tillhorande krets

Starta motorn.

Vrid spanningshandtaget for att koppla in bladet;

Oppna sagbladhusets kapa.

Motorn ska da stanna;

Forsok att starta motorn. Motorn ska da fortfarande sta stilla.
Stang bladhuskapan.

Motorn ska forbli stoppad.

4. Inspektion av sagbladbroms med tillhérande krets.

Starta motorn.
Vrid spanningsmekanismens handtag at hoger for att koppla in bladet.
Stanna motorn genom att stalla nyckeln i lage "0". Mat inbromsningstiden.

Bromstiden ska alltid vara kortare an 10 sekunder. Om inbromsningstiden ar langre an sa
maste bromsbelaggen justeras eller bytas ut. Se Sektion 3.9
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UNDERHALL
Pafylining av olja i bladspdnncylindern

3.15 Pafyllning av olja i bladspanncylindern

1. Lossa bladspannaren helt.

2. Skruva loss oljetrycksmataren.

3. Fyll pa olja med en oljekanna som ar utrustad med ett ror eller en slang tills oljan rinner ut ur cylin-
dern.

VIKTIGT! Cylindern behdver fyllas med MOBIL DTE 10 Excel 32
Ahydraulisk olja (#WM art.nr: P12825).

VIKTIGT! Nar du fyller pa ar det viktigt att slutdnden pa oljekannans
Arbr/slang ar i botten av cylindern.

4. Vanta 5 minuter. Om oljenivan inte sjunker, ga vidare till nasta steg. Om oljenivan sjunker, fyll pa
med olja tills oljan flédar ut ur cylindern.
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WOOD-MIZER LT20-SERIEN SAGVERK
UNDERHALLSSCHEMA FOR PROCEDURER MED KORTA TIDS-
INTERVALL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhallsforeskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR MANUALHANVISNING
VARJE SAGBLADSBYTE

Kontrollera bandguidernas rullar. SE SEKTION 3.3

Ta bort sdgspan fran sagbladhjulens képor och fran sdgspansutkastaren. SE SEKTION 3.3
Kontrollera ségbladsskruven. SE SEKTION 3.2
VAR 8:E TIMME

Rengor vagnspéaren. Smorj den nedre sparskenan. SE SEKTION 3.4
Rensa bort sagspan fran ovre styrkamsskydden. SE SEKTION 3.4

Ta bort sdgspan och skridp frdn omridet runt lastarens flodesbegransningsventil, fran
batteriladans lock och frdn mellanskenans képa (LT20HD).

VAR 25:E TIMME

Rengor och smorj den Gvre sparskenans torkare. SE SEKTION 3.4
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WOOD-MIZER LT20-SERIEN UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhéllsféreskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR

MANUALHANVISNING

SUMMA DRIFTSTIMMAR
FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.

50 TIMMAR 100 TIM- 150 TIM- 200 TIM- 250 TIM- 300 TIM- 350 TIM- 400 TIM- 450 TIM- 500 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR

Rengor och smorj vertikala pelarskenor. Se Sektion 3.5
Smérj leder och kedjor. Se Sektion 3.6
Kontrollera remmarnas spanning. Se Sektion 3.12
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ér slitna. Se Sektion 3.8

Se Sektion 3.12
Kontrollera kedjespénningen hos sénk- och hojmekanis- | Se Sektion 3.14
men samt sjdlvmatningen.
Smoérj sagbladsspannarens handtag och stanger. Se Sektion 3.7
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WOOD-MIZER LT20-SERIEN UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhéllsféreskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR

MANUALHANVISNING

SUMMA DRIFTSTIMMAR
FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.

550 TIM- 600 TIM- 650 TIM- 700 TIM- 750 TIM- 800 TIM- 850 TIM- 900 TIM- 950 TIM- 1000 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR

Rengor och smorj vertikala pelarskenor. Se Sektion 3.5
Smorj leder och kedjor. Se Sektion 3.6
Kontrollera remmarnas spanning. Se Sektion 3.10
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ér slitna. Se Sektion 3.8

Se Sektion 3.12
Kontrollera kedjespanningen hos sénk- och hojmekanismen | Se Sektion 3.14
samt sjdlvmatningen.
Smorj sdgbladsspannarens handtag och stinger. Se Sektion 3.7
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WOOD-MIZER LT20-SERIEN UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhéllsféreskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR

MANUALHANVISNING

SUMMA DRIFTSTIMMAR

FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.

EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.

1050 TIM- 1100 TIM- 1150 TIM- 1200 TIM- 1250 TIM- 1300 TIM- 1350 TIM- 1400 TIM- 1450 TIM- 1500 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR

Rengor och smérj vertikala pelarskenor. Se Sektion 3.5
Smorj leder och kedjor. Se Sektion 3.6
Kontrollera remmarnas spanning. Se Sektion 3.12
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ér slitna. Se Sektion 3.8

Se Sektion 3.12
Kontrollera kedjespanningen hos sénk- och hojmekanis- | Se Sektion 3.14
men samt sjdlvmatningen.
Smorj sdgbladsspannarens handtag och stinger. Se Sektion 3.7
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WOOD-MIZER LT20-SERIEN UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhéllsféreskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR

MANUALHANVISNING

SUMMA DRIFTSTIMMAR

FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.

EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.

1550 TIM- 1600 TIM- 1650 TIM- 1700 TIM- 1750 TIM- 1800 TIM- 1850 TIM- 1900 TIM- 1950 TIM- 2000 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR

Rengor och smorj vertikala pelarskenor. Se Sektion 3.5
Smérj leder och kedjor. Se Sektion 3.6
Kontrollera remmarnas spanning. Se Sektion 3.12
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ér slitna. Se Sektion 3.8

Se Sektion 3.12
Kontrollera kedjespanningen hos sénk- och hojmekanis- | Se Sektion 3.14
men samt sjdlvmatningen.
Smoérj sagbladsspannarens handtag och stanger. Se Sektion 3.7
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WOOD-MIZER LT20-SERIEN UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhéllsféreskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR

MANUALHANVISNING

SUMMA DRIFTSTIMMAR

FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.
EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.

2050 TIM- 2100 TIM- 2150 TIM- 2200 TIM- 2250 TIM- 2300 TIM- 2350 TIM- 2400 TIM- 2450 TIM- 2500 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR

Rengor och smorj vertikala pelarskenor. Se Sektion 3.5
Smérj leder och kedjor. Se Sektion 3.6
Kontrollera remmarnas spanning. Se Sektion 3.12
Kontrollera om sagbladshjulens remmar ar slitna. Se Sektion 3.8

Se Sektion 3.12
Kontrollera kedjespénningen hos sénk- och hojmekanismen | Se Sektion 3.14
samt sjdlvmatningen.
Smoérj sagbladsspannarens handtag och stinger. Se Sektion 3.7
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WOOD-MIZER LT20-SERIEN UNDERHALLSJOURNAL

(Kontrollera bruksanvisningarnas underhéllsféreskrifter for motorer och andra tillbehor)

PROCEDUR

MANUALHANVISNING

SUMMA DRIFTSTIMMAR

FYLL | DATUM OCH DRIFTSTIMMAR VARTEFTER VARJE PROCEDUR UTFORS.

EN SKUGGAD RUTA BETYDER ATT UNDERHALL INTE BEHOVS DENNA GANG.

2550 TIM- 2600 TIM- 2650 TIM- 2700 TIM- 2750 TIM- 2800 TIM- 2850 TIM- 2900 TIM- 2950 TIM- 3000 TIM-
MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR MAR

Rengor och smorj vertikala pelarskenor. Se Sektion 3.5
Smorj leder och kedjor. Se Sektion 3.6
Kontrollera remmarnas spanning. Se Sektion 3.12
Kontrollera om ségbladshjulens remmar ér slitna. Se Sektion 3.8

Se Sektion 3.12
Kontrollera kedjespanningen hos sink- och hdjmekanismen | Se Sektion 3.14
samt sjdlvmatningen.
Smorj sdgbladsspannarens handtag och stinger. Se Sektion 3.7
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SEKTION 4 FELSOKNINGSGUIDE

4.1

PROBLEM
Sagbladen blir snabbt sl6a

Sagbladen gar av i fortid

Sagbladet haller sig inte i ratt
spar pa drivtrissan

Bandguiderna snurrar inte
under sagning

Sagbladet stoppar inte med
detsamma nér det kopplats ur

Drivremmarna hoppar av
drivtrissorna nar sagbladet
kopplas ur

Drivremmarna slits i fortid
eller hoppar.

Problem vid sagning

ORSAK

Smutsiga stockar

Nar tanderna slipas blir det for varmt
sa att tdnderna blir mjuka.

Dalig slipteknik

Gummiremmarna pa styrhjulen ar sa
slitna att sagbladet kommer i kontakt
med metallrullen — leta efter blanka
flackar pa hjulkanterna.

Dalig slipteknik

Spanningen foér hard

Blockinstallningen ar inte korrekt.

Platta/slitna remmar

Lasta barlager

Styva barlager

Bromsbandet ar for 16st

Bromsbandet ar for 16st

Bromstrumman fel inriktad

Bromsbandet spant med ena kanten
for 16s och den andra for hard

Motor och drivskivor ar inte ratt
inriktade.

Felsokningsguide
Problem vid sagning

LOSNING

Torka eller barka av stockarna, sarskilt
pa skarets ingangssida.

Slipa bara tillrackligt med metall for att
fa tillbaka skarpan i tdnderna. Anvand
vatten/kylning nar sagbladet slipas.

Se till att spetsen slipas ordentligt (se
manualen for sdgbladsslipning).

Byt sagbladshjulens remmar (B-57).

Se manualen fér sagbladsslipning

Spann sagbladen enligt
rekommenderade specifikationer.

Justera

Byt ut B-57-remmarna

Byt ut barlagren.

Smorj barlagren

Justera bromsbandet
Justera bromsbandet
Rikta om pa drivaxeln
Justera bromsbandet

Rikta in drivskivorna. Se Sektion 4.5
Inriktning av_ motor och drivtrissor..

Felsokningsguide
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Felsokningsguide
Problem vid sdagnin
PROBLEM

Bradorna ar tjocka eller tunna
i andarna eller i bradornas
mitt.

Hojdjusteringen hoppar och
hakar upp sig vid hojning och
sdnkning.

Timret ar inte fyrkantigt

Sagspan byggs upp pa
skenan

Vagliknande skar

ORSAK

Spanning eller tryck pa stocken som
gor att stocken inte ligger plant pa
banken.

Skrankningen i tdnderna
Bankskenorna ar fel inriktade.

Pelaren behdver smorjas.

HGj- och sankkedjan ar felaktigt
installd.

Vertikala gliddynor ar for harda.
Drivrem(mar) ar l6s(a).

Vertikala sidoanhall ar inte vinkelrata
mot banekn

Sagbladet ar inte parallellt med
bankskenorna

Sagspan eller bark mellan blocket
och bankskenorna.

Problem med skrankningen

For mycket smorjning

Spartorkarna ar slitna.

Skenan ar kladdig.

For snabb inmatning

Felaktigt slipade sagblad (detta
kommer att vara problemet i 99% av
alla falll)

Bandguiderna ar felaktigt installda
Kaduppbyggnad pa sagbladet

Problem med skrankningen

LOSNING

Nar stocken har gjorts fyrkantig, gor
man likadana sagskar pa motstaende
sidor. Ta av en brada fran ovansidan.
Vrid stocken 180 grader. Saga. Upprepa
och hall samtidigt karnan i mitten pa
blocket, som skall bli det sista skaret.

Slipa och aterstall sagbladet.
Rikta om sagverket.

Smorj pelarskenornas ytor.

Justera hdj- och sankkedjan.

Justera gliddynorna.
Justera drivremmarna.

Justera sidoanhallen.

Justera bankskenorna sa de ar
parallella med sagbladet.

Ta bort hindrande partiklar.

Slipa och aterstall sagbladet.

Smorj inte sparet

Stall in torkarna sa de far god kontakt
med sparet.

Torka skenan med I6sningsmedel och
spreja med silikonspre;j.

Lag matarhastighet

Slipa sagbladet igen. (Se
bruksanvisning for slipenheten — 1as
hela bruksanvisningen!)

Justera bandguiderna.
Anvand vattensmdrjning

Slipa och aterstall sagbladet.
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4.2 Elektriska problem

PROBLEM

Hoj- och sdnkning gar
onormalt sakta

Motorerna till h6j- och
sankanordningen eller
sjalvmatningen fungerar inte.

Kontakten till h6j- och
sankanordningen eller
sjalvmatningen ar fortfarande
inkopplad nar kontakten
slapps.

Motorn till h6éj- och
sankanordningen eller
sjalvmatningen 6verhettas
och férlorar kraft.

ORSAK
Vertikala gliddynor sitter for hart

Hoj- och sénkdrivremmen ar for 16s.

Slitna/smutsiga kontakter i
trumkontakten.

Daligt nyckelvred.
Sakring
Utbréand motor.

Dalig anslutning pa batteripoler
eller I6sa ledningar.

Hoj- och sdankmotorns rela ar
skadat.

Motorn fér héj- och
sankanordningen ar skadad.

Saknar en fas.

Motorns dverhettningsskydd slog
till.

Relat for hastighetskontakten ar
Overbelastat.

Sjalvmatningen ar dverhettad.

Kortslutning i kontakten som
kontrollerar motorhastigheten.

Slitna eller smutsiga kontakter i
trumkontakten.

Trumkontaktens fjader ar trasig.

Systemet har éverbelastats eller
karvat.

Felsokningsguide
Elektriska problem

LOSNING

Justera gliddynorna.

Justera drivremmen sa den blir sa |0s
som mojligt utan att glida.

Byt ut kontakten eller ta av
mandverpanelens kapa och gor ren
kontakterna.

Byt ut nyckelvredet.

Byt ut motorn.

Kontrollera att det inte finns nagra I6sa
ledningar eller anslutningar.

Lat en kvalificerad elektriker byta ut relat.

Lat en kvalificerad elektriker byta ut hoj-
och sankanordningens motor.

Kontrollera sékringarna i kontaktdonen.

Lat motorn svalna och aterstall
Overhettningsskyddet.

Stang av strommen och lat motorn svalna.
Satt pa strommen igen.

Stang av strémmen och lat motorn svalna.
Satt pa strommen igen.

Lat en kvalificerad elektriker korrigera
kortslutningen.

Flytta kontakten till sjdlvmatningen eller
héj- och sankanordningen fér hand
tillbaka till neutrallage eller "OFF"-lage.
Byt ut trumkontakten eller ta av
mandverpanelens skydd och rengoér och
smorj kontakterna. OBS! Anvand bara
kontaktfett som tillhandahalls av
Wood-Mizer.

Flytta kontakten till sjdlvmatningen eller
héj- och sankanordningen fér hand
tillbaka till neutrallage eller "OFF"-lage.
Byt ut trumkontaktens fjader.

Ratta till problemet. Se Sektion 4.3
Problem med sjédlvmatningen. Lat motorn
svalna innan den startas igen.

Felsokningsguide
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Felsokningsguide
Problem med sjdlvmatningen

Normala driftsparametrar har

Lat motorn svalna innan den startas igen.

overskridits (exempelvis kan man

andrat riktning pa hoj- och
sankanordningen for hastigt).

Allting fungerar och sedan
stannar det — och startar igen.

Dalig sakring eller jordkontakt.

Inget elektriskt fungerar. Sakringen har gatt.

4.3 Problem med sjalvmatningen

PROBLEM

Sjalvmatningen ar ryckig vid
laga hastigheter eller flyttar
sig inte férran hastigheten ar
over halvfartsmarkeringen.

ORSAK

Trumkontakten ar smutsig.

Trumkontaktens kontaktdon ar
daliga.

Hastighetskontakten ar sliten.

Hastighetskontakten ar
blockerad.

Sjalvmatningen ar ryckig, Problemet ar mekaniskt.
men mataranordningens
motor gar riktigt vid alla

hastigheter.

Kolla och dra till anslutningarna.

Byt den.

LOSNING

Rengor trumkontakten och smorj med
kontaktfett som tillhandahélls av Wood-Mizer.

Kontrollera att kontaktdonen ar i gott skick och
definitivt sluter stromkretsen.

Byt ut hastighetskontakten.

Stang av strommen i 20 sekunder och satt pa
den igen.

Hanvisning till det mekaniska testet.
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Felsokningsguide
Problem med sjilvmatningen

PROBLEM

Motorn till sjalvmatningen
overhettas.

ORSAK

Tvarskenans smorjare hanger
inte med.

Marken ar inte i niva.
Barrullelagrens motstand ar
for stort.

Nedre barrullarna ar inte ratt

installda.

Kedjan slirar.

Kedjan ar felaktigt spand.

Sjalvmatningen karvar.

Sjalvmatningen karvar.

Saghuvudet ar dverbelastat.

Sagbladet ar slétt eller ar fel
installerat.

LOSNING

Rengor tvarskenans smorjare och smorj den
med 30W-olja eller ATF (transmissionsolja)
sasom Dexron Il. L&t motorn svalna innan den
startas igen.

Rikta upp sagverket med ett vattenpass. Lat
motorn svalna innan den startas igen.

Smorj lagren. Byt ut troga lager. Lat motorn
svalna innan den startas igen.

Kontrollera fria mattet mellan stoppklossen och
undre bankskenan. Lat motorn svalna innan
den startas igen.

Se noga till att kedjan ar centrerad pa
mothallets lager. Rengor och smorj kedjan.
Justera spanningen. Lat motorn svalna innan
den startas igen.

Justera kedjans spanning. Lat motorn svalna
innan den startas igen.

Justera spanningen i drivremmen. Undersok
rem, drivtrissor, lager och kuggar. Kontrollera
att motorn ar jordad. Lat motorn svalna innan
den startas igen.

Justera spanningen i drivremmen. Undersok
rem, drivtrissor, lager och kuggar. Kontrollera
att motorn ar jordad. Lat motorn svalna innan
den startas igen.

Undvik onddiga andringar av saghuvudena,
som skulle ge dem extra vikt. Lat motorn svalna
innan den startas igen.

Underhall sagblad enligt instruktioner. (Se
bruksanvisning for slipare eller skrank). Lat
motorn svalna innan den startas igen.

Felsokningsguide
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Felsokningsguide
Problem med hydrauliken
4.4 Problem med hydrauliken

PROBLEM

Man kan flytta pa alla
hydrauliska spakar, utan att fa
nagon respons fran pumpen.

ORSAK

Vagnen &r i fel position for att
ge kraft till pumpen.

Den hydrauliska mataren
fungerar inte.

En fas saknar strom.

Pumpmotorns rela ar skadat.

Hydraulpumpens motor ar

oOverhettad.

Den hydrauliska
mataranordningen fungerar
trots att man slapper den
hydrauliska kontrollspaken.

Dalig jordanslutning.

Trasig sakring

Fel pa pumpmotor

Du kan fa respons fran
pumpen genom att aktivera
alla utom en eller tva spakar.

Ventilsystemets kontakter ar
inte korrekt instéllda.

LOSNING

Se noga till att vagnens kontaktfaste ar installt
tillrackligt 1angt framat sa att batteriets positiva
pol kommer i kontakt med 6-fotslisten pa
huvudramen. Kontrollera att kontakter och list
inte ar korroderade eller har I16sa anslutningar.
Rengor vid behov.

Satt pa el-kontakten pa framsidan av elboxen,
som &r monterad pa hydraulikboxens framsida.
Kontrollera att strommen ar paslagen (i lage

ll1 ll).

Kontrollera att nyckelvredet ar i lage "1".

Koppla ur kontakten pa elboxens vanstra sida
och byt faserna med hjalp av en skruvmejsel.

Kontrollera om nédkontakten ar franslagen.
Kontrollera sdkringarna i elanslutningarna.
Lat en kvalificerad elektriker korrigera det.

Lat motorn svalna. Nar motorn ar franslagen,
aterstall motorns 6verhettningssakring, som
finns i elboxen (i hydraulikboxen).

Normalfall: Den hydrauliska
mataranordningen ska fortsatta att fungera 5-8
sekunder efter det att hydraulspaken slappts
(till neutrallage).

Kontrollera jordning mellan pump och
sagverksram. Kontrollera om det férekommer
korrosion eller I6sa anslutningar for kontakter
och skenor. Rengdr vid behov.

Byt ut.

Ta bort motorn fran pumpen och undersok den.
Reparera eller byt ut vid behov.

Lokalisera ventilkontakten pa undersidan av
ventilsystemet. Anvand en 3MM kryssmejsel
for att lossa installningsskruven pa vardera av
de fem kontakterna. Tryck varje kontakt mot
ventilblocket och dra at kontaktens
installningsskruv sa att den sitter fast ordentligt.
SE UPP! Dra inte at for hart!

OBS: Andra inte pa ventilkontakten eller
fijadern, dessa ar fabriksinstallda.
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PROBLEM

Pumpmotorn gar med liten
eller ingen respons fran
cylindrarna.

Olja lacker ut runt
cylinderkolven.

Oljelackage runt pumpboxen

ORSAK

Lag oljeniva

Overtrycksventil har andrat
installning.

Lag lufttemperatur orsakar att
oljan tjocknar.

Slitna packningar

Lds packning eller beslag

Felsokningsguide
Problem med hydrauliken
LOSNING

Kontrollera oljenivan. Fyll pa med en allvaders
hydraulolja, t.ex. Amoco Rycon Oil MV eller
Mobil Multipurpose ATF (transmissionsolja)
tills nivan befinner sig 10-12,5 cm fran
behallarens botten med alla cylindrar stangda.

Aterstéll dvertrycksventilen.

Lat oljan varmas upp. Det finns syntetiska oljor,
som ger mojlighet for hydrauliken att fungera
under kalla vaderférhallanden (t.ex. Mobil SHC
526).

Ersatt packningarna i cylindern. Kontrollera att
kolven inte har en skrovlig svets, som kan
orsaka att packningen skadas i fortid.

Torka av pumpen ordentligt s& man kan hitta
orsaken till Iackan. Man kan behdva lossa
pumpbultarna for att kunna torka bakom den.
OBS: Flyttning av sagverket kan medféra att
olja skvatter upp in i skumfiltret i behallarens
lock, och sedan sprutar ut, vilket gor att det ser
ut som om olja lacker fran pumpen.

Felsokningsguide
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Problem med hydrauliken

PROBLEM

Hydrauliska sidoanhallen gar
ner innan eller samtidigt som
stockvéandaren.

Hydrauliska stockvandaren
gar upp innan eller samtidigt
som sidoanhallen.

ORSAK

Smuts i sekvensventil

Hallare i sekvensventil sliten.

Lag lufttemperatur orsakar att
oljan tjocknar.

Fjadern ar forsvagad i
sekvensventilen.

Smuts i sekvensventil

Hallare i sekvensventil sliten.

Lag lufttemperatur orsakar att
oljan tjocknar.

Fjadrar ar férsvagade i
sekvensventilen.

LOSNING

Ta av sekvensventilerna och rengdér noga med
fotogen. OBS: Se till att satta ihop ventilen och
installera den igen i dess ursprungliga lage pa
cylindern.

Byt ut sekvensventilen.

Lat oljan varmas upp. Det finns syntetiska oljor,
som ger mojlighet for hydrauliken att fungera
under kalla vaderférhallanden (t.ex. Mobil SHC
526).

Leta reda pa sekvensventilen ovanpa
stockvandarens cylinder. Vrid den kraftiga
fjadern ungefar ett 1/4 varv.

Ta av sekvensventilerna och rengdér noga med
fotogen. OBS: Se till att satta ihop ventilen och
installera den igen i dess ursprungliga lage pa
cylindern.

Byt ut sekvensventilen.

Lat oljan varmas upp. Det finns syntetiska oljor,
som ger mojlighet for hydrauliken att fungera
under kalla vaderférhallanden (t.ex. Mobil SHC
526).

Leta reda pa sekvensventilen under
stockvandarens cylinder. Vrid den kraftiga
fiadern ungefar ett 1/4 varv.
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Felsokningsguide
Inriktning av motor och drivtrissor.

4.5

4.6

Inriktning av motor och drivtrissor.

Installera drivremmen.
Anvand en rak kant for att rikta in motorns drev mot drivtrissan. Kontrollera ocksa att motorns drev
befinner sig inom 3,25 mm vinkelratt mot drivtrissan. Lossa vid behov motorns monteringsbultar och

vrid motorn.

Kontrollera att motorns rorelse fram-och-tillbaka inte 6éverskrider 6,5 mm. Dra vid behov till motorns
monteringsbultar (U-bultar).

Justera drivremmens spanning till 11 mm nedbdjning med 4,5 kg belastning.

Kontrollera drivtrissans inriktningen igen och motorns vinkling med inkopplad kopplingsspak. Justera
vid behov.

Justera drivremstddet till att vara 6 mm fran remmen da denna ar inkopplad.

Trycktest av hydrauliken

Hur man kontrollerar det hydrauliska trycket:

Anvand lastarmens hydraulspak och las av trycket pé_ mataren. Det hydrauliska trycket ar fabriksin-
stallt till 2000+100 psi och skall inte behéva justeras. Overtrycksventilens justeringsskruv, som visas,
kan anvandas for att finjustera det hydrauliska trycket.

SE UPP! Trycket ska inte 6verskrida 137,8 bar. Om det gor det, kom-
mer ampereuttaget att 0ka 6ver dimensionerat maximum 200 A, och
kan ge batteri- och systemproblem. Tryck éver 137,8 bar kan ocksa
skada de hydrauliska slangarna.

Felsokningsguide doc092622 4-9



Bl

Inriktning av bandsiagverket
Forberedelser innan inriktningen paborjas

SEKTION 5 INRIKTNING AV BANDSAGVERKET

5.1

Forberedelser innan inriktningen paborjas

Wood-Mizers sagverk ar inriktade pa fabrik. Denna sektion innehaller instruktioner om hur man riktar
om sagverket fran boérjan. Var ytterst noggrann nar alla inriktningssteg genomférs da sagverkets
inriktning bestdmmer noggrannheten i sagsnitten. Inriktningsproceduren skall utféras var 1500
driftstimme (oftare om man regelbundet forflyttar sagverket éver ojamn terrang).

Rutiner for inriktning:

Installera sagbladet och placera det i sitt spar (Se Sektion 5.3).

Kontrollera sagbladets vinkel i forhallande till bankskenorna och justera vid behov de nedre
sparrullarna (Se Sektion 5.18).

Kontrollera och justera den vertikala inriktningen av bandguidens arm (Se Sektion 5.7).

Kontrollera och justera den horisontella inriktningen av bandguidens arm (Se Sektion 5.10).

Kontrollera och justera den vertikala vinkeln for bandguiderna (Se Sektion 5.13).

Kontrollera och justera den horisontella vinkeln fér bandguiderna (Se Sektion 5.15).

Kontrollera och justera avstandet mellan bandguidens flans och sagbladets baksida (Se Sektion

5.14).

Kontrollera och justera den horisontella vinkeln pa sidoanhallen (Se Sektion 5.16).

Kontrollera och justera den vertikala vinkeln pa sidoanhallen (Se Sektion 5.17).

10. Kontrollera att sagbladets hojdskala visar ratt avstand fran sagbladets botten till bankskenorna och

justera vid behov (Se Sektion 5.19).

Fullstandig procedur for inriktning:

Ga igenom samtliga steg i denna sektion for att fullstandigt rikta om sagverket.

5-1
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Uppsdttning av ram

Inriktning av bandsagverket D

5.2 Uppsattning av ram

Stationara sagverk skall stallas upp pa fast, jamnt underlag innan man fortsatter med inriktningen.
Flyttbara sagverk ska ocksa stallas upp pa fast, jamnt underlag.

: Stall ned de tva mellersta stédbenen pa huvudramen bara sa mycket att vikten lyfts fran
slapvagnens dack.

: Stall ned de tva stddbenen pa huvudramens ande bara sa mycket att vikten lyfts fran slapvagnens
dack.

Alla flyttbara sagverk: Stall ner de tva yttre stdédbenen bara sa mycket att de nuddar underlaget,
men inte bar nagon vikt.

5.3 Installation och inriktning av sagblad

Se Figur 5-1. Installera ett sagblad och justera till lAmplig spanning. Sagbladsspanningen justeras
med spannmekanismens handtag, se nedan.

Kantsagning
reglage

20_119_A
090586

Sagblad

FIG. 5-1
Elektriska sagverk:

1. Vrid nyckelvredet till lage "H".

H

2. Oppna sagbladets skyddskapa.

3. Vrid ett av sagbladens hjul for hand tills sdgbladet placerar sig pa sagbladshjulen.
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Inriktning av bandsigverket
5 Installation och inriktning av sagblad

Bensindriva sagverk:

1. Vrid nyckelvredet till lage "0" och ta ur nyckeln.
2. Oppna sagbladets skyddskapa.
3. Slapp lasbulten. Gor det genom att dra den utat och vrida.

4. Tryck upp kopplingsspaken helt latt sa att lasbulten faller ner i halet. Spakens lage medfér nu att
sagbladets broms ar slappt och drivremmen l6sgjord.

o

-~

asbult 1 halet; bromsen [
Sléppt

’_-.’\b‘a

FIG. 5-1
5. Vrid ett av sagbladens hjul fér hand tills sagbladet placerar sig pa sagbladshjulen.

Kontrollera den vertikala installningen for sagbladets icke-drivande hjul. Sagbladets tandlucka skall
befinna sig pa4 samma avstand fran hjulets framkanten bade upptill och nertill pa hjulet. Om den inte
gor det skall motsvarande justeringsskruvar lossas och dras till pa hjulaxeln.

Se Figur 5-2. Sagbladshjulen skall vara installda sa att tandluckan pa ett 1 1/4" sagblad ror sig
3,0mm (£1,0 mm) utanfér hjulets framkant. Tandluckan pa ett 1 1/2" sagblad skall réra sig 4.5 (+ 1,0)
mm utanfor hjulets framkant. Lat inte sagtéanderna vila pa drivremmen.
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Installation och inriktning av sagblad

Inriktning av bandsagverket D

3.0 mm (0.12”)

+1 mm (0.04”) \Y‘
11/4" f 45mm (0.18"’))

+1 mm (0.04’

x

11/2"
sagblad

sagblad

FIG. 5-2

For att justera hur sagbladet ror sig pa det icke-drivande sagbladshjulet, anvander man
block-kontrollen, som visas i figur 5-1.

For att flytta ut sagbladet pa sagbladshjulet, vrider man blockjusteringsskruven medsols.
For att flytta in sagbladet pa sagbladshjulet, vrider man skruven motsols.

Vissa justeringar i sagbladsspanningen kan behoévas for att kompensera for justeringar som gjorts
med block-kontrollen.

Justeringar med block-kontrollen ar oftast det enda som behdvs for att fa sagbladet skall rora sig i
ratt ldge pa sagbladshjulen. Sagbladets drivhjul behdver vanligtvis inte justeras. Vid behov kan
sagbladets drivhjul justeras pa foljande satt:

Leta reda pa muttrarna och klampningsskruvarna, som befinner sig pa saghuvudets drivsida.
Om sagbladet ar for langt fram pa hjulet, vrider man skruven som befinner sig pa saghuvudets insida
motsols, och vrider skruven som befinner sig pa saghuvudets utsida medsols. Se noga till att dra till
muttrarna nar justeringen ar fardig.

Inriktning av bandségverket doc092622 5-4



E

Inriktning av bandsiagverket
Instdllning av sagbladshjul

5.4 Installning av sagbladshjul
Sagbladshjulen skall vara installda sa att de ar i niva bade i de vertikala och horisontella planen. Om
sagbladshjulen lutar uppat eller nedat vill sagbladet rora sig i lutningens riktning. Om sagbladshjulen
lutar i horisontalplanet kommer sagbladen inte halla sig i ratt spar pa hjulen.

1. Anvand riktverktyget for bandguiden fér att kontrollera den vertikala installningen foér varje
sagbladshjul. Satt fast verktyget pa sagbladet nara den inre bandguidens infastning. Se noga till att
verktyget inte vilar pa en tand eller utstdende kant och att det ligger plant mot sagbladets undersida.
Se Figur 5-3.

Klam fast verktyget pa sagbladet
SMO0069
FIG. 5-3

2. Flytta sagvagnen tills verkygets framre ande befinner sig 6ver den forsta bankskenan. Mat fran
verktygets undersida till bankskenans 6vre yta.

3. Flytta sagvagnen sa att verktygets bakre ande befinner sig dver bankskenan. Mat igen fran
verktygets undersida till bankskenan.

4. Om de tva matten skiljer sig med mer an (x 1,5 mm), justeras den vertikala lutningen for sagbladets
drivhjul.

Se Figur 5-4. Anvand de vertikala justeringsskruvarna for att justera sagbladets drivhjul. Luta hjulet
genom att lossa den Ovre justeringsskruven ett kvarts varv. Lossa lasmuttern pa den nedre
justeringsskruven och dra at skruven. Dra till de 6vre och nedre muttrarna.
Luta hjulet genom att lossa den undre justeringsskruven ett kvarts varv. Lossa lasmuttern pa den
ovre justeringsskruven och dra till skruven. Dra till de 6évre och nedre muttrarna.
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Inriktning av bandsagverket
Instdllning av sagbladshjul

150075-1¢c

Riktverktyg for
bandguide

Vrid ner justeringsskruvarna for verti-
kalled for att luta sagbladets drivhjul
uppat. Vrid upp skruvarna for att luta
hjulet nedat.

FIG. 5-4

5. Kontrollera den vertikala lutningen pa sagbladets drivhjul en gang till med riktverktyget for
bandguiderna. Vid behov justeras sagbladshjulen anda tills verktygets framre och bakre andar
befinner sig paA samma avstand (+ 1,5 mm) fran bankskenan.

6. Ta bort verktyget fran sagbladet och satt fast det igen nara den yttre sagbladshallaren.

7. Mat fran verktygets bada andar till bankskenan. Om matten vid verktygets bada andar skiljer sig med
mer an (+ 1,5 mm) justeras den vertikala lutningen hos sagbladets icke-drivande hjul.

Se Figur 5-5. Anvand de vertikala justeringsskruvarna for att justera sagbladets icke-drivande hjul.
Luta upp hjulet uppat genom att lossa den nedre justeringsskruven ett kvarts varv. Lossa lasmuttern
pa den 6vre justeringsskruven och dra till skruven. Dra till de dvre och nedre muttrarna.

Luta hjulet nedat genom att lossa den Ovre justeringsskruven ett kvarts varv. Lossa lasmuttern pa
den nedre justeringsskruven och dra at skruven. Dra till de 6vre och nedre muttrarna.
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D Inriktning av bandsiagverket

Instdlining av sagbladshjul

Vrid upp justeringsskruvarna
for vertikalled for att luta sag-
bladets icke-drivande hjul
nedat. Vrid ner skruvarna for
att luta hjulet uppat.

20_116

FIG. 5-5

8. Kontrollera den vertikala lutningen igen pa sagbladshjulet pa den icke-drivande sidan med
justeringsverktyget for bandstyrare. Vid behov justeras sagbladshjulet anda tills verktygets framre
och bakre andar befinner sig pa samma avstand fran bankskenan.

9. Kontrollera sagbladets lage pa sagbladets icke-drivande hjul.

Se Figur 5-6. Sagbladshjulets horisontella lutning skall justeras sa att tandluckan hos ett 1 1/4"

sagblad ar 3,0 mm (£1,0 mm) utanfor hjulets framkant.
N\

FIG. 5-6

150060

3.0 mm (1/8”)
+ 1 mm (3/64’) ’

11/4"
sagblad
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Inriktning av bandsagverket
Instdllning av sagbladshjul

Se Figur 5-7. Anvand blockjusteringsbulten for att justera sagbladets icke-drivande hjul. Om
sagbladet ar for langt fram pa hjulet vrids blockjusteringsbulten medsols. Om det ar for langt bak pa

hjulet vrids blockjusteringsbulten motsols.

Blockjusteringsbult

FIG. 5-7

10. Kontrollera sagbladets lage pa sagbladets drivhjul. Sagbladet skall vara placerat pa hjulet sasom
beskrivs for sagbladets icke-drivande hjul. Justera sagbladets drivhjul vid behov.

Se Figur 5-8. Anvand den horisontella justeringsskruven for att justera sagbladets drivhjul. Lossa
lasmuttern pa justeringsskruven. Lossa justeringsskruven for att flytta ut sagbladet pa hjulet. Dra till
justeringsskruven for att flytta in sagbladet pa hjulet. Dra till [Asmuttern.
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Instdlining av sagbladshjul

D Inriktning av bandsiagverket

FIG. 5-8
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Instdllning av de nedre bdrrullarna

Inriktning av bandsagverket D

5.5

Installning av de nedre barrullarna

Se Figur 5-9. Om dessa justeringar gors pa ratt satt far man vinkelrdta sagsnitt och korrekta
dimensioner utmed hela bradans bredd.

. Anvand mataranordningens kontakt for att flytta sdgvagnen sa att sagbladet befinner sig éver den

framre svangbara skenan.

Kontrollera de nedre rullarna. Bada rullarna skall nudda skenan sa att man inte kan snurra dem for
hand. Om rullarna inte ar lika instdllda och man kan snurra nagon av dem, lossas stoppbulten och
justeringsmuttern justeras tills rullen inte langre kan snurras for hand. Kontrollera den andra rullen
och justera vid behov. Justera bada rullarna tills var och en stéder vagnen och man inte kan snurra
nagon av dem for hand.

Flytta fram vagnen tills sagbladet befinner sig 6ver den bakre svangbara skenan. Upprepa steg 2 tills
de nedre rullarna ar korrekt intstallda i sagverkets framre och bakre andar.

ik,

_
i

T

PN

‘7E°777 Nedre

‘=E ~ styrrulle

\. J/ b ]
./ .
Justeringsmuttrar

Stoppbult

FIG. 5-9

Ta av bandguiderna eller justera dem sa att de inte nuddar sagbladet.
Oppna den justerbara bandguidesarmen till inom 1,5 mm fran helt dppen.

Flytta tillbaka vagnen till den framre svangbara bankskenan. Hoj saghuvudet tills sagbladets botten
befinner sig 400 mm Over utsidan av den svangbara skenans stdd, matt med ett mattband eller linjal.
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Instdlining av de nedre béarrullarna

D Inriktning av bandsiagverket

Se Figur 5-10.

R~
400mm till
sagblad

FIG. 5-10

7. Flytta fram vagnen for att mata avstandet till sagbladet vid insidan av den svangbara skenans stod.
Bada matten skall vara detsamma +£1,0 mm.

8. Anvand justeringsmuttrarna for att justerar de nedre rullarna for att luta sdghuvudet tills sagbladet ar
parallellt (+1,0 mm) med den svangbara skenans stdd.

OBS: Justering av de nedre barrullarna andrar vinkeln mellan sdghuvudet och sagverkets
bankskenor. Endast sma férandringar i de nedre barrullarna skall nagonsin behdvas.

9. Nar de nedre barrullarna ar korrekt installda, justerar man stoppskruven. Dra till skruven tills den
nuddar bankramen. Backa sedan skruven 1/2 varv. Avstandet fran skenan skall vara 1,0 mm.

SE UPP! Det ar viktigt att stoppskruven ar ordentligt installd sa vagnen
haller sig sakert pa sparskenorna. Om man inte staller in stoppskruven
kan saghuvudet skadas, sarskilt nar sagverket flyttas.
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Instdllning av béinkskenor i forhdllande till sagblad

Se Figur 5-11.

~

FIG. 5-11

5.6 Installning av bankskenor i forhallande till sagblad

1. Justera den framre svangbara skenan sa att den placerad i 90°mot bankramen.
2. Flytta saghuvudet for att centrera sagbladet 6éver den framre svangbara bankskenan.

3. Mat avstandet fran den svangbara skenans ovansida till botten av sagbladet. Mattet skall vara
detsamma vid bada éndarna av den svangbara skenan.

4. Bada matten skall var 375 mm.

5. Lossa de lasbara installningsskruvarna och vrid den inre héjdjusteringsmuttern for att justera hojden
pa den svangbara skenans inre ande.

Se Figur 5-12.
." SMO1&
- Z
75mm il v
sagblad
./\ 37Imm till
\ll sagblad
e
4D

Inre hajdjus-" &"-’7/
teringsmutter

— / ttre hojdjusteringsbult

FIG. 5-12
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Instc'illnins av bdnkskenor i fo"rhdllande till sdgblad

Se Figu 5-13. Bankskena (vinklad, tillval)

sm0134_d

15" (375mm
till sagbla

rQ Inre hojdjus-
L teringsmutter

=" s~ _— nhojdusteringsbuit

FIG. 5-13

6. Lossa lasmuttern och vrid den yttre hojdjusteringsbulten for att justera héjden pa den svangbara
skenans yttre ande.

7. Flytta saghuvudet sa att sagbladet befinner sig éver den framre huvudbankskenans mitt.

8. Mat avstandet mellan sagbladets botten och bankskenan vid skenans vardera dnde. Bankskenan
skall befinna sig 375 mm (x 1,0 mm vid den yttre anden) fran sagbladet vid vardera av skenans bada

andar.
Se Figur 5-14.

e - . .

Sagblad
375,0 mm 375,0 mm + 1,0 mm
Bankskenor
Klampbult / ]
C7/ P Kl(e?mpbult
Justeringsbult L%i)ust_eringsbult ;J(usteringsbult

SM0064a

FIG. 5-14
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Vertikal instdllning av bandguidesarmen

Inriktning av bandsagverket D

Se Figuk 5-15. Bankskena (vinklad, tillval)

C—r 1 ‘¢t 1r —— 71 7 v T —— 77— 77—
b

Sagblad
375,0 mm 375,0 mm + 1,0 mm

Bankskenor

T v ‘

1
g/ig%mpb(glt o . o o Ja_ﬁmpbult

I T

ﬁ , Justeringsbult E _Justeringsbult ME Justeringsbult

SM0064 D

FIG. 5-15

9. Lossa vid behov bankskenans fastbultar och vrid justeringsbultarna for att flytta bankskenorna mot
sagbladet.

10. Dra till fastbultarna och justeringsbultarna igen.

11. Utan att justera sdghuvudets hojd, kontrollerar man de tre aterstdende huvudbankskenorna och den
bakre svangbara skenan. Justera dem sa att alla avstdnd blir detsamma fran sagbladet i
béankskenans bada andar.

5.7 Vertikal installning av bandguidesarmen
1. Flytta sdghuvudet s& att bandguidesarmen kommer direkt 6ver en bankskena.

2. Flytta ut bandguidesarmen till 15 mm fran helt 6ppen.

3. Mat fran bankskenans ovansida till armen.
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Vertikal instdllning av bandguidesarmen

Se Figur 5-16.

¢  / Vrid de yttre rul-
larna for att hoja
eller sanka bandgui-
desarmens ande.

FIG. 5-16

Flytta in bandguidesarmen till 15 mm fran helt stangd. Mat igen fran bankskenans ovansida till
armen.

Justera armen sa att matten fran bankskenans ovansida till armen i stéangt lage ar detsamma som
matten frAn bankskenans ovansida till armen i dppet lage.

Om armen ar for lagt placerad i stangt lage, lossar man pa den nedre yttre rullen och drar till den
Ovre yttre rullen. (Se point 6.)

Rullarna ar monterade pa kambultar som hojer och sénker armen da de vrids.

For att justera rullarna tar man reda pa kambulten inne i kdpan och vrider den tills armen sanks eller
hojs efter behov. Kontrollera armen igen i bade 6ppet och stangt lage. Upprepa justeringarna tills
armen befinner sig pa samma avstand fran bankskenan i bade 6ppet och stangt lage.

Bandguidesarmen skall sitta tatt, men inte for hart, i rullarna. Man skall kunna flytta den in och ut
med ett stadigt tryck med handen. Det far inte forekomma nagot spelrum i sidled.
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Instdllning av bandguidesarmens matarkedja

5.8 Instéllning av bandguidesarmens matarkedja

1. Armens och motorns kedjehjul maste vara i rat linje (se figur nedan). Om inte, lossas
installningsskruvarna och inriktningen mellan arm och motor justeras. Darefter drar man till
installningsskruvarna.

Om motorns drivhjul (1) inte ar parallellt

med bandguidearmarnas drivhjul (2) kan

drivenheten justeras genom att den vrids
nagot runt denna punkt.

For att justera, lossa (3) och anvand (4) 3
skruvarna. Bladguidearmarnas
drivhjul och motorns
drivhjul maste vara i
linje.

Skyddets justeringsskruvar

FIG. 5-16

2. Kontrollera spanningen i bandguidesarmens kedja. Spann kedjan om den ar for 16s.
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Instdlining av bandguidesarmens matarkedja

D Inriktning av bandsiagverket

Se Figur 5-17. Lossa de tva instéllningsskruvarna. Flytta ner fastet med motorn for att spanna
kedjan, flytta upp det for att slappa efter. Darefter drar man till instaliningsskruvarna.

Installnings-
skruvar

20 123 D
090586

FIG. 5-17

SE UPP! Spann inte kedjan for hart. Det gor att kedjan och kugghjulen
A slits ut i fortid.
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Avligsna glapp hos saghuvudet

5.9 Avlagsna glapp hos saghuvudet

Var 200:e driftstimme skall man kontrollera att sdghuvudet inte glappar i sidled. Vid behov avlagsnar
man spelrummet.

Se Figur 5-18. For att kontrollera om glapp forekommer tar man tag i utsidan av saghuvudet och
flyttar det som visas i figuren nedan. Avlagsna spelrummet genom att félja nedanstaende steg:

FIG. 5-18

1. Lossa muttrarna pa justeringsbultarna och installningsskruvarna, som visas i figur 5-18, och justera
pelarens styrrullar som visas i figur 5-18.
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Avldgesna glapp hos saghuvudet

2. Dra till de tva justeringsbultarna lika mycket for att bli av med spelrummet.

|
L=
| \H‘
LT

FIG. 5-18
0,1 mm
AN ,_
. @ R 1
5 Installningsskruv
i
b O
[
C{é Justeringsbult
O
( T
FIG. 5-18

3. Drattill instaliningsskruvarna och muttrarna.

SE UPP! Dra inte till justeringsbultarna far hart. Om varningen inte féljs
kan hdj- och séanksystemet skadas.
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Inriktning av bandsagverket D

5.10 Horisontell instédllning av bandguidesarmen

1.

Satt tillbaka bandguidesenheten i armen (om den togs ur). Satt tillbaka enheten sa att flanskragen pa
rullen ar ungefar 3,0 mm fran sagbladets baksida nar armen ar 15 mm fran helt 6ppen.

Stang halsen till inom 15 mm fran helt stangd. Kontrollera att man kan se att flansen ar pa samma
avstand fran sagbladets baksida.

Se Figur 5-19.

- - - — —

Flans pa lika \
avstand fransédg- - - - - - - L - — — _|

blad i 6ppna och i T
stédngda lagen

L

-

SMNNA7
FIG. 5-19

3. Om justering behévs kan styrrullarna justeras in eller ut pa de gangade infastningarna for att 6ppna

eller stanga gapet.
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D Inriktning av bandsiagverket

Se Figur 5-20.

Justeringsmuttrar

7

I F
<, >

Justeringsmuttrar

T
HE/f
< »

SMO0066

FIG. 5-20

4. Justering av de yttre tva rullarna (langst bort fran armens motor) inat kan medféra att flansen flyttar
sig bort fran sagbladet.

5. Justering av de tva yttre rullarna utat medfér att flansen flyttar sig mot sagbladet.

6. Justera tills rullens flans befinner sig pa samma avstand fran sagbladets baksida i bade 6ppet och
stangt lage.

5.11 Installning av bandguiderna

Alla bandsagverk fran Wood-Mizer har tva bandguider, som hjalper sagbladet att halla ett rakt skar.
De bada bandguiderna befinner sig pa saghuvudet for att leda sagbladet pa bada sidor om féremalet
som sagas.

En bandguide ar monterad i fast lage pa saghuvudets driftsida. Denna kallas fér den "inre"
bandguiden.

Den andra bandguiden ar monterat pa saghuvudets icke-drivande sida. Den kallas for den "yttre"
bandguiden och ar justerbar for olika bredder pa material som bearbetas.
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Instdllning av bandguiderna

Inriktning av bandsagverket D

Instalining av bandguiden bestar av fyra steg:
m  Sagbladets nedbdjning
m  Bandguidens vertikala lutning
m  Bandguidens flansavstand
m  Bandguidens horisontella lutning.
Utfor installningen av bandguiderna efter det att sagbladet ar riktats in pa hjulen samt justerat

sagbladet och bandguidens arm sa att de ar parallella med bankskenorna. Nar bandguiderna ar
installda kontrolleras mattindikatorn och man ser till att den ar korrekt installd. (Se Sektion 5.19)

OBS: Vid inriktning av bandguiderna tar man av bandguidens justeringsskruvar och smodrjer varje
skruv med ett smorjmedel sasom 10W30 eller Dexron lll. Detta forhindrar att skruvar och gangade
hal korroderar och underlattar justering med skruvarna.
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Sdgbladets nedbojnin

5.12 Sagbladets nedbdjning

Ga igenom féljande steg for att fa korrekt nedbdjning pa sdgbladet med bandguiderna:

1. HO6j vagnen tills sagbladet ar 375 mm ovanfor bankskenan. Mat det verkliga avstandet med mattband
fran skenans ovansida till sdgbladets undersida.

2. Installera bandguiden. Se noga till att de tva instaliningsskruvarna, som visas, ar gangade in i
bandguidesaxeln tills de nuddar varandra.

Se Figur 5-21.

Vrid lasmuttrarna for att
flytta rullen upp eller ner

SMO0068
FIG. 5-21

3. Lossa den undre lasmuttern och dra till den 6vre lasmuttern tills bandguiden boéjer ner sagbladet
6.0 mm.

4. Upprepa for den andra bandguiden.

OBS: Se noga till att bandguiden nuddar sagbladet i bada bandguidesenheterna. Den yttre
bandguiden skall kontrolleras med armen helt infalld och helt utfalld.
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Instdllning av bandguidens vertikala lutning

Inriktning av bandsagverket D

5.13

Installning av bandguidens vertikala lutning

Kontrollera att bandguiden inte gor att sagbladet lutar uppat eller nedat. Det ingar ett riktverktyg till
bandguiderna "BGAT" (Blade Guide Alignment Tool) som hjalp till att mata sagbladets vertikala
lutning.

Oppna bandguidesarmen till 15 mm fran helt éppen.

Klam fast riktverktyget pa sagbladet. Placera verktyget nara bandguidens styrrulle. Se noga till att
verktyget inte vilar pa nagon tand eller utstdende kant och ligger plant pa sagbladet.

Se Figur 5-22.

Klam fast verktyget pa sagbladet

SM0069

FIG. 5-22

Mat avstandet fran bankskenan till verktygets undersida.

OBS: Om sagverket ar utrustat med rostfria skydd éver bankskenorna, skall man se till att mata fran
bandguidens riktverktyg till den dversta ytan pa skyddet snarare an till bankramen.

Flytta vagnen sa att verktygets framre ande befinner sig 6ver bankskenan.
Mat avstandet fran bankskenan till verktygets undre kant.
Lossa en installningsskruv vid sidan av sagbladsledaren.

Anvand installningsskruvarna som visas for att luta sagbladet till dess mattet fran bankskenan fill
verktyget ar detsamma som det forsta mattet som tagits vid verktygets mitt.
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D Inriktning av bandsiagverket

Se Figur 5-23.

Lossa lasmuttrarna och vrid skruvarna
for att luta rullen upp eller ner

SM0070

FIG. 5-23
8. Flytta fram vagnen sa att verktygets bakre @ande befinner sig éver bankskenan.

9. Anvand installningsskruvarna som visas for att justera bandguidens lutning till dess mattet fran
bankskenan till verktyget ar detsamma som de andra tva matten som tagits.

10. Flytta verktyget nara den andra bandguiden och upprepa ovanstaende steg.

OBS: Om storre justeringar gjorts till bandguidens lutning, skall man mata avstandet mellan
sagbladet och bankskenorna en gang till for att vara saker pa att bandguidens nedbdjning
fortfarande ar 6.0 mm. Justera vid behov.
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Avstdnd for bandguide

5.14 Avstand for bandguide

TIPS: Nar man justerar avstandet for bandguiden lossar man bara pa den 6vre installningsskruven
och en installningsskruv pa sidan. Det gor att horisontella och vertikala lutningsinstallningar behalls
nar installningsskruvarna dras till igen.

1. Justera den inre bandguiden sa att bandguidens flans befinner sig cirka 1,5-3,0 mm fran sagbladets
baksida.

2. Lossa pa en installningsskruv pa sidan och pa ovansidan, som visas. Knacka bandguiden fram eller
tillbaka till dess att den befinner sig i ratt lage.

Se Figur 5-24.

Lossa en installnings-
skruv pa sidan och en
av de ovre.

Flytta bandguiden
till 6nskat lage
SMO0071

FIG. 5-24

3. Dratill de tva installningsskruvarna igen.

4. Justera den yttre bandguiden pa samma satt sa att sagbladets flans befinner sig 1,5-3,0 mm fran
sagbladets baksida.
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5.15 Installning av horisontell lutning

1. Slutligen maste bada bandguiderna lutas horisontellt. Flytta in bandguidesarmen halvvags.

Se Figur 5-25.
AVrid sidoinstallningsskruvarna
for att justera den horisontella
lutningen
SM0072 I
v = — \ 4
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FIG. 5-25
2. Placera justeringsverktyget for bandguider mot ytan pa det yttre styrrullen.

3. Centrera verktyget pa styrrullen och mat mellan sagbladets bakre kant och mattbandet vid den ande
som ar narmast den inre bandguiden ("B").

4. Mat mellan sagbladets bakre kant och mattbandets andra ande ("A").
5. Rullen skall lutas nagot till vanster (A=B - 6,0 mm).
6. Anvand installningsskruvarna pa sidan fér att justera styrrullens horisontella lutning.

7. Upprepa stegen 3-7 for den inre bandguidens styrrulle.

OBS: Nar val bandguiderna har stéllts in kommer eventuella sagningsvariationer sannolikt vara
orsakade av sagbladet. Se sagbladshandboken, Form #600.

5.16 Horisontell justering av sidoanhallen

Stockar och brader ar spanda mot sidoanhall nar man sagar. Sidoanhallen maste vara vinkelrata mot
banken for att man skall vara saker pa att fa ratvinkligt virke.

1. Vrid ner sidoanhallen.

2. Mat mellan anhallens ytor och bankramen. Mat avstanden vid sidoanhallets bada andar for att vara
saker pa att det ar parallellt med skenan.
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Se Figur 5-26.
3. Anvand de nedre bultarna for att justera sidoanhallen sa att B=A.

4. Upprepa for de aterstadende sidoanhallen.

SM0073 \\ Bankskena

Justerskruva\ Sidoanhall

5.17 Vertikal justering av sidoanhallen

FIG. 5-26

1. Placera en plan skiva tvars dver bankskenorna.
2. Fall upp ett sidoanhall sa att det blir vertikalt.

3. Dratillbaka sidoanhallets 6vre del for att eliminera slack, som om en stock var klamd emot det.
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Se Figur 5-27.

. Vinkelhake
N ' A

N Sidoan-

SMO0074

Justeringsbult \ \

FIG. 5-27

4. Kontrollera vinkeln for vardera sidoanhall med en vinkelhake mot skivan.

5. Sidoanhallen skall vara vinkelrdta mot bankskenorna eller luta framat med 1,0 mm. Lossa den
Oversta justeringsbulten, justera sidoanhallet och dra till bulten igen.

6. Upprepa for de aterstaende sidoanhallen.
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Lutning av saghuvudet
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5.18 Lutning av saghuvudet

Nar saghuvudet gar in i en tjock stock eller ett block, kommer saghuvudets utsida att hanga ner lite.
For att kompensera for nedhanget anvander man horisontalmuttrarna for den undre styrrullen for att
héja saghuvudets utsida 1,5 mm.

1. Flytta sdghuvudet sa att sdgbladet befinner sig 375 mm 6ver bankskenan.

2. Justera den undre styrrullens horisontalmuttrar tills sagbladet mater 376 mm fran bankskenan nara
den yttre bandguiden.

Se Figur 5-28.
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FIG. 5-28
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Se Figur 5-29.

_

— 7“‘;] — — — —— T T T T 7‘\‘,1_1
agblad
375 mm + 1 mm 375 mm+ 1 mm
Bankskena
O

Sm0064-1

FIG. 5-29
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Instdllning av sdagbladets hojdmdtare
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5.19 Instéllning av sagbladets hojdmatare

Nar hela bandsagverket har stéllts in och alla justeringar ar gjorda kontrollerar man att sagbladets
héjdmatare anger det verkliga avstandet fran sagbladet till bankskenorna.

1. Flytta saghuvudet sa att sagbladet befinner sig direkt ovanfér en av bankskenorna. Mat fran undre
kanten pa en nedatriktad sagbladstand till bAnkskenans ovansida (eller rostfria skydd, om sadant

finns).

Se Figur 5-30.

2. Se pa sagbladets hojdskala med 6gonen i niva med indikatorn.
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FIG. 5-30

3. Lossa indikatorns infastningsbultar och justera fastet sa att indikatorn riktas in till korrekt markering
pa skalan. Dra till infastningsbultarna igen.

Om exempelvis mattet fran sagbladet till bankskenan ar 375 mm, skall man se till att indikatorn visar

375 mm pa skalan.
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